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1 Haftung und Gewahrleistung

Eine Haftung und Gewéhrleistung des Herstellers ist ausgeschlossen, wenn
e Umbauten und Funktionsédnderungen durchgefuhrt werden,
e keine Original-Ersatzteile verwendet werden.

2 Sicherheitshinweise

Zielgruppe dieser Reparaturhilfe

»  Arbeiten am Verdichter diirfen nur von Personen vorgenommen werden, die aufgrund ihrer
fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie der einschlagigen Bedingungen die
auszufUhrenden Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren erkennen kénnen.

A\

Eine Fachkraft kann zum Beispiel ein Kélteanlagenbauer sein. Beachten Sie, dass
Elektroarbeiten nur durch eine Elektrofachkraft durchgefuhrt werden durfen. Landerspezifisch
sind hierflr ersatzweise zum Beispiel ,Elektrotechnisch unterwiesene Personen® mit einem
Fachkundenachweis zulassig.

e GEFAHR! Dieses Symbol weist auf Anweisungen hin, um unmittelbare
schwere Gefdahrdungen von Personen zu vermeiden.

e GEFAHR! Dieses Symbol weist auf Anweisungen hin, um
unmittelbare schwere Gefdhrdungen von Personen oder Anlagen
durch elektrischen Strom zu vermeiden.

WARNUNG! Dieses Symbol weist darauf hin, dass ungenaues
Befolgen oder Nichtbefolgen von Anweisungen zu Schaden an
Personen, am Verdichter oder an der Kalteanlage fiihren kann.

e INFO! Wichtige Informationen oder Tipps zur Arbeitserleichterung.

e Dieses Symbol weist darauf hin, dass Teile mit Kaltemaschinendl
(Olsorte siehe Verdichter-Typschild) vor der Montage zu benetzen sind.

TCEEE

e Dieses Symbol gibt das erforderliche Anzugsdrehmoment fir die
betreffende Schraube an.

N
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Sicherheitshinweise

Wichtige Voraussetzungen

GEFAHR
Stromschlaggefahr.
» Trennen Sie vor Reparaturarbeiten den Verdichter vom Elektronetz.

» Stellen Sie den Hauptschalter auf ,O“ (OFF).

» Sichern Sie den Hauptschalter gegen Wiedereinschalten.

WARNUNG
Das hohe Gewicht des Verdichters kann eine gefahrliche Situation bewirken.

Verwenden Sie alle Dichtungen, die im Bausatz enthalten sind.




Demontage

3 Demontage

WARNUNG
Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeiten, dass der Verdichter druckfrei ist.

3.1 Ol ablassen

HINWEIS
Ol gehort nicht in den Hausmilll.
» Entsorgen Sie das Altdl umweltgerecht und beachten Sie nationale Vorschriften

HGX2 CO2T HGX34 CO2T/HGX46 CO2T

» Entfernen Sie die Verschlussschraube (M22, SW19) und » Entfernen Sie die Verschlussschraube (M26, SW24)
den Dichtring. und den Dichtring.

w\.
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Demontage

3.2 Elektrische Anschliisse und Bauteile l6sen

» Beschadigen Sie keine Kabel sowie Bauteile.
Beschadigte Teile sind sofort zu reparieren oder zu erneuern.

Entfernen Sie den Anschluss der Olsumpfheizung am Klemmkasten, die Olsumpfheizung kann im Verdichtergehéuse
verbleiben

Entfernen Sie den Klemmkastendeckel (4 Senkschrauben, falls vorhanden).
Losen Sie die elektrischen Anschliisse am Klemmmbrett und am Motorschutzgerat.

Demontieren Sie den Klemmkasten (4 Sechskantschrauben M6, SW10).
Entfernen Sie das Klemmbrett (8 Zylinderschrauben M10, SW8).
Entfernen Sie die elektrischen Leitungen auf der Klemmbrettunterseite (6 Sechskantschrauben M6, SW10).

VVVYY 'V




Demontage

3.3 Motordeckel demontieren

WARNUNG
Das hohe Gewicht des Verdichters sowie der Teile kdnnen eine geféhrliche Situation bewirken;
Absturzgefahr, Quetschgefahr.

» ACHTUNG! Die restliche Olmenge flieBt beim Entfernen des Motordeckels heraus.
Unterlegen Sie den Bereich mit saugfahigem Material und entsorgen Sie dieses umweltgerecht.

HGX2CO2T

> Losen Sie die Sechskantschrauben (M12, SW19).
» Nehmen Sie den Motordeckel mit dem Dichtring ab.

09430-06.2021-D
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Demontage

HGX34 CO2T/HGX46 CO2 T

> Losen Sie die Zylinderschrauben (M12, SW10).
» Entfernen Sie die beiden Gewindestifte (M10).

> Der Motordeckel muss vom Verdichtergehduse abgedriickt werden.
Drehen Sie dazu zwei geeignete Schrauben (M10) in die beiden gegenlberliegenden Gewinde gleichmaBig ein, um den
Motordeckel abzudrticken. Die Flachdichtung wird dabei zerstort!

» Nehmen Sie den Motordeckel mit der Dichtung und dem O-Ring ab.

» Die Dichtflaiche muss sorgféltig von den Resten der alten Flachdichtung gereinigt werden.

o




Demontage

3.4 Stator demontieren

WARNUNG

Das hohe Gewicht des Stators kann eine gefahrliche Situation bewirken; Absturzgefahr, Quetschgefahr.

» Verwenden Sie zur Demontage ein geeignetes Hebewerkzeug.

» Treffen Sie geeignete MaBnahmen flir einen sicheren Ausbau des Stators, indem Sie zwei entsprechend

hohe Rundstangen in zwei gegentiberliegende Bohrungen des Motorgehduses schrauben. Verhindern Sie
ein Wegrollen des demontierten Stators.

» Loésen Sie den Gewindestift der Statorsicherung (M8, SW4).
» Der Gewindestift ist eingeklebt. Zur leichteren Demontage, Gewindestift mit einem HeiBluftgeblése erwérmen.

» Elekirische Leitungen vor Erwérmung schitzen!

09430-06.2021-D



Demontage

3.5 Rotor demontieren

> Losen Sie die Rotorschraube (M12, SW19).

» Ziehen Sie den Rotor von der Kurbelwelle ab. Bei Schwergéngigkeit, Abziehvorrichtung benutzen.

@-1202'90-0€v60



Montage

4 Montage

Wir empfehlen, das Gehause vor der Montage innen zu reinigen.
Es durfen keine Partikel und Verschmutzungen im Verdichter vorhanden sein.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Hierbei sind einige Besonderheiten zu beachten, wie die Einhaltung der
unterschiedlichen Drehmomente.

4.1 Stator in das Motorgehause filigen

» Montagehinweise fir HGX46 CO2 T bis Ausflihrungsschliissel A053, siehe Seite 13.

WARNUNG
Das hohe Gewicht des Stators kann eine gefahrliche Situation bewirken; Absturzgefahr, Quetschgefahr.
» Verwenden Sie zur Montage ein geeignetes Hebewerkzeug.

» Beachten Sie die Ausrichtung von Passfeder — Stator.
Die Teile kdnnen nur fluchtend ausgerichtet montiert werden.

> Richten Sie den Stator so aus, dass sich der Kabelbaum oben befindet und die Passfeder mit der Nut des Stators
fluchtet.

» Beschadigen Sie keine Kabel sowie Bauteile.

10
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Montage

Montagehinweise fir HGX2 CO2 T und HGX34 CO2 T bis Ausfiihrungsschliissel A053

>

vV vV Vv VYV

>

Schieben Sie den Stator mit den Kabeln voraus, bis auf das MaB X (siehe Tabelle, Seite 12) in das Motorgehause.
Ziehen Sie dabei die Kabel vorsichtig durch die Klemmbrettéffnung nach oben heraus.
Motoren ohne MaB X, werden bis auf Anschlag in das Verdichtergehduse eingeschoben.

FUr den Gewindestift zur Statorsicherung, muss nun eine Ansenkung angebracht werden.

Verwenden Sie dazu einen Bohrer mit @ 6,8 mm und einer Bohrerspitze von 90°.
Bohren Sie unter Beachtung des MaBes Y, auBschlieBlich mit der Kegelspitze in den Stator.

Spéane sorgfiltig entfernen (z. B. mit einem Staubsauger).

MaB Y:
> HGX2 CO2 T= 52,0 -05
HGX34 CO» T= 52,7 -05

Schrauben Sie den neuen Gewindestift ein, siehe Seite 15.

11



Montage

MaBe und Ansicht MaB X

HGX2 CO2 T
. /
1]

T | x X
Bezeichnung Xin mm
Abstand VGH-Stator
beim Motor 9 kW 60 (1,5)
Abstand VGH-Stator
beim Motor 11 kW 45 (+1,9)
Abstand VGH-Stator
beim Motor 15 kW 65 (+1,5)
Abstand VGH-Stator 49 (1,5)

beim Motor 18,5 kW

VGH = Verdichtergehduse

HGX34 CO2 T

[ ]

A
Y

beim Motor 15 kW

Bezeichnung X in mm
Abstand VGH-Stator

beim Motor 11 kW 32,8 (x1,9)
Abstand VGH-Stator 308 (1,5)

VGH = Verdichtergehause

12
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Montage

Montagehinweise fiir HGX46 CO2 T bis Ausfiihrungsschliissel A053

WARNUNG
Das hohe Gewicht des Stators kann eine gefahrliche Situation bewirken; Absturzgefahr, Quetschgefahr.
» Verwenden Sie zur Montage ein geeignetes Hebewerkzeug.

» Beachten Sie die Ausrichtung von Passfeder — Stator.
Die Teile kbnnen nur fluchtend ausgerichtet montiert werden.

Legen Sie die Passfeder ein.

Y VY

Richten Sie den Stator so aus, dass sich der Kabelbaum oben befindet und die Passfeder mit der Nut des Stators
fluchtet.

v

Beschédigen Sie keine Kabel sowie Bauteile. Schieben Sie den Stator mit den Kabeln voraus, bis auf Anschlag in
das Motorgehause. Ziehen Sie dabei die Kabel vorsichtig durch die Klemmbrettéffnung nach oben heraus.

Fir den Gewindestift (2) (M8x16), muss nun eine Ansenkung angebracht werden.

Verwenden Sie dazu einen Bohrer mit § 6,8 mm und einer Bohrerspitze von 90°.
Bohren Sie unter Beachtung des MaBes Y = 62,4 -0,5 mm, auB3schlielich mit der Kegelspitze in den Stator.

vV Vv Vv

Spéane sorgfiltig entfernen (z. B. mit einem Staubsauger).

l Gewindestift (1) zum Klemmen der Passfeder

' Gewindestift (2) zur Statorsicherung

00 g
0/ R
Q
= [° 0
Q
0
0
19 0
1’ 0
Q
0
5 0

»  Zum Klemmen der Passfeder auf dem Stator wird ein Gewindestift (1) (M8x20) ohne Spitze verwendet (siehe Abbildung).
> Schrauben Sie die neusn Gewindestifte ein, siche Seite 15.

13



Montage

Montagehinweise fiir HGX2 CO2 T, HGX34 CO2 T und HGX46 CO2 T ab Ausfiihrungsschliissel A054

> Richten Sie den Stator so aus, dass sich der Kabelbaum oben befindet und die Passfeder mit der Nut des Stators
fluchtet.

» Beschadigen Sie keine Kabel sowie Bauteile. Schieben Sie den Stator mit den Kabeln voraus, bis auf das
MaB X (siehe Tabelle, Seite 12) in das Motorgehduse. Motoren ohne MaB X, werden bis auf Anschlag in das
Verdichtergehduse eingeschoben.

» Ziehen Sie dabei die Kabel vorsichtig durch die Klemmbrettéffnung nach oben heraus.

» Richten Sie den Stator so aus, dass die Ansenkung fiir den Gewindestift im Stator mit der des Muttergewindes im
Verdichtergehause fluchtet.

)
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Montage

» Entfetten Sie die Gewindebohrung fiir den Gewindestift (z. B. mit Bremsenreiniger Spray).

» Schrauben Sie den neuen Gewindestift ein.

INFO
» Die Aushartezeit der Gewindebeschichtung betragt 6 Stunden. Der Gewindestift ist beschichtet und
darf nur einmal verwendet werden.

» Schraubenanzugsdrehmoment einhalten!

> Montieren Sie das Klemmbrett, sieshe Seite 16.

15



Montage

4.2 Klemmbrett montieren

» Verbinden Sie die Elektroanschliisse gemaB der Darstellung auf Seite 17.

» Montieren Sie das Klemmbrett und die Dichtung mit 8 Zylinderschrauben M10x30.

» Schraubenanzugsdrehmoment einhalten!

INFO
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Montage

4.3 Elektroanschliisse am Klemmbrett verbinden

2 WARNUNG
» Achten Sie unbedingt auf den richtigen Anschluss der Kabelbdume und Teilwicklungen!

HINWEIS
Die Zeichnungen zeigen jeweils die Klemmbrett-Unterseite.

Anschlussbelegung am Klemmbrett Anschlussbelegung am Klemmbrett
Standard-Ausfiihrung Part-Winding Stern/Dreieck-Ausfiihrung
Teilwicklung 1 Kabelstrang 1
3 blau
schwarz
1 rot =—

Anschlusse fur Anschlusse fur

PTC-Fuhler PTC-Fuhler
7 blau
8 rot
9 schwarz
Teilwicklung 2 Kabelstrang 2

17



Montage

4.4 Rotor montieren

> Schieben Sie den Rotor auf die Kurbelwelle.

» Schrauben Sie die neue Schraube M12x70 mit der Scheibe ein.

INFO
» Beachten Sie die Ausrichtung von Passfeder — Rotor.

Die Teile kdbnnen nur fluchtend ausgerichtet montiert werden.

» Die Schraube ist klebebeschichtet und darf nur einmal verwendet werden!

» Schraubenanzugsdrehmoment einhalten!

Qs

18

09430-06.2021-D



09430-06.2021-D

Montage

4.5 Motordeckel montieren

INFO
» Schraubenanzugsdrehmoment einhalten!

HGX2CO2T

» Olen Sie den neuen O-Ring leicht ein.
» Montieren Sie den Motordeckel und den O-Ring mit 24 Sechskantschrauben M12x45.

HGX34 CO2T/HGX46 CO2T

» Olen Sie den neuen O-Ring leicht ein.
» Legen Sie den O-Ring in die Nut am Motordeckel ein.
» Montieren Sie den Motordeckel und die neue Flachdichtung mit 24 Zylinderschrauben M12x40.

19



Montage

4.6 Klemmkasten montieren

Montieren Sie den Klemmmkasten mit der Dichtung.

Y VYV

Befestigen Sie die elektrischen Anschilisse am Klemmbrett und am Motorschutzgerét.

» Montieren Sie den Klemmkastendeckel. Achten Sie darauf, dass die Dichtlippe keine
Beschadigungen aufweist!

» SchlieBen Sie die Olsumpfheizung am Klemmkasten an.

INFO
p» Alle Kabelverschraubungen am Klemmkasten sorgfaltig montieren, damit die
IP-Schutzart gewédhrleistet bleibt.

» Schraubenanzugsdrehmoment einhalten!

09430-06.2021-D
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Montage

4.7 Fertig montieren

» Montieren Sie die Verschlussschraube und den Dichtring.

c Gefahr
» Fihren Sie die weiteren Arbeitsschritte wie , Ol auffiillen* etc. vorschriftsgemé&B anhand der
Montageanleitung Verdichter aus.

Siehe Montageanleitung Verdichter, insbesondere Kapitel , Inbetriebnahme”.,

INFO
» Schraubenanzugsdrehmoment einhalten!

N
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Service

Sehr geehrter Kunde,

bei Fragen zu Montage, Betrieb und Zubehor wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik oder an den KéltefachgroBhandel
bzw. unsere Vertretung. Das Bock-Serviceteam erreichen Sie telefonisch Uber +49 (0)7022 9454-0 oder via service@bock.de

lhre Bock GmbH

22
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BOCK'

Bock GmbH
BenzstraBe 7

72636 Frickenhausen
Deutschland

Tel +49 7022 9454-0
Fax +49 7022 9454-137
www.bock.de

© Bock GmbH. All rights reserved. Subject to modifications.



