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Zu dieser Anleitung

Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten diese Anleitung, um MiBver-
standnisse und Beschédigungen zu vermeiden. Fehlerhafte Monta-
ge und Gebrauch des Verdichters kann zu schweren Verletzungen
oder Tod fiihren.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

Kontakt

Bock GmbH
BenzstraBe 7

72636 Frickenhausen
Deutschland

Telefon +49 7022 9454-0
Telefax +49 7022 9454-137

service@bock.de
www.bock.de
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1 1 Sicherheit

Sicherheitshinweise

Zielgruppe dieser Anleitung

Arbeiten am Verdichter diirfen nur von Personen vorgenommen werden, die aufgrund ihrer fachlichen

Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie der einschldgigen Bedingungen die auszufiihrenden
Arbeiten beurteilen und magliche Gefahren erkennen konnen.

Eine Fachkraft kann zum Beispiel ein Kélteanlagenbauer sein. Beachten Sie, dass Elektroarbeiten nur durch

eine Elektrofachkraft durchgeflihrt werden diirfen. Landerspezifisch sind hierfiir ersatzweise zum Beispiel
"Elektrotechnisch unterwiesene Personen" mit einem Fachkundenachweis zuldssig.

Kennzeichnung von Sicherheitshinweisen

Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, unmittelbar zum

A GEFAHR! Tod oder schweren Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine gefahrliche Situation durch elektrischen Strom, die, wenn sie nicht vermieden
GEFAHR! . . ..
wird, unmittelbar zum Tod oder schweren Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, méglicherweise
WARNUNG! .
zum Tod oder schweren Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, méglicherweise
VORSICHT! . . N
zu mittleren oder leichten Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, méglicherweise zu Sach-
ACHTUNG! N N
schéaden fiihrt.
@ INFO! Wichtige Informationen / Tipps zur Arbeitserleichterung.
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Symbolerlauterungen

) 4

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Teile mit Kéltemaschinenél (Olsorte siehe Verdichtertypenschild) vor der Montage
zu benetzen sind.

Dieses Symbol gibt das zuldssige Anzugsmoment fiir die betreffende Schraube an.

an.

0 |<1000] Dieses Symbol gibt den zulissigen elektrischen Widerstand fiir die Widerstandsmessung der Wirmeschutzthermostate

Allgemeine Sicherheitshinweise

A

GEFAHR! Stromschlaggefahr
¢ Trennen Sie vor Beginn der Arbeiten den Verdichter vom Stromnetz.
o Stellen Sie den Hauptschalter auf "0" (OFF).
¢ Sichern Sie den Hauptschalter gegen Wiedereinschalten.
WARNUNG! e Jeglicher Umgang mit dem Verdichter ist nur durch Personal zuléssig, das durch seine

Berufsaushildung, Berufserfahrung und seine zeitnahe berufliche Tétigkeit iiber die
erforderlichen Fachkenntnisse verfiigt (befdhigte Person).

¢ Nationale Sicherheitshestimmungen, Unfallverhiitungsvorschriften, allgemein anerkannte
technische Regeln sowie spezifische Vorschriften (EN 378, EN 60204, EN 60335,
EN 60079-14, EN 60079-17, EN 60079-19, EG Richtlinie 1999/92/EG,
Betriebssicherheitsverordnung u.a.) beachten.

¢ Bei allen Arbeiten darf keine explosive Atmosphére vorhanden sein!

¢ Rauchen, Feuer und offenes Licht sind strengstens verboten! Mobilfunktelefone miissen
ausgeschaltet werden!

¢ Das Auftreten stark ladungserzeugender Prozesse in einer Umgebung von 2 Metern um den
Verdichter muss ausgeschlossen werden. Der Kontakt schnell bewegter Teilchen mit der
Oberflache des Verdichters ist sicher zu vermeiden.

e Verdichter nur mit Hebezeugen mit ausreichender Tragkraft befordern.

e Verdichter nur in Kélteanlagen mit freigegebenen Kéltemitteln und Kéltemaschinenélen
betreiben.

¢ Der Einsatz von Kohlenwasserstoffen (brennbare Kéltemittel) darf nur unter Einhaltung aller
dafiir einschldgigen, anwendbaren Vorschriften, Normen und technischen Regelwerken
erfolgen. Beachten Sie nationale Sicherheitsvorschriften.
Dariiber hinaus weisen wir auf folgende andwendbare Vorschriften und Normen hin:
EN 378, EG Richtlinien 1999/92/EG und 2014/34/EU.
Bitte beachten Sie auch den Abschnitt "Wichtige Hinweise beim Einsatz von Kohlen-
wasserstoffen" in der Montageanleitung des Verdichters.

e Zuldssigen Betriebsdruck — auch zu Priifzwecken - nicht iiberschreiten.

¢ Wiederinbetriebnahme nur vornehmen, wenn keine Beschédigungen, Undichtigkeiten und/oder
Korrosionserscheinungen erkennbar sind.

¢ Vor Inbetriebnahme Kélteanlage mit Verdichter sorgféltig evakuieren und anschlieBend mit
Kéltemittel befiillen.

¢ Sicherheitsschalter niemals auBer Funktion setzen!

¢ Ensprechend den Einsatzbedingungen treten Oberflaichentemperaturen von iiber 100 °C auf der
Druckseite und unter 0 °C auf der Saugseite auf.

e Arbeitsschutzvorschriften beachten! z.B. TRGS 727; ableitfdhiges Schuhwerk, Kleidung etc.).

09687-08.2023-D
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Sicherheitshinweise Ausbau/Einbau

c ACHTUNG!

c VORSICHT!

Kéltemittelverdichter sind druckbeaufschlagte Maschinen und erfordern besondere Sorgfalt in

der Handhabung.

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter:

e Schriftliche Arbeitsfreigabe einholen.

¢ Nur Werkzeuge mit Zulassung fiir explosionsgeschiitzte Anlagen verwenden.

« Bei Arbeiten an elektrischen Stromkreisen miissen diese freigeschaltet sein und gegen
Wiedereinschaltung gesichert werden. Vor Beginn jeglicher Arbeiten Spannungsfreiheit
feststellen.

¢ Druck- und Saugabsperrventile schlieBen.

e Verdichter vor Reparaturen druckentlasten. Mégliche Verletzungen an Haut und
Augen vermeiden. Schutzbrille tragen!

e Kiltemittel absaugen und umweltgerecht entsorgen.

¢ Nur original BOCK Ersatzteile verwenden.

Nach erfolgter Arbeit:

¢ Nach Eingriffen in den Kéltekreislauf/ Verdichter Dichtheitspriifung gemaB EN 1779
durchfiihren.

¢ Sicherheits- und Schutzeinrichtungen (Druckschalter, Motorschutz, elektrische Beriihrungs
schutzmaBnahmen u.a.) auf einwandfreie Funktion kontrollieren.

¢ Vor Inbetriecbnahme priifen, ob alle vom Anwender montierten Bauteile fachgerecht montiert
und druckfest mit dem Verdichter verbunden sind (Rohrleitungen, Stopfen, Uberwurfmuttern,
ersetzte Bauteile usw.).

e Verdichter evakuieren.

e Vor Start des Verdichters Druck- und Saugabsperrventile 6ffnen.

e Einschaltsperre aufheben.

e Verdichter nicht im Vakuum starten! Nur bei befiillter Anlage betreiben.

¢ Die Hinweise im Kapitel ,,Inbetriebnahme* in der Montageanleitung des Verdichters sind zu
beachten!

¢ Nach erreichen des Beharrungszustands (kontinuierliche Betriebsbedingungen) Anlage auf
Einhaltung der zuldssigen Betriebsbhedingungen (sieche Montageanleitung und technische
Informationen) priifen.

e Wartungen, Reparaturen und Instandhaltungen sind schriftlich zu dokumentieren.

Wichtige Hinweise

@ INFO!

e Der Verdichter darf nur méngelfrei betrieben werden!
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Fehlerdiagnose

Bei Funktionsstorungen wahrend des Verdichterbetriebes empfehlen

wir zur Unterstiitzung der Fehlersuche ein Messprotokoll zu erstellen:

e Druckmessung: Druckseite, Saugseite, Oldruck

o Temperaturmessung: Verdichtergehduse, Verdichtungsendtem-
peratur, Sauggasiiberhitzung

Je nach vermuteter Fehlerursache kann die Uberpriifung der elek-
trischen Anlage auf Fehler in der Ansteuerung notwendig sein.

Um die Ursachen von Betriebsstorungen mdglichst einfach
eingrenzen zu kdnnen, haben wir die nachfolgende Ubersicht mit
Vorschldgen fiir die Stérungsbehebung am Verdichter zusammen-
gestellt.

Verdichter lduft nicht an

Funktionsstorungen - Symptome

Die am haufigsten vorkommenden Funktionsstérungen und ihre
Symptome sind:

o Verdichterstillstand, Verdichterabschaltung
- Verdichter lauft nicht an
- Verdichter lauft an und bleibt wieder stehen
e 7u geringe Kiihlleistung
e Zu hohe Temperatur des Verdichters
e Olprobleme
e Abnormale Laufgerdusche des Verdichters

Problem Maogliche Ursache Ldsung
Stromkreis ist unterbrochen Haupt- oder Steuersicherung ausgeschaltet Sicherung wechseln
oder durchgebrannt Ursache feststellen und beheben

- Einstellung / Auswahl nicht in Ordnung

- Motor iiberlastet
- Unterspannung

- Wicklungsschluss / Kurzschluss /

Masseschluss

Abschalten durch:

- Niederdruckschalter

- Hochdruckschalter

- Warmeschutzthermostat
- Steuerthermostat

- andere Sicherheitselemente

Haupt- oder Steuerschalter
ausgeschaltet

Die Unterbrechung im Stromkreis lokalisieren
und beseitigen

einschalten

Haupt- oder Steuerstromkreis Anschlusskabel im Klemmkasten falsch ange-  korrekt nach Schaltplan in Dokumentation

falsch verdrahtet schlossen

Briicke vergessen

Falsche Spannung

verdrahten

Position der Querbriicke fiir Sternpunkt an
Reihenklemmen nach Dokumentation priifen

an richtiger Spannung anschlieBen

Phase oder Nullleiter fehlt anschlieBen
Uberstromausloser / Motor- Einstellung / Auswahl nicht in Ordnung Auslegung (berpriifen
schutzschalter ausgeschaltet Funktion / Ansteuerung nicht in Ordnung Kabel, Elektronik etc. (iberpriifen

Motor (iberlastet Einsatzbedingungen iiberpriifen
Unterspannung Ursache feststellen und beheben

Zu héufiges Takten Steuerung berpriifen

Wicklungsschluss / Kurzschluss / Masse- Motor auf Wicklungsschéaden / Kurzschluss
schluss lberprifen

09687-08.2023-D
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Problem

Uberstromausldser / Motor-
schutzschalter ausgeschaltet

Magliche Ursache
Zweiphasenlauf

Stark ungleiche Phasenbelastung

Verdichter liuft an und bleibt wieder stehen

Problem
Niederdruckschalter schaltet ab

Hochdruckschalter schaltet ab

Warmeschutzthermostat
schaltet ab

Steuerthermostat schaltet ab

Kiihlstellenregler oder andere
Schalt- / Regelgerite ausge-
schaltet

Magliche Ursache

Zu niedriger Saugdruck:
- Einstellung des Niederdruckschalters priifen

- Saugventil des Verdichters ist geschlossen
- Kompressorleistung ist zu hoch

- Kéltemittelmangel

- Filter / Trockner in der Fliissigkeitsleitung ist
verstopft

- Expansionsventil arbeitet nicht richtig

- Magnetventil in der Fliissigkeitsleitung 6ffnet
nicht

Zu hoher Verfliissigungsdruck:
- Einstellung des Hochdruckschalters priifen

- Druckventil des Verdichters geschlossen
- Verfliissigerliifter arbeitet nicht

- Verflissigerliifter ist verschmutzt

- Kéltemitteliiberflllung

- nicht kondensierbare Gase im Kéltemittel

zu hohe Verdichtungsendtemperatur
- Einsatzgrenzen des Verdichters liberschritten
- Sauggasuberhitzung zu hoch

- Verfliissigerkiihlung unzureichend

- Ventilplattenschaden

- internes Sicherheitsventil hat gedffnet

Temperatur (berschritten / unterschritten

Einstellung / Auswahl nicht in Ordnung

Funktion / Ansteuerung nicht in Ordnung

Losung
Dreiphasenlauf gewéhrleisten

Ursache feststellen und beheben

LOsung

- Schaltpunkte justieren / Schalter austauschen
- Saugventil 6ffnen
- Betriebsbedingungen (iberpriifen

- Leckagepriifung durchfiihren / Kéltemittel
auffiillen

- Filter / Trockner austauschen

- Einstellung des Expansionsventils tiberpriifen

- Ansteuerung / Funktion (berpriifen

- Schaltpunkte justieren / Schalter austauschen
- Druckventil 6ffnen

- Ansteuerung Uberpriifen / Motor ersetzen

- Verfliissiger reinigen

- Kaltemittel absaugen auf Normalfiillung

- Anlage absaugen und evakuieren / Kélte-
mittelfillung erneuern

- Betriebsbedingungen den Einsatzgrenzen
anpassen

- Expansionsventil tiberpriifen / Isolierung auf
der Saugseite Uberpriifen

- Liiftermotoren uberpriifen / Verfliissiger
reinigen

- Ventilplatte austauschen

- Sicherheitsventil austauschen

-> Verdichter und Anlage (iberpriifen, Ursache

flir unzuldssig hohen Druck der Hochdruck-
seite feststellen und beheben

Betriebspunkte kontrollieren

- Reglerauslegungen priifen
- Regler wechseln

- Ansteuerung / Funktion (berpriifen
- Kabel, Kontakte etc. (iberpriifen
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Problem

MP10 bzw. INT69 EX2 schaltet
Verdichter ab

(MP10 bzw. INT69 EX2 im
Schaltschrank auBBerhalb des Ex-
Schutzbereichs)

Problem
Saugdruck zu hoch

Saugdruck zu niedrig
Hochdruck zu hoch

Hochdruck zu niedrig

Problem

Sauggastemperatur zu hoch

Druckrohrtemperatur zu hoch

Maogliche Ursache

Funktion / Ansteuerung nicht in Ordnung
Motor liberlastet

Unterspannung

Zu héufiges Takten

Wicklungsschluss / Kurzschluss / Masse-
schluss

Zweiphasenlauf

Stark ungleiche Phasenbelastung

Maogliche Ursache
- Verdampfer zugesetzt

- Expansionsventil arbeitet nicht richtig

- fehlende Verdichterleistung

- Kéltemittelmangel

- siehe Niederduckschalter schaltet ab
- siehe Hochdruckschalter schaltet ab
- Verfliissigerkiihlung zu groB

- fehlende Verdichterleistung

- Drucklamellen der Ventilplatte undicht

- Bypass zwischen Saug- und Druckseite

Magliche Ursache
- Zu groBe Sauggasiiberhitzung

- zu geringe Kaltemittelfiillung

- Flussigkeitsfilter verstopft
- Kéaltemittelmangel

- zu hohe Sauggastemperatur
(Verflissigungsdruck zu hoch)

- Einsatzgrenzen des Verdichters iiberschritten

LOosung

Funktion / Ansteuerung Uberpriifen
Einsatzbedingungen iiberpriifen
Ursache feststellen und beheben
Steuerung lberpriifen

Motor auf Wicklungsschéden / Kurzschluss
Uberprifen

Dreiphasenlauf gewahrleisten

Ursache feststellen und beheben

Losung
- Ursache beheben

- Einstellung des Expansionsventils {iberpriifen
und gebenenfalls austauschen

- Verdichterfunktion durch Absaugen ins
Vakuum priifen, Funktion des Leistungsreg-
lers (Zubehor) iiberpriifen

- Leckagepriifung durchfiihren / Kéltemittel
auffillen

- Uberpriifen
- Uberpriifen
- Steuerung der Verfliissigerkiihlung justieren

- Verdichter tiberpriifen / Funktion des Lei-
stungsreglers uberprifen

- Ventilplatte auswechseln

- Undichtigkeit zwischen Druck- und Saugseite
lokalisieren und beheben

Ldsung

- Expansionsventil justieren
Sauggasleitung isolieren

- Betriebsfiillung herstellen (siehe Betriebsan-
leitung der Kélteanlage), Leckage lokalisieren

- Filter / Trockner reinigen oder austauschen

- Leckagepriifung durchfiihren / Kéltemittel
auffillen

- Expansionsventil justieren, Sauggasleitung
isolieren
- siehe Hochdruckschalter schaltet ab

- sieche Warmeschutzthermostat schaltet ab

09687-08.2023-D
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Problem Magliche Ursache LOsung

Druckrohrtemperatur zu hoch - Kiihlung unzureichend - Kéltemittelfiillung tberpriifen
- Expansionsventil justieren

- Kurzschluss zwischen Druck- und Saugseite - Dichtungen an Ventilplatte iiberpriifen /

des Verdichters wechseln
- Ventilplattenschaden - defekte Ventilplatte austauschen
Problem Magliche Ursache Losung
Oldruck zu niedrig - Kaltemittel im Ol - siehe Ol schdumt auf
- zu wenig Ol im Verdichter - Ol auffiillen und Ursache der Olabwanderung
untersuchen
- Olsieb zugesetzt / verstopft - Olsieb reinigen / erneuern
Olwechsel durchfiihren
01 schaumt wihrend des Start- - fliissiges Kéltemittel hat sich in den Olsumpf - Rohrleitungsfiihrung Giberpriifen
vorgangs auf verlagert - Riickschlagventil in die Druckleitung einbauen
- Magnetventil in die Fliissigkeitsleitung
einbauen
- Steuerung Uberpriifen
01 schaumt wihrend des Be- - Expansionsventil arbeitet nicht - Expansionsventil justieren / austauschen
triebs auf
Olstand fallt ab - beim ersten Anfahren wird ein Teil des Ols mit - Kaltemittel und Ol vermischen sich. Nach
in die Anlage gefordert einiger Betriebszeit sollte sich das Olrliveau
einbalanciert haben. Gegebenenfalls Ol
nachfiillen
- Kaltemittel im Ol - siehe Ol schdumt wéhrend des Startvorgangs
auf
- Kolbenringe verschlissen - Kolbenringe auswechseln

- Saug-/Drucklamellen der Ventilplatte undicht - Ventilplatte auswechseln

Problem Magliche Ursache LOsung
Verdichterbefestigung lose - Schrauben haben sich geldst - Schrauben anziehen und neu sichern

- Schraubensicherungen fehlen

- Schwingmetalle defekt - Schwingmetalle austauschen
Fliissigkeitsschlage - fllissiges Kéltemittel kommt zum Verdichter - Expansionsventil justieren / iberpriifen

Kaltemittelfiillung tiberpriifen
Verdampferliifter iberpriifen
- Verdampfer vereist

- Olschl&ge durch zu viel Ol - Olniveau tiberpriifen
Rohrleitungsdimensionierung priifen
(Gasgeschwindigkeit)
Kolbenringe sind verschlissen, austauschen

Leistungsregler (Zubehor) - schaltet standig zu und ab / pendelt - Ansteuerung Uberpriifen

- defekt - Leistungsreglerventil austauschen
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1

Position in
Stiickliste
2900

480

10

Bis Ausfiihrungsschliissel (AFS)

Ausbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13, 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- @Iauffangwanne unterstellen. )
- Olablassschraube entfernen und Ol ablaufen lassen, Dichtring nicht wiederverwenden.
- Alt6l den Vorschriften entsprechend umweltgerecht entsorgen.

056

(Olablassschraube
EX-HG12P

34 m]

EX-HG22P/e-34P/e

A 601m]
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Ab Ausfiihrungsschlissel (AFS)

1 Ausbau 0 57

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13
Stiickliste
2220

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- (:?Iauffangwanne unterstellen. .
- Olablassschraube entfernen und Ol ablaufen lassen, Dichtring nicht wiederverwenden.
- Altdl den Vorschriften entsprechend umweltgerecht entsorgen.

Olablassschraube
EX-HG22e-34e

Qeonn]

11
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2

Position in
Stiickliste
2900/
2220

480

12

Einbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 14, 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Olablassschraube mit neuem Dichtring einschrauben und festziehen.

- Hinweise zum Olwechsel und den zugelassenen Schmierstoffen in der Montageanleitung Verdichter beachten.

- Olbefiillung iiber Anschluss H vornehmen. Hinweise zur Fiillmenge und Fiillstand in der Montageanleitung
Verdichter beachten und anhand des Olschauglases iiberpriifen.

- Dichtheitspriifung durchfiihren.

09687-08.2023-D
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Bis Ausfiihrungsschliissel (AFS)

T hussa 056

Position in | Werkzeuge: Schraubendreher Kreuzschlitz PH 3, Innensechskantschl. SW 5,
Stiickliste | Schraubenschliissel SW 10

:}gg’ 2165 Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

- Klemmenkasten 6ffnen und Kabelverschraubungen am Klemmkasten losen.

- Leiter von Haupt- und Steuerstromkreis an den Reihenklemmen Iésen.

- Anschliisse des PTC-Sensors am PTC-Klemmbrett Idsen.

- Adern des Klemmbretts an den Reihenklemmen ldsen.

- Verschraubung des Klemmenkasten losen, Klemmenkasten und Dichtung abnehmen.

1070, 1071 | - Verschraubung des Klemmbretts und des PTC-Klemmbretts losen (zweiteilig, Wicklungs- und PTC-Anschluss
getrennt).

1060, 1065 | - Klemmbretter und Dichtungen abnehmen und Wicklunganschliisse sowie Anschliisse des PTC-Sensors an jewei-

liger Klemmbrett-Unterseite losen (Flachsteckverbindung).

R 4 x M6x25 (SW 5)
N 16hm Loctite 243

4 X MBX16 (SW5)  pq

Loctite 243 N 10Nm |
oe——— 4 xB6,4-A2

= |

Einbaulage der Dichtungen beach-
ten, Sicke zeigt jeweils nach oben in
Richtung Klemmbrett

‘ Dichtungssicke
Verdichtergehéuse

13



4 | Klemmbrett und Klemmenkasten

Ab Ausfiihrungsschliissel (AFS)

1 Ausbau 057

Position in | Werkzeuge: Innensechskantschliissel SW 5, Schraubendreher Kreuzschlitz PH 3

::té((:)klzls;;eo Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 heachten!

Arbeitsgang

- Klemmenkasten 6ffnen und Kabelverschraubungen am Klemmkasten losen.

- Leiter von Haupt- und Steuerstromkreis an den Reihenklemmen lésen.

- Anschliisse des PTC-Sensors am Klemmbrett losen.

- Adern des Klemmbretts an den Reihenklemmen ldsen.

- Verschraubung des Klemmenkasten losen, Klemmenkasten und Dichtung abnehmen.

1070 - Verschraubung des Klemmbretts ldsen (einteilig, Wicklungs- und PTC-Anschluss kombiniert).

1060 - Klemmbrett und Dichtung abnehmen. Anschliisse an Klemmbrett-Unterseite losen (Flachsteckverbindung).

[

| Dichtungssicke
Verdichtergehause

g 6 x M6X25 (SW 5) ﬁ a3 Einbaulage der Dichtung beachten,

Loctite 243 —)3 | Sicke zeigt nach oben in Richtung
, | Klemmbrett

4 x M6x16 (SW 5) A 10Nm |
Loctite 243 -

4 x B6,4-A2

728
@

oe——— 4 X 6x12x1-A2 DIN988

14
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4 | Klemmbrett und Klemmenkasten

2

Position in
Stiickliste

2160, 2165,

2170

1060, 1065

1070, 1071

Bis Ausflihrungsschliissel (AFS)

e 056

Werkzeuge: Innensechskantschliissel SW 5, Schraubendreher Kreuzschlitz PH 3,
Schraubenschliissel SW 10

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Dichtungen fiir Klemmbrett und PTC-Klemmbrett iiber Wicklungsanschliisse fiihren und auflegen.

- Wicklungsanschliisse an Klemmbrett-Unterseite aufstecken. PTC-Adern an PTC-Klemmbrett aufstecken.

- Klemmbrett und PTC-Klemmbrett festschrauben. Schrauben mit Loctite 243 sichern.

- Dichtung fiir Klemmenkasten auflegen (Flache ggf. vorher sdubern).

- Klemmenkasten positionieren und festschrauben. Korrekte Reihenfolge der Unterleg- und Passscheiben beach-
ten (siehe unten).

- Alle Adern gem@B Schaltplan wieder anschlieBen.

- Kabel von Haupt- und Steuerstromkreis in Klemmenkasten einfiihren und gemaB Schaltplan anschlieBen.

- Nach dem AnschlieBen alle Phasen mit einem Messgeréat auf ihre Funktion priifen. Isolations-, Spannungsfestig-
keitspriifung gemaB Ex-Schutz-Vorschriften durchfiihren.

- Vor Inbetriebnahme Dichtheitspriifung gemaBs EN 378-2 durchfiihren.

9,

INFO! e Durchfiihrung aller Arbeiten entsprechend EN 60079-14, EN 60079-17 und EN 60079-19.
Darauf achten, dass der IP-Schutzgrad wieder hergestellt wird (Dichtungseinbau, Anzugsmo-
ment der Kabelverschraubungen).

Reihenfolge der Unterleg- und Passscheiben

E o~
3 §
© o
o 2
8 o)
2 schwarz/ U1 8
pt black W2 rot / ~
. d
& weill oder re 2
7 blaul oy g
g wlh|te or U2 schwarz/ »
2 blue black L
< rot/ Wi <
red V2 weil oder

blau /

white or

blue

EX-HG12P )
Dichtung
EX-HG22P/e Klemmenkasten M6x16 (SW 5)
EX-HG34P/e Loctite 243
Motor-Anschluss am Klemmbrett, Ansicht der Unterseite fiﬁ ‘ /
| AR
Motor in Stern-Ausfiihrung / Py «07-9 Unterlegscheibe
motor star-version m\ B6.4-A2
h | sch / < ’
glcagl\’(afz glcaé’l"(arz DIN EN IS0 7090
] Passscheibe

6x12x1-A2 DIN988
PTC-Fihler /
— PTC-sensor
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4 | Klemmbrett und Klemmenkasten

2

Position in
Stiickliste
2160, 2170

1060

1070

Ab Ausfiihrungsschliissel (AFS)
Einbau

057

Werkzeuge: Innensechskantschllissel SW 5, Schraubendreher Kreuzschlitz PH 3

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Dichtung fiir Klemmbrett iiber Wicklungsanschliisse fiihren und auflegen.

- Wicklungsanschliisse und PTC-Anschliisse an Klemmbrett-Unterseite aufstecken.

- Klemmbrett festschrauben, Schrauben mit Loctite 243 sichern.

- Dichtung fiir Klemmenkasten auflegen (Fldche ggf. vorher sédubern).

- Klemmenkasten positionieren und festschrauben. Korrekte Reihenfolge der Unterleg- und Passscheiben beach-
ten (siehe unten).

- Alle Adern gem@B Schaltplan wieder anschlieBen.

- Kabel von Haupt- und Steuerstromkreis in Klemmenkasten einfiihren und geméas Schaltplan anschlieBen.

- Nach dem AnschlieBen alle Phasen mit einem Messgeréat auf ihre Funktion priifen. Isolationswiderstands-, Span-
nungsfestigkeitspriifung gemaB Ex-Schutz-Vorschriften durchfiihren.

- Vor Inbetriebnahme Dichtheitspriifung geméBs EN 378-2 durchfiihren.

16

INFO! e Durchfiihrung aller Arbeiten entsprechend EN 60079-14, EN 60079-17 und EN 60079-19.
Darauf achten, dass der IP-Schutzgrad wieder hersgestellt wird (Dichtungseinbau, Anzugsmo-
ment der Kabelverschraubungen).
EX-HG22e Reihenfolge der Unterleg- und Passscheiben
EX-HG34e .
Dichtung
Motor-Anschluss am Klemmbrett, Ansicht der Unterseite Klemmenkasten M6xj 6 (SW5)
Loctite 243
tar /
Motor in Stern-Ausfiihrung / = -
% hotor starversion 48R _
- «07-9 Unterlegscheibe
schwarz/ schwarz / m\ B6,4-A2
black black o DIN EN ISO 7090
] Passscheibe
PTC-Fiihler / 6x12x1-A2 DIN988
4 O %:// PTC-sensor
-~ N
9o
o o
Qo Ne)
§ glchvl\iarz/ U1 O -’QS O §
-~ acl S—E ~
@ whiteor V1 = ﬁ schwarz/ @
2 blue - 'Q l’ U2 black 2
< rot/ W1 3 2
red & yo Weilt oder
blau /
O O white or
blue
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5 I Flanschabsperrventil (LP)

1

Position in
Stiickliste
2070

Bis Ausfiihrungsschliissel (AFS)

e 056

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 8, 10, 14, 17, 20, 24, Innensechskantschl. SW 6

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Lotarbeiten nur unter AusschluB explosiver Atmosphére durchfiihren. Hinweise zum Einsatz von Kohlenwasser-
stoffen in der Montageanleitung Verdichter beachten!

Arbeitsgang

- Bei Absperrventilen mit abnehmbarem Létstutzen Verschraubung lésen und Saugleitung zur Seite riicken.

- Flanschverschraubung des Absperrventils losen. Absperrventil, Dichtungen und Saugsieb abnehmen. Bei direkter
Lotverbindung Saugleitung ausldten.

- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgfiltig reinigen und darauf achten, dass keine Dichtungsreste in
den Verdichter gelangen.

NETY

\w}

EX-HG12P + 22P/e:
Zylinderschraube M8x25 (SW 6)

EX-HG34P/e:

Sechskantschraube M10x65 (SW 17) QY 60 Nm |

17



5 I Flanschabsperrventil (LP)

1

Position in
Stiickliste
2070

1230, 1220
1210, 1190
EX-HG34e:
1240, 1244
1260, 1221

18

Ab Ausfiihrungsschliissel (AFS)

e 057

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, 20, 24, Innensechskantschliissel SW 6

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Létarbeiten nur unter AusschluB explosiver Atmosphére durchfiihren. Hinweise zum Einsatz von Kohlenwasser-
stoffen in der Montageanleitung Verdichter beachten!

Arbeitsgang

- Bei Absperrventilen mit abnehmbarem Létstutzen Verschraubung lésen und Saugleitung zur Seite riicken.

- Flanschverschraubung des Absperrventils losen. Absperrventil, Dichtungen und Saugsieb abnehmen. Bei direkter
Lotverbindung Saugleitung ausléten.

- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgfiltig reinigen und darauf achten, dass keine Dichtungsreste in
den Verdichter gelangen.

EX-HG22e:

Zylinderschraube M8x25 (SW 6)

EX-HG34e:

Sechskantschraube M10x65 (SW 17) QA 60 Nm |
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5 I Flanschabsperrventil (LP)

2

Position in
Stiickliste
2070

A

1190
1210
1220
1230
EX-HG34e:
1240, 1244
1260, 1221

Einbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 8, 10, 14, 17, 20, 24, Innensechskantschliissel SW 6

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Lotarbeiten nur unter AusschluBl explosiver Atmosphére durchfiihren. Hinweise zum Einsatz von Kohlenwas-
serstoffen in der Montageanleitung Verdichter beachten!

Arbeitsgang

- Lotstutzen beim Léten vom Ventil entfernen! Gefahr der Beschadigung des Absperrventil.

- Bei Flanschabsperrventilen ohne abnehmbaren Létstutzen Saugleitung einléten. Dazu Ventil zuerst ohne Dich-
tungen zur Lagefixierung handfest verschrauben.

- Bei Flanschabsperrventilen ohne abnehmbaren Létstutzen Ventilkérper beim Loten unbedingt kiihlen (z. B. mit
nassem Lappen). Dichtung Ventilflansch beim Loten vom Ventilkorper entfernen und erst danach einsetzen!

- Flanschabsperrventil mit neuen Dichtungen und Saugsieb montieren.

- Bei abnehmbarem Létstutzen Saugleitung mit neuer Dichtung wieder verschrauben.

- Vor Inbetriebnahme Dichtheitspriifung gemas EN 378-2 durchfiihren.

19



6 | Motordeckel

1 Ausbau
Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13 bzw. 17
gzt,'%%k"sm Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang
- Saugfihiges Material / Lappen unterlegen, um Olreste aufzufangen. Umweltgerecht entsorgen.
740 - Sechskantschrauben losen, herausdrehen und Deckel abnehmen.
721 - Dichtung abnehmen und entsorgen, ggf. Dichtungsreste entfernen.

EX-HG22P/e-34P/e | QU 75 Nm |
EX-HG12P Q57 m |

20
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6 | Motordeckel

2

Position in
Stiickliste
2300

721
740

Einbau

Werkzeuge: Drehmomentschliissel, Schraubenschliissel SW 13 bzw. 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Dichtung mittels zwei der Schrauben auf Deckel positionieren. Dabei darauf achten, dass die Sickenspitze
Richtung Motordeckel weist.

- Deckel mit Dichtung auflegen und mit den beiden Schrauben fixieren, dann alle weiteren Schrauben handfest
einschrauben.

- Schrauben iiber Kreuz anziehen.

- Vor Inbetriebnahme Dichtheitspriifung gemaBs EN 378-2 durchfiihren.

21



7 |1 Rotor

1

Position in
Stiickliste
2130

820, 810
800

790
EX-HG34e:
1177, 901

Ausbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13 bzw. 19

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

- Rotorschraube mit Scheibe und Federring losen, falls vorhanden (EX-HG34e) Distanzhiilse und Unterlegscheibe

entfernen.
- Rotor von der Kurbelwelle abziehen.
- Passfeder von der Kurbelwelle abnehmen.
- Unterlegscheibe zwischen Rotor und Kurbelwelle abziehen.

22

EX-HG12P:
EX-HG22P/e-34P/e

M8 (W 13) QU 37 Nm
M12 (SW 19) | QA 65 Nm |

Rotorschraube

09687-08.2023-D
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7 | Rotor

2

Position in
Stiickliste
2130

790

800, 810
820
EX-HG34e:
1177, 901

Einbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13 bzw. 19

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Scheibe auf die Kurbelwelle bis Anschlag schieben.

- Passfeder in die Kurbelwelle einsetzen.

- Den Rotor auf die Kurbelwelle schieben. Wenn vorhanden, Unterlegscheibe und Distanzhiilse einsetzen.

- Rotorschraube mit Scheibe und Federring eindrehen und handfest anlegen. Die sicherste Rotorschraubenmon-
tage erfolgt zweckmaéBigerweise mit einem entsprechend eingestellten Schlagschrauber / Impulsschrauber.
Der Rotor muss dann nicht gegen Verdrehen gesichert werden. Vorsicht, Wicklungskopf bzw. Wuchtbleche nicht
beschédigen.

- Alternativ Rotorschraube mit Scheibe und Federring manuell festziehen. Dabei ist ein Verdrehen des Rotors
durch Blockieren des Triebwerks zu unterbinden.

23



8 | Stator

1 Ausbau

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13, Innensechskantschliissel SW 4

::t:;zkllste Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
2230’ Arbeitsgang

24

- Verschlussschraube (vorhanden bis AFS 056) und die darunter liegende Statorschraube Iésen und entfernen.
Dazu ggf. diese erwédrmen, damit sich Gewindebeschichtung lost (ca. 100 °C), Achtung, dabei Statorwicklung
nicht unnétig erwdrmen!

- Stator herausziehen, dabei nicht verkanten.

- Achtung, Gewicht beachten! Passfeder beiseite legen.

nur EX-HG12P, EX-HG22P/e-34P/e:  pbabl U

947 Verschlussschraube 1/8" NPTF (SW 13) g@

| Loctite 243

i EX-HG12P, EX-HG22P/e-34P/e: bis AFS 056:

%7 Gewindestift M8x16 1S04027,
mikroverkapselt (SW 4)

EX-HG22e-34e: ab AFS 057:

Gewindestift M8x20 1S04029,
mikroverkapselt (SW 4)

H -

Kabelbaum

Passfeder
Statorsicherung
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8 | Stator

2

Position in
Stiickliste
2130,
2280

2

Position in
Stiickliste
2130,
2280

Bis Ausflihrungsschliissel (AFS)

e 056

Werkzeuge: Innensechskantschliissel SW 4, Schraubenschliissel SW 13, Spitzzange

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Sitz der Passfeder fiir die Statorsicherung priifen.

- Ausrichtung von Passfeder zu Stator beachten, die Teile konnen nur fluchtend ausgerichtet montiert werden.

- Stator in das Geh&use schieben, dabei nicht verkanten. Dabei darauf achten, dass Kabelbaum in Richtung des
Motordeckels zeigt.

- Wicklungsanschliisse nach Einfiihren des Stators durch die groBe Klemmbrettoffnung fithren. PTC-Anschliisse durch
die kleinere Klemmbrett6ffnung fiihren. Aderisolation beim Durchfiihren nicht beschédigen, Adern nicht knicken.

Statorausrichtung und -fixierung:

- EX-HG12P, EX-HG22P/e-34P/e: Stator bis zum Anschlag einschieben, Stator fiir Gewindestift vorbohren mit
Spitzenwinkel 90 °, Gewindestift M8 einschrauben. Verschlussschraube einschrauben, abdichten mit Loctite 243.
Teilweise existieren Versionen mit zwei Gewindestiften zur Statorfixierung. In diesem Fall oberen Gewindestift mit
Loctite 243 sichern.

Ausnahme: «/ j
- EX-HG22P/e mit Motor 2,2 kW: M1 i
Stator einschieben und nach KontrollmaB
ausrichten, weitere Schritte sieche oben. N 0
St [ [
—

|

/ —~ -
|
'y )
Stator 2,2 kW ’V%/f

__ KontrollmaB 44 mm

\i

IS
S
o
I
o

Ab Ausfiihrungsschliissel (AFS)

e 057

Werkzeuge: Innensechskantschliissel SW 4, Schraubenschliissel SW 13, Spitzzange

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Sitz der Passfeder fiir die Statorsicherung priifen.
- Ausrichtung von Passfeder zu Stator beachten, die Teile konnen nur fluchtend
ausgerichtet montiert werden v
- Stator in das Gehause schieben, dabei nicht verkanten. Dabei darauf achten,
dass Kabelbaum in Richtung des Motordeckels zeigt.
- Wicklungsanschliisse nach Einfiihren des Stators durch die groBe Klemmbrettoffnung
fiihren. PTC-Anschliisse durch die kleinere Klemmbrettoffnung fiihren. Aderisolation f—
beim Durchfiihren nicht beschédigen, Adern nicht knicken.

Statorausrichtung und -fixierung: T

»
|

- EX-HG22e-34e: Stator soweit einschieben, bis Bohrung am Stator fiir Gewindestift
mit Gehdusebohrung fluchtet. Statorschraube (Gewindestift) entsprechend Abbildung
einschrauben. Die Aushértezeit der Gewindebeschichtung betrdgt 6 Stunden.

Die Statorschraube darf nur einmalig verwendet werden.

EX-HG22e: 19 -2 mm
EX-HG34e: 21 -2 mm

N
)]



9 | Warmeschutzthermostat

1

Position in
Stiickliste
2800

26

Ausbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, 19

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang
- Kabel des Warmeschutzthermostaten im Klemmenkasten abklemmen, Hutmutter der Kabelverschraubung

(SW 17) lésen und Kabel aus Kabelhaltern ausldosen.
- Warmeschutzthermostat aus Zylinderdeckel herausschrauben.

Wéarmeschrumpfschlauch
aufschrumpfen

09687-08.2023-D
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9 | Warmeschutzthermostat

2

Position in
Stiickliste
2800

A

Abbildung &hnlich

Schirmgeflecht Kabel
Warmeschutzthermostat

Bolzenklemme PE

Einbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, 19

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Warmeschutzthermostat in den Zylinderdeckel einschrauben. Das Kegelgewinde mit Loctite 566 abdichten, kein
Teflonband verwenden.
- Dichtheitspriifung durchfiihren.

- Kabel durch Kabelverschraubung in Klemmenkasten einfiihren, Anzugsmoment 3-4 Nm. Kabel durch Kabelhalter
fiihren / m. Kabelbinder befestigen. Adern (Aderendhiilsen sind vormontiert) It. Montageanleitung Verdichter
anschlieBen.

- Eine Funktionspriifung der Warmeschutzthermostate und des elektronischen Motorschutz MP10 bzw. INT69 EX2
ist wie folgt durchzufiihren:

- Elektrische Widerstandspriifung der Warmeschutzthermostate: Messpunkt an der Durchgangsklemme 3 und 4
im Klemmkasten. Kaltwiderstand je Warmeschutzthermostat < 100 Q2 (Rkalt bei 25 °C).

- Funktionspriifung des elektronischen Motorschutz MP10 bzw. INT69 EX2 nach Montageanleitung Verdichter
vornehmen.

- Die Niederohmigkeit des Schutzleitersystems zwischen Kabelschirm und zentralem PE-Anschluss am Verdichter
ist geman EN 60204-1 zu priifen!

- Warmeschrumpfschlauch auf die Zuleitung des PTC-Fiihler aufschrumpfen.

- Alle Offnungen am Klemmenkasten wieder ordnungsgeméiB verschlieBen, damit Schutzklasse geméB Typschild
des Verdichters erreicht wird.

- Den elektrischen Stromkreis eigensicher errichten!
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10 | Ventilplatte

1

Position in
Stiickliste
2000

170

180, 185
50,70

Ausbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

Zylinderdeckel wird wieder verwendet. Warmeschutzthermostat muss nicht demontiert werden.
bis AFS 056:

Kabelhalter konnen auf Leitung verbleiben.

Kabelhalter fiir Warmeschutzthermostat abnehmen, dazu ggf. Sicherungsring leicht aufspreizen (Wiederver-
wendung mdglich).

Schrauben fiir Zylinderdeckel lésen, Zylinderdeckel abnehmen.
Obere Dichtung, Ventilplatte und untere Dichtung abnehmen.

Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgféltig reinigen. Keine Dichtungsreste in den Verdichter fallen
lassen.

Metallsickendichtungen (schwarz)
nicht eindlen

Weichstoffdichtungen (gelb) eindlen

28
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10 | Ventilplatte

2

Position in
Stiickliste
2000

50, 70

170, 180,
185

A

Einbau

Werkzeuge: Drehmomentschliissel, Schraubenschliissel SW 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Untere Ventilplattendichtung, Ventilplatte und obere Ventilplattendichtung auflegen. Weichstoffdichtungen leicht
einélen. Korrekte Lage beachten. Bei Metallsickendichtungen zeigt die Sicke jeweils zum Zylinderdeckel. Bei der
Auswahl der Ventilplattendichtung auf die richtige Zuordnung zum Kolbendurchmesser des Verdichters achten.
Bohrungsdurchmesser am Verdichter muss mit aufgedrucktem Kolbendurchmesser an der Ventilplattendichtung
identisch sein.

- Zylinderdeckel aufsetzen und verschrauben. Zylinderkopfschrauben in der dargestellten Reihenfolge anziehen,
Schraubenanzugsmoment beachten. Bei EX-HG12P darauf achten, dass die beiden unterschiedlichen Schrau-
benldngen an der richtigen Position montiert werden.

- Dichtheitspriifung durchfiihren.

- Eine Funktionspriifung der Warmeschutzthermostate und des elektronischen Motorschutz MP10 bzw. INT69 EX2
ist wie folgt durchzufiihren:

- Elektrische Widerstandspriifung der Warmeschutzthermostate (Messpunkt an der Durchgangsklemme 3 und 4
im Klemmkasten): Kaltwiderstand je Warmeschutzthermostat < 100 Q2 (Rkalt bei 25 °C).

- Funktionspriifung des elektronischen Motorschutz MP10 bzw. INT69 EX2 nach Montageanleitung Verdichter
vornehmen.

Anzugsreihenfolge:

EX-HG12P: EX-HG22P/e, EX-HG34P/e:

d1

3 x M10x70 B 9 x M10x55

Transportose mit
verschrauben (nur
bei EX-HG12P und
EX-HG22P/e)

V2
6 4
5 x M10x55

EX-HG12P, EX-HG22P/e-34P/e: Kabelhalter aus Metall zum Verschrauben, Kabelklemme (Federclip)
EX-HG22e-34e: Kabelhalter aus Kunststoff zum Aufstecken, Kabelbinder
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11 | Leistungsregler (Zubehor)

1

Position in
Stiickliste
3300

3320

3310

Verdichterzulassung
Ausbau

TPS 05 ATEX 1127 X

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, 32, Innensechskantschliissel SW 8
Arbeitsgang

- Klemmenkasten der Magnetspule 6ffnen und Anschlussleitung abklemmen. Randelmutter abschrauben und
Magnetspule mit Unterlegscheiben abziehen.

- Leistungsreglerventil herausschrauben.

- Bei Wechsel des Zylinderdeckels Verschraubung lésen und Zylinderdeckel mit Dichtung abnehmen.

- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgféltig reinigen.

Leistungsregler Ausbau/Einbau

A

ACHTUNG! Vor Beginnn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise auf Seite 3-5 beachten!
Die ,,besonderen Bedingungen“ der EG-Baumusterpriifbescheinigungen sind zu beachten!
(siehe beigelegte Montageanleitung Verdichter)

Wichtige Hinweise

70124, 70125) reduziert sich die zuldssige Umgebungstemperatur des Verdichters auf (-20 °C)
bis (+50 °C).
Beachten Sie das Typenschild der Magnetspule.

@ INFO! e Durch die Verwendung der Magnetspule Norgren, Id-Nr. 4280/4281 (Bock Teile-Nr.: 70123,

A 75 im

7 x Sechskantschraube
M10x55 (SW 17)

30

0-Ring @ 45,69x2,62
75 him

2 x Zylinderschraube M10x65 (SW 8)
R

Urspriingliche Magnetspule Buschjost Typ 9350 nicht mehr lieferbar, Ersatz Norgren Typ 4280/4281
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11 | Leistungsregler (Zubehor)

Verdichterzulassung

1 Ausbau TPS 13 ATEX 55283 008 X
o EPS 16 ATEX 1095 X
Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, 32, Innensechskantschliissel SW 8
Stiickliste Arbeitsaan
3300 gang
3320 - Klemmenkasten der Magnetspule 6ffnen und Anschlussleitung abklemmen. Randelmutter abschrauben und
Magnetspule mit Unterlegscheiben und Passhiilsen abziehen.
3310 - Ventilkorper Leistungsregler herausschrauben.

- Bei Wechsel des Zylinderdeckels Verschraubung Iésen und Zylinderdeckel mit Dichtung abnehmen.
- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgfaltig reinigen.

Leistungsregler Ausbau/Einbau

Die ,besonderen Bedingungen“ der EG-Baumusterpriifbescheinigungen sind zu beachten!

ACHTUNG! Vor Beginnn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise auf Seite 3-5 beachten!
A (siehe beigelegte Montageanleitung Verdichter)

Wichtige Hinweise

70124, 70125) reduziert sich die zuldssige Umgebungstemperatur des Verdichters auf (-20 °C)
bis (+50 °C).
Beachten Sie das Typenschild der Magnetspule.

@ INFO! ¢ Durch die Verwendung der Magnetspule Norgren, Id-Nr. 4280/4281 (Bock Teile-Nr.: 70123,

©) 0-Ring @ 45,69x2,62
Q) R

y/ 2 x Zylinderschraube M10x65 (SW 8)
. <

9 & \\\\% T
7 x Sechskantschraube = é\\'/ 5
S S/
M10x55 (SW 17) \ !(}k.o\

Warmeschutzthermostat N

31



11 | Leistungsregler (Zubehor)

2

Position in
Stiickliste
3300

A
@

3310
3320

32

Einbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, 32, Innensechskantschliissel SW 8

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Fiiir die Installation sind warmebesténdige Leitungen mit einer Temperaturbesténdigkeit von mindestens 140 °C
zu verwenden.

- Die AnschluBleitung ist fest zu verlegen. Die Kabel- und Leitungseinfiihrung ist vor Einwirkung mechanischer
Gefahr zu schiitzen.

- Um eine sichere Abdichtung zu gewahrleisten, muB vor der Montage des Ventilkorper der Bereich der Dichtfla-
che am Zylinderdeckel sorgfélltig von Lackriickstdnden befreit werden.
- Keine Verunreinigungen in den Verdichter gelangen lassen!

- Zylinderdeckel fiir Leistungsregler mit neuer Dichtung montieren.

- Zylinderkopfschrauben in der dargestellten Reihenfolge anziehen (siehe Kapitel 10), Schraubenanzugsmoment
beachten.

- Leistungsreglerventil mit 0-Ring einschrauben, Anzugsmoment beachten.

- Magnetspule mit Unterleg- und Dichtscheiben sowie Passhiilsen entsprechend beiliegender Dokumentation
aufsetzen und mit Randelmutter sichern.

- Magnetspule anschlieBen, dabei auf Wiederherstellung des IP-Schutzgrades achten!

ACHTUNG!
Entsprechend der EG Baumusterpriifbescheinigung ist jeder Zylinderkopf mit einem Warmeschutzthermostat zu
itberwachen.

- Elektrische Installation des vormontierten Warmeschutzthermostat gemaB beiliegender Montageanleitung Ver-
dichter (Kap. Elektrik) im Klemmkasten vornehmen und priifen.
- Warmeschrumpfschlauch auf die Zuleitung des PTC-Fiihler aufschrumpfen.

- Elektrische Installation der Magnetspule geméB der beiliegenden Dokumentation und der Montageanleitung
Verdichter (Kap. Elektrik) vornehmen.

Innerhalb des explosionsgeféhrdeten Bereiches muss der Anschluss in einem Anschlusskasten erfolgen, der
in einer anerkannten Ziindschutzart ausgefiihrt ist!

- Elektrische Installation geméaB beiliegender Montageanleitung ausfiihren.
- Dichtheitspriifung durchfiihren.

- Informationen fiir den Betrieb von Verdichtern mit Leistungsregler entnehmen sie bitte dem Informationsblatt
»LR Leistungsregler.

09687-08.2023-D
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12 | Flanschabsperrventil (HP)

Flanschabsperrventil (HP) Ausbau/Einbau

ACHTUNG! Vor Beginnn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise auf Seite 3-5 beachten!

VORSICHT! Lotarbeiten nur unter AusschluB explosiver Atmosphére durchfiihren. Hinweise zum Einsatz
von Kohlenwasserstoffen (brennbare Kéltemittel) in der Montageanleitung Verdichter beachten!

1

Position in
Stiickliste
2060

330
220, 210

Ausbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 8, 14, 20, Innensechskantschllissel SW 6

Arbeitsgang

- Bei Absperrventilen mit abnehmbarem Lotstutzen Verschraubung lésen und Druckleitung zur Seite riicken.

- Flanschverschraubung des Absperrventils losen. Absperrventil, Dichtung abnehmen. Bei direkter Lotverbindung
Druckleitung ausléten.

- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgféltig reinigen.

EX-HG12P: 2 x Zylinderschraube M8x20 (SW 6)
EX-HG22P/e-34P/e: 2 x Zylinderschraube M8x25 (SW 6)
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12 | Flanschabsperrventil (HP)

2

Position in
Stiickliste
2060

330
220, 210

34

Einbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 8, 14, 20, Innensechskantschlissel SW 6

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Bei Flanschabsperrventilen ohne abnehmbaren Lotstutzen Druckleitung einléten. Dazu Ventil zuerst ohne
Dichtungen zur Lagefixierung handfest verschrauben. Druckleitung einléten, Ventilkorper beim Loten unbedingt
kiihlen (z. B. mit nassem Lappen).

- Flanschabsperrventil mit neuer Dichtung montieren.

- Bei ahnehmbarem Létstutzen Druckleitung mit neuer Dichtung wieder verschrauben.

- Dichtheitspriifung durchfiihren.

09687-08.2023-D
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13 1 Olpumpe

1 Ausbau

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 10, Magnet

:(t)l;((:]kllste Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang
312 - Deckelverschraubung losen, Abschlussdeckel abnehmen.

- Rotorsatz mittels Magnet entnehmen.

- Einbauraum und wenn méglich Saugkanal der Olpumpe sorgfiltig reinigen.

- Ist starker VerschleiB oder Abrieb von Fremdteilen erkennbar, muss die Ursache ermittelt oder der Verdichter
gegebenenfalls im Werk instandgesetzt werden.

- Bei starker Verschmutzung Olwechsel und Tausch des Olsiebes vornehmen. Gegebenenfalls Olsumpf sorgfiltig
von Fremdpartikeln séubern.

0-Ring @ 52x2,0

5 x Sechskantschraube
M6x20 (SW 10)

Anschluss E
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13 1 Olpumpe

2

Position in
Stiickliste
2020

312

A

36

Einbau

Werkzeuge: Drehmomentschliissel, Schraubenschliissel SW 10, Schraubendreher mit flacher Klinge

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Federblech mit Excenterring und Aussenrotor vormontieren.

- Innenrotor auf die Kurbelwelle schieben, auf die richtige Lage der Passfeder achten.

- Den vormontierten Excenterring so in die Kammer einlegen, dass er biindig mit dem Lagerflansch abschlieBt.

- Olpumpenkammer mit Kiltemaschinendl (siehe Verdichtertypschild) befiillen. Abschlussdeckel und 0-Ring mit
den Sechskantschrauben montieren. 0-Ring muss genau in der Ringnut des Abschlussdeckel platziert werden.

- Dichtheitspriifung durchfiihren.

G(_J,_fahr von Verdichterschédden! i
- Oldruclg_kontrollieren (Anschluss E / 1/8" NPTF). Bei Wiederinbetriebnahme muss sich der Oldruck sofort auf-
bauen. Oldifferenzdruck zum Saugdruck Verdichter betriebswarm 1,5-3 bar.

09687-08.2023-D
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141

1

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 10, 13, 17; Innensechskantschliissel SW 8
Stiickliste

2110,

Lagerflansch und Olsieb

Bis Ausfiihrungsschliissel (AFS)

e 056

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

2020, 2220 Arbeitsgang

- 01 entsprechend Kapitel 3 aus dem Verdichter ablassen.

312 - Olpumpe entsprechend Kapitel 13 ausbhauen, dazu Deckel losen und abnehmen.
470, 480 - \_(erschraubung des Lagerflansches lésen und Lagerflansch abnehmen, Dichtung entfernen.
- Olsieb aus Fiihrung im Lagerflansch entnehmen.
- Dichtflachen von Resten der alte_p Dichtung sorgfaltig reinigen.
- Schmutz und Ablagerungen am Olsieb sorgfiltig entfernen.
EX-HG22P/e+34P/e EX-HG12P
12 x M10x35 10 x M8x25
(SW17) (SW 13)
A 37 Nm |
AL @ - 5 x M6x20
Anzugsreihenfolge: (&' @ S (SW10)
EX-HG12P O ) / N
® o @
OPe® f
&
= : EX-HG12P
ﬁj M8x25 (SW 13)
Anschluss E nur EX-HG22P/e+34P/e
:Ej:} ‘ g M16x1,5 (ISK SW 8)
6 EX-HG22P/e+34P/e
) 5 M10 m. Magnet (SW 17)
o AL6onm|
10 9
6 ok 7
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14 | Lagerflansch und Olsieb

1

Position in
Stiickliste
2110,
2020,
2220

312

470, 480

38

Ab Ausfiihrungsschliissel (AFS)

e 057

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 10, 13, 17, Innensechskantschl. SW 6

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- 01 entsprechend Kapitel 3 aus dem Verdichter ablassen.

- Olpumpe entsprechend Kapitel 13 aushauen, dazu Deckel Isen und abnehmen.

- Verschlussschraube losen und Olsieb herausschrauben.

- Verschraubung des Lagerdeckels losen und Lagerdeckel abnehmen, Dichtung entfernen.
- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgféltig reinigen.

- Schmutz und Ablagerungen am Olsieb sorgfiltig entfernen.

EX-HG22e+34e
13 x M10x35 (SW 17)

> ™

[~

AL 15 Nm
_ el
M1261.5 A 6oNm] 5 xM6x20

(ISK SW 6) M12x1,5 DIN910 (SW13)  (SW10)
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14 | Lagerflansch und Olsieb

Bis Ausfiihrungsschliissel (AFS)

2 enba 056

Position in | Werkzeuge: Drehmomentschliissel, Schraubenschliissel SW 10, 13, 17;
Stiickliste | Innensechskantschliissel SW 8

::)12%’ Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
2220' Arbeitsgang

- Gegebenenfalls Olsumpf sorgfiltig sdubern.

470,480 | - Olsieb in Fiihrung des Lagerflansches einsetzen. Dichtung mit Hilfe von zwei Schrauben auf Lagerflansch positi-
onieren, Lagerflansch mit Dichtung montieren.

- Nach dem Anbringen des Lagerflansches auf das Verdichtergehduse darauf achten, dass die Durchgangs-
bohrung im Lagerflansch fiir die Aufnahme der Verschlussschraube M16x1,5 und die Dichtung fluchtend zur
Bohrung des Verdichtergehduses ausgerichtet werden. Vor dem Anziehen der Befestigungsschrauben priifen, ob
die Verschlussschraube leicht eingeschraubt werden kann.

312 - Schrauben des Lagerflansches nach dem Anlegen nach Reihenfolge (1 bis 13 bzw. 1 bis 11 Seite 37) festziehen.

- Montage Olpumpe entsprechend Kapitel 13.

- Informationen zur Olbefiillung entnehmen Sie bitte dem Kapitel 3 "Olablass / Olwechsel".

- Dichtheitspriifung durchfiihren.

Gefahr von Verdichterschéaden! i
- Oldruck kontrollieren (Anschluss E / 1/8" NPTF). Bei Wiederinbetriebnahme muss sich der Oldruck sofort
aufbauen. Oldifferenzdruck zum Saugdruck Verdichter betriebswarm 1,5-3 bar.

Wichtige Hinweise

¢ Verwendung der Dichtung Lagerflansch hinten in Abhé&ngigkeit der Verdichterversion beachten.
a) Verdichter mit Kunststoff-Verschlussschraube
= Weichstoffdichtung (gelb)
b) Verdichter mit Metall-Verschlussschraube
= Metallsickendichtung (schwarz)

@ INFO! * Keine Dichtungsreste in den Verdichter fallen lassen!

Anzugsreihenfolge: Positionierung der Metallsickendichtung
EX-HG22P/e-34P/e

X

Verdichtergehduse Lagerflansch

Weichstoffdichtung Lagerflansch (gelb)
Kunststoff-Verschlussschraube (AuBensechskant)

Metallsickendichtung Lagerflansch (schwarz)
Metall-Verschlussschraube (Innensechskant)
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14 | Lagerflansch und Olsieb

2

Position in
Stiickliste
2110,
2020,
2220

470, 480

312

A

Ab Ausfiihrungsschliissel (AFS)

e 057

Werkzeuge: Drehnmomentschliissel, Schraubenschliissel SW 10, 13, 17;
Innensechskantschl. SW 6

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Gegebenenfalls Olsumpf sorgfiltig sdubern.

- Dichtung mit Hilfe von zwei Schrauben auf Lagerflansch positionieren, Lagerflansch mit Dichtung montieren.
- Schrauben des Lagerflansches nach dem Anlegen nach Reihenfolge (1 bis 13) festziehen.

- Olsieb einfiihren, festschrauben und mit Verschlussschraube schlieBen.

- Montage Olpumpe entsprechend Kapitel 13.

- Informationen zur Olbefiillung entnehmen Sie bitte dem Kapitel 3 "Olablass / Olwechsel".

- Dichtheitspriifung durchfiihren.

Gefahr von Verdichterschaden! i
- Oldruck kontrollieren (Anschluss E / 1/8" NPTF). Bei Wiederinbetriebnahme muss sich der Oldruck sofort
aufbauen. Oldifferenzdruck zum Saugdruck Verdichter betriebswarm 1,5-3 bar.

Wichtige Hinweise

@ INFO! ¢ Keine Dichtungsreste in den Verdichter fallen lassen!

¢ Verwendung der Dichtung Lagerflansch hinten in Abhéngigkeit der Verdichterversion beachten.
a) Verdichter mit Kunststoff-Verschlussschraube
= Weichstoffdichtung (gelb)
b) Verdichter mit Metall-Verschlussschraube
= Metallsickendichtung (schwarz)

Anzugsreihenfolge:
EX-HG22e-34e

i . —® —o il Anschluss E

12
10

iy

3

40

é &) éé} Dichtung Lagerflansch (schwarz)  Verdichtergehduse Lagerflansch
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15 | Kurbelwelle

1

Position in
Stiickliste
2050

320

790

Ausbau

Werkzeuge: -

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Ausbau ist nur maglich, wenn zuvor Rotor (siehe Kapitel 7) ausgebaut wurde!
- Passfeder 6lpumpenseitig von der Kurbelwelle abnehmen.
- Kurbelwelle aus den Pleuel auslésen und herausnehmen.
1 Kurbelwelle soweit herausziehen, bis vorderer Hubzapfen (Pleuellager) freiliegt.
2 Kurbelwelle ca. 180 Grad drehen und Pleuel so bewegen, dass hinterer Hubzapfen durch Pleuelauge(n) des(der)
davor liegenden Pleuel gezogen werden kann (2-Zylinder-/4-Zylinder-Verdichter).
3 Kurbelwelle vollends herausziehen, Passfeder rotorseitig beachten.

Passfeder
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15 | Kurbelwelle

2

Position in
Stiickliste
2050

320, 790

42

Einbau

Werkzeuge:

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Lauffléichen der Pleuel mit 01 bestreichen. Lagerflichen der Kurbelwelle eindlen.

- Kurbelwelle einfiihren. Kurbelwelle durch Pleuelaugen fiihren und in hintere Lagerbuchse bis zum Anschlag
einschieben. Dabei behutsam vorgehen und nicht verkanten.
Wichtig: Alle Pleuel miissen sich auf der Kurbelwelle axial und radial bewegen lassen. Kurbelwelle durch Drehen
von Hand auf Leichtgéngigkeit priifen.

- Passfedern dlpumpenseitig und rotorseitig einsetzen.

09687-08.2023-D
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16 | Kolben und Pleuel

1

Position in
Stiickliste
2030

2030,
2100
290, 300

280, 275

Ausbau

Werkzeuge: Spitzzange

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Zugehdrige Kolben zur Zylinderbohrung markieren.

- Kolben/Pleuel in Richtung Zylinderdeckel bis zum Anschlag herausschieben.

- Kolbenringe entfernen. Kolbenringe dabei nur soweit wie nitig aufspreizen (Verformungs- bzw. Bruchgefahr).
- Kolben in Richtung Kurbelgehduse herausnehmen.

- Sicherungsringe der Kolbenbolzen mit der Spitzzange entfernen.

- Kolbenbolzen aus dem Kolben herausdriicken.
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16 | Kolben und Pleuel

2

Position in
Stiickliste
2030

2030
2100
275280

290, 300

44

Einbau

Werkzeuge: Kolbenringzange, Spitzzange

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Wir empfehlen, vor der Montage das Gehduse innen zu reinigen.

- Zylinderbohrung leicht eindlen.

- Kolbenringnuten sorgféltig reinigen. Kolben und Pleuel vormontieren, Sicherungsringe fiir Kolbenbolzen
einsetzen.

- Kolben / Pleuel von unten her in die Zylinderlaufbuchsen bis zum Anschlag einfiihren.

- Auf richtige Einbaulage achten (Rillierung der Sauglamellen).

- Olabstreifringe in die untere Nut und Verdichtungsringe in die obere Nut einsetzen. Kolbenringe vorsichtig und
nur soweit wie notig aufspreizen (Verformungs- bzw. Bruchgefahr).

- Kolbenringe mit Markierung "TOP" nach oben montieren.

- Die Stossfugen der Kolbenringe miissen mindestens 30° zueinander verdreht montiert sein, sie diirfen nicht
iibereinander liegen.

- Kolbenringe mit der Kolbenringzange in die Kolbenringnuten driicken und den Kolben in die Zylinderbohrung
zuriickschieben.

(] l ]
1
Verdichtungsring (Rechteckring/Minutenring)
| I ]

/ Blabstreifring (Nasenring)

Einstich
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17 1 Olschauglas

1 Ausbau

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 36

g:)lg(:)kllste Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang
590 - Olschauglas aus Verdichtergehiuse herausschrauben.
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17 1 Olschauglas

2

Position in
Stiickliste
2080

590

46

Einbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 36
Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- 0-Ring mit Kaltemaschinenol benetzen und auf den Bund am Olschauglas aufziehen.
- Olschauglas in das Verdichtergehduse einschrauben. Anzugsmoment beachten.
- Dichtheitspriifung durchfiihren.
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18 1 Olsumpfheizung

Olsumpfheizung Ausbau/Einbau

A

ACHTUNG! Vor Beginnn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise auf Seite 3-5 beachten!
Die ,besonderen Bedingungen” der EG-Baumusterpriifbescheinigungen sind zu beachten!
(siehe beigelegte Montageanleitung Verdichter)

1

Position in
Stiickliste
3950

3952

Bis Ausfiihrungsschliissel (AFS)

Ausbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 24

Arbeitsgang

- Elektrische Zuleitung des Heizelements von den Klemmen im Klemmkasten ldsen, Fixierungen der Zuleitung
lésen.

- Mit Gabelschliissel entgegen dem Uhrzeigersinn das Heizelement Isen. Werkzeug nicht am Ende des
Heizelements ansetzen, nur am Einschraubnippel.

- Wird kein Heizelement installiert, zum Schutz der Aufnahmebohrung den Blindstopfen (Anschluss J) incl.
Dichtring wieder fest einschrauben.

Anschluss J

Dichtring 22x16x1,5

5

©

EX-HG12P

Anschluss J
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18 1 Olsumpfheizung

Olsumpfheizung Ausbau/Einbau

A ACHTUNG! Vor Beginnn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise auf Seite 3-5 beachten!

Ab Ausfiihrungsschliissel (AFS)

1 sussa 057

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 24, 27

Stiickliste Arbeitsaan

3950 gang

- 01 entsprechend Kapitel 3 aus dem Verdichter ablassen.

3958 - Elektrische Zuleitung des Heizelements von den Klemmen im Klemmkasten I6sen, Fixierungen der Zuleitung
losen.

3952 - Kabelverschraubung ldsen. Mit Gabelschliissel entgegen dem Uhrzeigersinn das Heizelement losen. Schliissel

3954 dazu am Einschraubnippel ansetzen.

3956 - Wird kein Heizelement installiert, zum Schutz der Aufnahmebohrung den Blindstopfen (Anschluss J) incl.
Dichtring wieder fest einschrauben.

EX-HG22e+34e

Dichtring 27x22x2

Anschluss J
Kabelverschraubung
EX d M16x1,5 (SW 24) <)

48
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18 1 Olsumpfheizung

2

Position in
Stiickliste
3950

3952

A

2

Position in
Stiickliste
3950

3952
3954
3956

3958

Bis Ausfiihrungsschliissel (AFS)

e 056

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 24

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Das elektrische Betriebsmittel darf nur innerhalb des nach Typschildkennzeichnung zuldssigen Bereichs
betrieben werden.

- Blindstopfen J (Serienausfiihrung) entfernen, Stufenbohrung sorgféltig reinigen und auf Beschadigung oder
Korrosion priifen.

- Heizelement mit Dichtring fest und unverlierbar in die Aufnahmebohrung einschrauben, Anzugsmoment 60 Nm.

- Anzugsmoment nur am Einschraubnippel einleiten.

- Das Heizelement darf erst in Betrieb genommen werden, wenn es fest und unverlierbar in die Aufnahmebohrung
eingeschraubt wurde.

- Zuleitung des Heizelements zum externen Klemmkasten fest verlegen.

- Innerhalb des explosionsgefahrdeten Bereichs muss der Anschluss in einem externen Anschlusskasten erfolgen,
der in einer geeigneten Ziindschutzart ausgefiihrt ist!

- Elektrische Absicherung gemaB beiliegender Montageanleitung ausfiihren!

- EG-Baumusterpriifbescheinigung und Montageanleitung des Herstellers beachten!

- Dichtheitspriifung durchfiihren.

Ab Ausfiihrungsschliissel (AFS)

Einbau O 57

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 24, 27

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Blindstopfen J (Serienausfiihrung) entfernen, Stufenbohrung sorgféltig reinigen und auf Beschéddigung oder
Korrosion priifen.

- Heizelement mit Dichtring fest und unverlierbar in die Aufnahmebohrung einschrauben, Anzugsmoment 100 Nm.

- Kabelverschraubung mit Dichtring montieren, Anzugsmoment 25 Nm. Hutmutter der Kabelverschraubung nach
Leitungsverlegung mit 7 Nm anziehen.

- Verdichter ggf. mit Ol befiillen. Informationen zur Olbefiillung entnehmen Sie bitte dem Kapitel 3 "Olablass /
Olwechsel".

- Zuleitung des Heizelements zum externen Klemmkasten fest verlegen.
- Leitungslédnge des Heizelements nicht kiirzen!

- Innerhalb des explosionsgefahrdeten Bereichs muss der Anschluss in einem externen Anschlusskasten erfolgen,
der in einer geeigneten Ziindschutzart ausgefiihrt ist!
- Elektrische Absicherung gemaB beiliegender Montageanleitung ausfiihren!

- Das Heizelement darf erst in Betrieb genommen werden, wenn es fest und unverlierbar in die Aufnahmebohrung
eingeschraubt wurde.
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Verdichterbauteile auf Schaden und VerschleiB priifen
e Zylinderlaufbuchsen

Die Zylinderlaufbuchsen sollten keine sichtbaren Beschadigungen im Bereich des Kolbenweges
aufweisen. Bei vorhandenen Riefen das Gehause auswechseln.

e Kurbelwelle

Die Oberflache der Lagerstellen darf nicht beschadigt sein. Olkanéle miissen sauber sein, damit
ein ungehinderter Olfluss gewdahrleistet ist.

A

VORSICHT! Verletzung der Augen durch Restol!
Unter Einsatz von Druckluft kann Restdl aus den Olkanélen herausspritzen.
Tragen Sie eine Schutzbrille.

Olkanale mit Druckluft reinigen
und auf Durchgang priifen.

Druckluft » \)
=

e Kolben

Der Kolbenboden und die Kolbenwandungen diirfen keine sichtbaren Beschéddigungen aufweisen.
Die Einstiche flir die Kolbenringe miissen sauber und unbeschadigt sein. Zustand der Kolbenringe auf
VerschleiB, Bruchstellen und andere UnregelmaBigkeiten priifen.

e Pleuel

Die Oberflichen der Lagerstellen diirfen nicht beschadigt sein.
Der Pleuelschaft muss gerade sein.

50

X

korrekt schadhaft

09687-08.2023-D



09687-08.2023-D

19 | Verdichterbauteile priifen

o Ventilplatten

Die Saug- und Drucklamellen diirfen nicht beschadigt oder verbogen sein. Die Dichtflichen miissen
sauber und unbeschéadigt sein, zwischen Lamellen und Ventilplatte diirfen sich keine Verunreinigun-
gen (Schmutz, Spane etc.) befinden. Bei einer Beschddigung muss die Ventilplatte komplett gewech-
selt werden. Einzelne Lamellen sind nicht erhéltlich.

e Olpumpe

Die leumpe muss sich von Hand drehen lassen (Links- und Rechtslauf). Die Umschaltvorrichtung
der Olpumpe muss im ausgebauten Zustand hérbar umschalten.

o QOlsieb / Saugsieb

Das Siebgewebe darf nicht beschédigt sein. Schmutz und Ablagerungen entfernen.
Gegebenenfalls die Siebe mit Druckluft reinigen oder gegen Neuteile austauschen.

Bei gréBeren Verdichterschéaden, die ein komplettes Zerlegen des Verdichters notwendig
machen, empfehlen wir grundsétzlich den Austausch der Ventilplatten, der Kolbenringe
und aller Dichtungen. Mit dieser MaBnahme kénnen verdeckte Mangel an Bauteilen, die
bereits in Betrieb waren, vermieden werden.
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