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Lesen Sie vor der Montage und dem Gebrauch des Verdichters diese Anleitung, um MiBverstind-
nisse und Beschadigungen zu vermeiden. Fehlerhafte Montage und Gebrauch des Verdichters kann
zu schweren Verletzungen oder Tod fiihren.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

Diese Anleitung ist zusammen mit der Anlage, in die der Verdichter eingebaut wird, an den Endkun-
den weiterzugeben.

Hersteller

Bock GmbH
72636 Frickenhausen

Kontakt

Bock GmbH
BenzstraBe 7

72636 Frickenhausen
Deutschland

Telefon +49 7022 9454-0
Telefax +49 7022 9454-137
www.bock.danfoss.com
bock.info@danfoss.com
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1.1 Kennzeichnung von Sicherheitshinweisen

GEFAHR! Hinweis auf eine geféhrliche Situation, die, wenn sie nicht
* vermieden wird, unmittelbar zum Tod oder schweren
Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine geféhrliche Situation, die, wenn sie nicht
WARNUNG! vermieden wird, méglicherweise zum Tod oder schweren
Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine geféhrliche Situation, die, wenn sie nicht
VORSICHT! vermieden wird, mdglicherweise zu mittleren oder leich-
ten Verletzungen fiihrt.
ACHTUNG! Hinweis auf eine Situation, die, wenn sie nicht vermieden
wird, moglicherweise zu Sachschéden fiihrt.
@ INFO! Wichtige Informationen oder Tipps zur Arbeitserleichterung.
NH; InFo! In dieser Betriebsanleitung werden Verdichter sowohl fiir F-Gase

als auch fiir NH; beschrieben. Auf besondere Hinweise und
Eigenschaften mit NH3 wird an entsprechender Stelle mit folgendem
Symbol hingewiesen:

NH;

1.2 Notwendige Qualifikation des Personals

-A- WARNUNG!

Mangelhafte Qualifikation des Personals birgt die Gefahr von
Unféllen mit schweren Verletzungen oder Todesfolge. Arbeiten am
Verdichter diirfen deshalb nur von Personal mit den nachstehenden
Qualifikationen durchgefiihrt werden:

e Beispielsweise Kélteanlagenbauer, Mechatroniker der Kéltetechnik.
Sowie Berufe mit vergleichbarer Ausbildung, die dazu befahigen,
Anlagen der Kalte- und Klimatechnik zusammenzubauen, zu instal-
lieren, zu warten und zu reparieren. Es miissen auszufiinrende Arbeiten
beurteilt und mégliche Gefahren erkannt werden konnen.
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1.3 Allgemeine Sicherheitshinweise
.A- GEFAHR! o Kéltemittelverdichter sind druckbeaufschlagte Maschinen und

erfordern daher besondere Vorsicht und Sorgfalt in der
Handhabung.

Der maximal zulissige Uberdruck darf auch zu Priifzwecken nicht
iiberschritten werden.

WARNUNG! e Verbrennungsgefahr! Entsprechend den Einsatzbedingungen
konnen Oberflachentemperaturenvon iiber 60 °C auf der Druckseite
bzw. unter 0 °C auf der Saugseite erreicht werden.

1.4 Zusétzliche Sicherheitshinweise NH3

NH3 ACHTUNG! e Hohe Toxizitat, intensiver Geruch (MAK 50 ppm)

© Explosivzwischen 15 und 30 Vol.-% in der Luft. Aufgrund der hohen
Ziindenergie und -temperatur wird die Explosionsgefahrdung aber
als gering eingestuft. Besondere MaBnahmen zum Explosions-
schutz sind daher nicht notwendig.

e Die nationalen Sicherheitsbestimmungen, Unfallverhiitungs-
vorschriften, technischen Regeln sowie spezifischen Vorschriften
(EN 378 u.a.) sind aber unbedingt zu beachten.

¢ NH3-Dampf ist leichter als Luft und stromt deshalb nach oben.

e Alle wesentlichen Richtlinien sind im Bericht zum AiF Forschungs-
vorhaben 9404B ,Sicherheit von Ammoniak- Kélteanlagen“
zusammengefaBt.

* NH3 wirkt korrosiv auf Kupferwerkstoffe sowie Buntmetalle und
ist unvertraglich mit einer Reihe von Kunststoffen.

e Nachweis besonderer Sachkunde des Fachpersonals fiir Instal-
lation, Inbetriebnahme, Bedienung und Service.

1.5 BestimmungsgemaBer Gebrauch

In dieser Montageanleitung werden die im Titel genannten Verdichter in der von Bock hergestellten
Standardversion und NH3 beschrieben. Bock Kéltemittelverdichter sind fir den Einbau in eine
Maschine bestimmt (innerhalb der EU gemaB den EU-Richtlinien 2006/42/EG - Maschinenrichtlinie -,
2014/68/EU - Druckgeréterichtlinie -).

Die Inbetriebnahme ist nur zuldssig, wenn die Verdichter gemaB dieser Montageanleitung eingebaut
wurden und die Gesamtanlage, in die sie integriert sind, den gesetzlichen Vorschriften entsprechend
geprift und abgenommen wurden.

Es diirfen nur die in dieser Anleitung angegebenen Kéltemittel verwendet werden.
Jegliche andere Nutzung des Verdichters ist unzuléssig!

i WARNUNG! Der Verdichter darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
. eingesetzt werden!




2.1 Kurzbeschreibung

e (ffener Verdichter fiir Fremdantrieb (Keilriemen oder Kupplung)
e mit Olpumpenschmierung

Kurzbeschreibung NH3

Auf Basis der F-Verdichter Baureihe steht fiir den Einsatz mit dem Kaltemittel R 717
eine speziell dafiir modifizierte Auswahl an Verdichtern zur Verfligung.

Wichtige Abweichungen zum Basisverdichter F:

Kolben mit Dreiringbestiickung

Pleuel mit zusatzlicher Olsteighohrung zum kleinen Pleuelauge

Ventilplatte mit optimierter Druckeinheit

Absperrventil mit Stahlstutzen fiir SchweiBverbindungen

Alle Anschliisse als Schneidringverschraubungen fiir Stahlrohre ausgefiihrt
F14 NH5 und F16 NH5 mit vergréBertem Olvolumen durch erhéhte Bodenplatte
Speziglle Olfiillung fiir NHs: Fuchs Reniso KC 68

F2,F3

F2

Druckabsperrventil

Zylinderdeckel

Ventilplatte
Saugab-
sperrventil

Gleitringdichtung
Wellenende

Olschauglas , )
Verdichtergehduse

Bodenplatte

Abb. 1

MaBe und Anschliisse finden Sie im Kapitel 9
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F4,F5

F5

Druckabsperrventil
Zylinderdeckel

Saugab-

sperrventil
Ventilplatte
I <— Gleitringdichtung

Wellenende

Typschild Verdichtergehause

Bodenplatte

Abb. 2

F14,F16
F16

Druckabsperrventil Saugab-
. sperrventil

Transportose
Zylinderdeckel S > Transportdse

Ventilplatte

Gleitringdichtung
Wellenende

Verdichtergehéuse

Bodenplatte
—— Leckdl-AblaBschlauch

Abb. 3

MaBe und Anschliisse finden Sie im Kapitel 9




2.2 Typschild (Beispiel)

4 N
B o C K Totas Frckemhaasen, Germany

1—Typ :FX16/2051

2—tNrPr. A024099A01 8

3—min : 700 mm Vmin :86,1 m {h

4—"max: 1800 min' Vmax: 221,5 m’/h
5—P,... :ND(LP) / HD(HP)=19/28 bar

6—x01 :BOCKIubE55 J
Abb. 4
1 Typbezeichnung
2  Maschinennummer
3 Drehzahl minimal mit entsprechendem Hubvolumen
4 Drehzahl maximal mit entsprechendem Hubvolumen
5  ND(LP): max. zulassiger Uberdruck Saugseite Beachten Sie hierzu die
HD(HP): max. zuléssiger Uberdruck Hochdruckseite Einsatzgrenzendiagramme!

6  Werkseitig eingefiillte Olsorte

2.3 Typschliissel (Beispiel)

FX14/1166 NH,

NHs Ausfiihrung

Hubraum 2)
BaugréBe
Offiillung

Baureihe

1) X - Esterdlfiillung (HFKW-Kaltemittel R134a, R404A/R507, R407C)
2) Angaben nur bei F14, F16

09702-09.2024-DGbFRu
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3.1 Kaltemittel

o HFKW: R134a, R404A/R507, R407C
o (H)FCKW: R22

o NHj; R717

3.2 Offiillung F

e \Werkseitig werden die Verdichter mit folgender Olsorte befillt:

- fiir R134a, R404A/R507, R407C BOCK Iub E55

- fiir R22 BOCKIub A46
Verdichter mit Esterdlfiillung (BOCKIub E55) sind mit einem X in der Typbezeichnung
gekennzeichnet (z.B. FX16/2051).

INFO! Zur Nachfiillung empfehlen wir die o.a. Olsorten.
Siehe auch Kapitel 6.4

ACHTUNG! Der Olstand muss im sichtbaren
Bereich des Schauglases sein, .y §istand
bei Uber- oder Unterfiillung sind

schwere Verdichterschdaden
mdglich! Abb. 5

min. Olstand

3.3 Offiillung NH,

e Werkseitig werden die Verdichter mit folgender Olsorte befillt;
- fir R717:  Fuchs Reniso KC 68



3.4 Einsatzgrenzen

A

ACHTUNG! e

Der Verdichterbetrieb ist innerhalb der Einsatzgrenzen maglich.
Diese finden Sie im Bock Verdichterauswahlprogramm (VAP)
unter vap.bock.de. Beachten Sie die dort angegebenen Hinweise.

- Max. zuldssige Verdichtungsendtemperatur 140 °C.

- Max. zuldssige Schalthaufigkeit 12x /h.

- Mindestlaufzeit 3 Min. Beharrungszustand (kontinuierliche
Betriebsbedingung) muB erreicht werden.

Dauerbetrieb im Grenzbereich vermeiden.

Beim Betrieb mit Zusatzkiihlung:
- Nur thermisch hochstabile Ole einsetzen.

Beim Betrieb mit Leistungsregler:

- Dauerbetrieb mit aktiviertem Leistungsregler ist nicht zuléssig
und kann zu Verdichterschéden fiihren.

- Im Grenzbereich ist unter Umstédnden eine Reduzierung bzw.
individuelle Einstellung der Sauggasiiberhitzung erforderlich.

- Mit aktiviertem Leistungsregler kann die Gasgeschwindigkeit
im Anlagensystem unter Umstéanden keinen ausreichenden
Olriicktransport zum Verdichter gewéhrleisten.

Beim Betrieb im Unterdruckbereich besteht die Gefahr von

Lufteintritt auf der Saugseite. Dadurch konnen chemische

Reaktionen, Druckanstieg im Verfliissiger und eine iiberhdhte

Druckgastemperatur hervorgerufen werden. Vermeiden Sie

unbedingt Lufteintritt!

Zulassige Drehzahlen:

F2, F3: 960 - 1800 '/min
F4, F5: 500 - 1800 '/min
F14,F16: 700 - 1800 "/min

F2NHz, F3NHz: 960 - 1500 "/min
F4 NHz, F5 NHz: 500 - 1500 "/min
F14 NHy, F16 NHg: 700 - 1500 "/min

09702-09.2024-DGbFRu
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diese Schutzgasfiillung so lange wie mdglich im Verdichter und
verhindern Sie Lufteintritt. Kontrollieren Sie den Verdichter auf
Transportschéden, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen.

@ INFO! Neuverdichter sind ab Werk mit Schutzgas befiillt. Lassen Sie

4.1 Lagerung und Transport

Luftfeuchtigkeit 10 % -95 %, keine Betauung
e Nicht in korrosiver Atmosphare, Staub, Dampf oder brennbarer
Abb. 6 Umgebung lagern.

e Transportdse benutzen.
e Nicht manuell heben!

Abb. 7 e Hebezeug verwenden!

T T ® | agerung bei (-30 °C) - (+70 °C), maximal zuléssige relative

o Transport- und Aufhdngemaglichkeit an der Transportdse (Abb. 9, F14 bis F16) oder direkt am
Druckabsperrventil (Abb. 8 F2 bis F5).

Abb. 8

4.2 Aufstellung

ACHTUNG! Anbauten (z.B. Rohrhalterungen, Zusatzaggregate, Befestigungs-
teile usw.) direkt am Verdichter sind nicht zuléssig!

;?_ %ﬁ\:é‘ e Ausreichend Freiraum fiir Wartungsarbeiten vorsehen.
S o o

e Ausreichende Belliftung fiir den Antriebsmotor vorsehen.

e Nicht in korrosiver Atmosphdare, Staub, Dampf oder brenn-
barer Umgebung betreiben.

e Aufstellung auf ebener Fldche oder Rahmen mit ausreichender
Tragkraft. Verwenden Sie alle 4 Befestigungspunkte.

e Verdichter und Antriebsmotor miissen grundsatzlich starr und
bevorzugt auf gemeinsamen Grundrahmen montiert werden.

e Fachgerechte Verdichteraufstellung und Montage des Riemenan-

Abb. 12 triebs sind entscheidend fiir den Laufkomfort, die Betriebssicherheit

und die Lebensdauer des Verdichters.
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4.3 Maximal zuldssige Schriglage
A ACHTUNG! Durch mangelnde Schmierung konnen Schiden am Verdichter

auftreten. Halten Sie die angegebenen Werte ein.

max. 30°,
max. 2 Minuten

max. 15°,
Dauerbetrieb

4.4 Rohranschliisse
c ACHTUNG! Durch Uberhitzung kénnen Schiden am Ventil auftreten.

Entfernen Sie daher zum Lioten den Rohrstutzen vom Ventil.
Loten Sie nur mit Schutzgas, um Oxidationsprodukte (Zunder) zu
verhindern.

e Die Rohranschliisse haben abgestufte Innendurchmesser, so dass
Rohre in den géngigen Millimeter- und Zollabmessungen verwendet
werden konnen.
e Die Anschlussdurchmesser der Absperrventile sind auf die max. Verdich-
terleistung ausgelegt. Der tatséchlich erforderliche Rohrquerschnitt
Abb. 14: abgestufter ist der Leistung anzupassen. Dasselbe gilt fiir Riickschlagventile.
Innendurchmesser

4.5 Rohrleitungen

o Rohrleitungen und Anlagenkomponenten miissen innen sauber und trocken sowie frei von Zunder,
Metallspanen, Rost- und Phosphatschichten sein. Nur luftdicht verschlossene Teile verwenden.
® Rohrleitungen fachgerecht verlegen. Um Riss- und Bruchgefahr der Rohrleitungen durch starke

Schwingungen zu vermeiden, sind geeignete Schwingungskompensatoren vorzusehen.
e Sorgen Sie fiir eine ordnungsgeméBe Olriickfiihrung.
o Halten Sie die Druckverluste so gering wie moglich.

09702-09.2024-DGbFRu
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4| Montage Verdichter

4.6 Verlegen von Saug- und Druckleitung
@ INFO! Eine fachgerechte Rohrfiilhrung der Saug- und Druckleitung un-

mittelbar nach dem Verdichter ist von groBter Wichtigkeit fiir die
Laufruhe und das Schwingungsverhalten des Systems.

ACHTUNG! Unsachgem@Be Verrohrungen kdnnen Risse und Briiche verur-
sachen, was Kéltemittelverlust zur Folge hat.

Als Faustregel gilt:

Den ersten Rohrabschnitt vom Absperrventil ausgehend immer nach unten und

parallel zur Antriebswelle verlegen.

> N>
S~ stabiler RN )
méglichst kurz - Festpunkt N Abb. 15

4.7 Bedienen der Absperrventile

¢ Vor dem Offnen oder SchlieBen des Absperrventils [6sen Sie die Ventilspindelabdichtung um ca.
¥ Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn.

o Nach dem Betatigen des Absperrventils ziehen Sie die Ventilspindelabdichtung im Uhrzeigersinn
wieder an.

anziehen

Abb. 16 Abb. 17

13




4.8 Funktionsweise der absperrbaren Serviceanschliisse

Serviceanschluss
geschlossen

Anschluss
Spindel  gesperrt Rohranschluss

Offnen des Absperrventils: Abb. 18

Spindel: nach links (gegen den Uhrzeiger) bis zum Anschlag aufdrehen.
—> Absperrventil voll gedffnet / Service-Anschluss geschlossen.
Der nicht absperrbare Anschluss ist fiir Sicherheitseinrichtungen vorgesehen.

Serviceanschluss
geoffnet 0

/N

/" Anschluss

Spindel offen Rohranschluss

Offnen des Serviceanschlusses Abb. 19

Spindel: ¥2 - 1 Umdrehung nach rechts drehen (im Uhrzeigersinn).
—> Service-Anschluss gedffnet / Absperrventil gedffnet.
Der nicht absperrbare Anschluss ist fiir Sicherheitseinrichtungen vorgesehen.

Nach betéatigen der Spindel generell die Spindelschutzkappe wieder montieren und mit 14-16 Nm
anziehen. Diese dient im Betrieb als zweites Dichtelement.

09702-09.2024-DGbFRu
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4.9 Antrieb

VORSICHT! Bei Antrieb durch Keilriemen oder Wellenkupplung geeignete
Schutzvorrichtung anbringen!

ACHTUNG! Eine mangelhafte Ausrichtung hat vorzeitigen Ausfall der Kupplung
und Lagerschéden zur Folge!

Die Verdichter der Baureihe F konnen (iber Keilriemen oder direkt liber Wellenkupplungen angetrieben
werden.

Keilriemen:
e SachgemaBe Montage des Riemenantriebs vornehmen:
- Riemenscheiben von Verdichter und Antriebsmotor miissen festsitzen und fluchten.
- Nur langenkalibrierte Keilriemen verwenden.
- Achsabstand, Keilriemenlénge sowie Riemenvorspannung gemaB Richtlinien des Keilriemen-
herstellers auswahlen. Riemenflattern ist zu vermeiden.

- Riemenvorspannung nach Einlaufzeit priifen.

Direktantrieb mit Wellenkupplung:

e Der Direktantrieb durch Wellenkupplungen verlangt eine exakte Ausrichtung von Verdichter- und
Motorwelle zueinander.

e \erwenden Sie die Bock Wellenkupplungen ,WK“ und beachten Sie die beiliegenden Einbau-
vorschriften.

15
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4.10 Olsumpfheizung

Wahrend des Verdichterstillstands kann in Abhdngigkeit von Druck und Umgebungstemperatur
Kéltemittel in das Schmierdl des Verdichters diffundieren. Die Schmierfahigkeit des Ols wird da-
durch herabgesetzt. Beim Anfahren des Verdichters dampft durch die Druckabsenkung das im Ol
enthaltene Kaltemittel aus. Die Folgen kinnen Mangelschmierung, Olaufschdumen und Olabwan-
derung sein, die unter Umstinden zu Verdichterschéden fiihren kénnen.

Um dem Vorzubeugen, kann das Schmierél mittels einer Olsumpfheizung vorgewdrmt werden.
Betriebsweise: Olsumpfheizung EIN bei Stillstand des Verdichters.
Olsumpfheizung AUS bei Betrieb des Verdichters

Anschluss: Die Olsumpfheizung tiber einen Hilfskontakt (oder parallel geschalteten Hilfsschiitz)
des Motorschiitzes an einen getrennten Strompfad anschlieBen.

Olsumpfheizung: 230 V - 1 - 50/60Hz, IP65

Typ F2 F3 F4 F5 F14 F16

Elektrische Leistung

(Wath) 40 60 80 80 140 140
NH3 INFO! Gleiche Elektrische Leistung auch bei NH3 Verdichtern

( WARNUNG! Der Anschluss an den Strompfad der Sicherheits-Steuerkette ist
. nicht zuldssig !

09702-09.2024-DGbFRu
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5.1 Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

INFO! Umden Verdichter vor unzuldssigen Betriebshedingungen zu schiitzen,
sind anlagenseitig Hoch- und Niederdruck-Pressostate zwingend
erforderlich.

Der Verdichter ist im Werk probegelaufen und auf sdmtliche Funktionen gepriift worden. Besondere
Einlaufvorschriften miissen daher nicht beachtet werden.

Kontrollieren Sie den Verdichter auf Transportschéden!

5.2 Druckfestigkeitspriifung

Der Verdichter wurde im Werk auf Druckfestigkeit gepriift. Sofern die gesamte Anlage einer Druck-
festigkeitspriifung unterzogen wird, soll diese gemaB EN 378-2 oder einer entsprechenden Sicher-
heitsnorm ohne Einbezug des Verdichters durchgefiihrt werden.

5.3 Dichtheitspriifung

GEFAHR!  Berstgefahr!
Der Verdichter darf nur mit Stickstoff (N,) abgepresst werden.

Keinesfalls mit Sauerstoff oder anderen Gasen abpressen!
Wahrend des gesamten Priifvorgangs darf der maximal zuldssige
Uberdruck des Verdichters nicht iiberschritten werden (siehe
Typschildangabe)! Mischen Sie dem Stickstoff kein Kéltemittel
bei, da sonst die Verschiebung der Ziindgrenze in den kritischen
Bereich maglich ist.

e Filhren Sie die Dichtheitspriifung der Kélteanlage geméaB EN 378-2 oder einer entsprechenden
Sicherheitsnorm unter Beachtung der maximal zuléssigen Uberdriicke des Verdichters durch.

5.4 Evakuieren

° Ev_z;ku_ieren Sie zuerst die Anlage und ziehen dann den Verdichter in den Evakuiervorgang
mit ein.

o Entlasten Sie den Verdichter von seinem Druck.

e (ffnen Sie das Saug- und das Druckabsperrventil.

e Evakuieren Sie mit der Vakuumpumpe auf der Saug- und der Hochdruckseite.

e Am Ende des Evakuiervorgangs soll das Vakuum < 1,5 mbar bei abgeschalteter Pumpe betragen.

e Wiederholen Sie diesen Vorgang gegebenenfalls mehrmals.

17
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5.5 Kaltemittelfiillung
A VORSICHT! Tragen Sie personliche Schutzkleidung wie Schutzbrille und

Schutzhandschuhe!

e \ergewissern Sie sich, dass Saug- und Druckabsperrventile gedffnet sind.

e FEinfiillen des Kaltemittels (Vakuum brechen) bei abgeschaltetem Verdichter - fliissig direkt in
den Verfliissiger bzw. Sammiler.

e Eine nach Inbetriebnahme erforderlich werdende Kéltemittelergénzung kann entweder gasformig
in die Saugseite oder - unter entsprechenden VorsichtsmaBmahmen - auch fliissig am Verdamp-
fereingang eingefillt werden.

f ACHTUNG! e Vermeiden Sie Uberfiillung der Anlage mit Kiltemittel!

e Um Konzentrationsverschiebungen zu vermeiden, diirfen zeotrope
Kéltemittelgemische grundsétzlich nur fliissig in die Kélteanlage
befiillt werden.

o Befiillen Sie nicht fliissig iiber das Saugabsperrventil am Verdichter.

e Beimischen von Additiven in das 01 und das Kltemittel ist nicht
zuldssig.

5.6 Gleitringdichtung
A ACHTUNG! Nichtbeachten der folgenden Hinweise kann Kéltemittelverlust

und Beschédigung der Gleitringdichtung verursachen!

age von 0,05 ml pro Betriebsstunde ist deshalb normal. Dies gilt
inshesondere in der Einlaufphase (200 - 300 h).

o Die Verdichtertypen F14 und F16 sind mit einem Leckdlablass-
schlauch ausgeriistet (siehe Kapitel 10 und 11). Uber diesen
Leckolablassschlauch wird das austretende Leckdl kontinu-
ierlich abgefiihrt. Zum Auffangen des Leckéls muBl seitens des
Anlagenbetreibers ein AuffanggefdB bereitgestellt werden.

@ INFO! e Die Gleitringdichtung dichtet und schmiert mit Ol. Eine Ol-Leck-

Entsorgen Sie das Leckdl geméB den nationalen Vorschriften.

Die Abdichtung der Verdichterwelle nach auBen erfolgt mittels einer Gleitringdichtung. Das Dichtungs-
element dreht sich mit der Welle mit.
Folgendes ist fiir den storungsfreien Betrieb besonders wichtig:
e Der komplette Kaltekreislauf muss fachgerecht und innen sauber ausgefiihrt sein.
e Starke StoBe und Vibrationen auf die Welle sowie standiger Taktbetrieb sind zu vermeiden.
e Bei langerem Stillstand ist ein Verkleben der Dichtflachen moglich. Deshalb Anlage
ca. alle 4 Wochen fiir 10 Minuten in Betrieb nehmen.

09702-09.2024-DGbFRu
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5.7 Gleitringdichtung wechseln

Da es sich beim Wechsel der Gleitringdichtung um einen Eingriff in den Kéltekreislauf handelt, wird
dies nur empfohlen, wenn die Dichtung Kéltemittel verliert. Das Wechseln der Gleitringdichtung ist im
jeweiligen Ersatzteil-Bausatz beschrieben.

5.8 Inbetriebsetzung

WARNUNG! Offnen Sie unbedingt vor dem Start des Verdichters die beiden
Absperrventile!

e Kontrollieren Sie Sicherheits- und Schutzeinrichtungen (Druckschalter, Motorschutz, elektrische
BeriihrungsschutzmaBnahmen u.a.) auf einwandfreie Funktion.

e Verdichter einschalten und mindestens 10 Min. laufen lassen.

e Fiihren Sie eine Olstandskontrolle durch: Das Ol muB im Schauglas sichtbar sein.

ACHTUNG! Wenn gréBere ﬁll_mengen nat;_hgefiillt werden miissen, besteht
die Gefahr von Olschldgen. Uberpriifen Sie in diesem Fall die
Olriickfiihrung!

5.9 Vermeiden von Fliissigkeitsschldgen

/\ ACHTUNG! Fliissigkeitsschlige konnen zu Schiden am Verdichter fiihren

sowie Kaltemittelaustritt verursachen.

Beachten Sie zur Vermeidung von Fliissigkeitsschldgen:

® Die komplette Kélteanlagenauslegung muB fachgerecht ausgefiihrt sein.

e Alle Komponenten miissen leistungsmaBig aufeinander abgestimmt sein (insbesondere Ver-
dampfer und Expansionsventil).

® Die Sauggasiiberhitzung am Verdichtereingang soll min. 7 - 10 K betragen. (Priifen Sie hierzu die
Einstellung des Expansionsventils).

® Die Anlage muss den Beharrungszustand erreichen.

® Besonders bei kritischen Anlagen (z.B. mehrere Verdampferstellen) sind MaBnahmen wie der
Einsatz von Fliissigkeitsfallen, Magnetventil in der Fliissigkeitsleitung u.a. empfehlenswert.
Die Verlagerung von Kaltemittel in den Verdichter bei Anlagenstillstand muB unbedingt
vermieden werden.
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6.1 Vorbereitung

o Verdichter ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
e Verdichter vom Systemdruck entlasten.

o Verhindern Sie Lufteintritt in die Anlage!

Nach erfolgter Wartung:

o Sicherheitsschalter anschlieBen.

o Verdichter evakuieren.

c WARNUNG! Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter:

e Einschaltsperre aufheben.

6.2 Auszufiihrende Arbeiten

Um eine optimale Betriebssicherheit und Lebensdauer des Verdichters zu gewéahrleisten, empfehlen
wir, in regelmaBigen Zeitabstanden Service- und Uberpriifungsarbeiten vorzunehmen:
e QOlwechsel:
- bei fabrikmaBig hergestellten Serienanlagen nicht zwingend.
- bei Feldinstallationen oder Betrieb im Anwendungsgrenzbereich: erstmals nach 100 bis 200
Betriebsstunden, danach ca. alle 3 Jahre bzw. 10.000 - 12.000 Betriebsstunden.
- bei NH5 Anlagen: Olwechsel jahrlich bzw. alle 5.000 Betriebsstunden.
Alt6l vorschriftsmaBig entsorgen, nationale Vorschriften beachten.

e Jahrliche Kontrollen: 0!§tand, Dichtheit, Laufgerdusche, Driicke, Temperaturen, Funktion der
Zusatzeinrichtungen wie Olsumpfheizung, Druckschalter. Nationale Vorschriften beachten.

6.3 Ersatzteilempfehlung/Zubehor

Verfiigbare Ersatzteile und passendes Zubehdr finden Sie in unserem Verdichterauswahlprogramm
unter vap.bock.de sowie auf bockshop.bock.de.

Verwenden Sie nur Original Bock Ersatzteile!

09702-09.2024-DGbFRu
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6.4 Schmierstoffe / Ole

Die im Werk serienmaBig eingefiillte Olsorte ist auf dem Typschild vermerkt und sollte auch bei
Wartungseinheiten eingesetzt werden. Alternative Ole kénnen durch hinzufiigen von Additiven oder
aufgrund der Verwendung minderwertiger Rohstoffe seitens der Hersteller in ihren Eigenschaften
erheblich abweichen. Insbesondere eine Validierung im gesamten Einsatzgrenzenbereich der Ver-
dichter ist mit solchen Olen nicht gewéhrleistet. Aus diesem Grund empfehlen wir, nur Ole von Bock
zu verwenden! Fiir durch alternative Ole entstandene Schaden haftet Bock nicht.

Kéltemittel Bock Seriendlsorte
HFKW

(z.B. R134a, BOCKIub E55
R404A/R507, R407C)

HFCKW

(z.B. R22) BOCKIub A46

NH; Fuchs Reniso KC 68

6.5 Ausserbetricbnahme

SchlieBen Sie die Absperrventile am Verdichter. Saugen Sie das Kéltemittel ab (es darf nicht in die
Umgebung abgelassen werden) und entsorgen es vorschriftsmaBig. Wenn der Verdichter drucklos
ist, losen Sie die Befestigungsschrauben der Absperrventile. Entfernen Sie den Verdichter mit einem
geeigneten Hebezeug. Entsorgen Sie das enthaltene Ol vorschriftsméBig, beachten Sie dabei die
gliltigen nationalen Vorschriften.

21




0081-00£

0081-00£

0081-009

0081-096

I

yoraiaq
-lyezyaiq

Bunjnyio

8,21 %G

8,21 %G

8/ L1GeEXT
8/ L1 GE
81182

8/ 191
[10Z | Ww

AS
Bunpajbnes

85112y

85112y

8/ L1 GE
811182
8,122

85191
110Z | ww

Ad
Bunpapjonig

( 9sSnIyasuy

GL1

6V

a8
1S
8¢

8l
B

(c WOIMaY

0L'vhe / Ov'LL
09281 / 02°¢SH

082yl /00°6LL
0Lkl /0v' L0k

0788 /0L°€L
098 / 0G0
0€'v2 / 0€°02

092l /0501

Y/e

(unwy, 0vLL/0S1L)
uawinjoAqny

NY4490-¥2¢0¢'60-20.60

Buniynysny Jabigewusuas ul

lyez
-1apuljiz

usbunpuiquan}oany

1G0¢/914
LGZE/91

99€1/v1d
99/

a4
4
€4

¢d

dAp

22



00S1-002

00S1-00£

00S1-009

005}-096

uIuy,

yoraiaq
-lyezyaiq

Bunjinyio

09 6v
09 6v
8€ X2 8¢
8¢ 0¢
0¢ 14
8l 8l
ww ww
AS Ad
Bunpajbnes Bunpaponiq

( 9sSNIyasuy

€8l

8G1

a8
1S
8¢

8l
B

(c WOIMaY

0¥'8LL
02'est

0681t
0S'LO}

0L€L
050
0€'02
05°0L
U/gw

(unwy, osyL)
uawinjoAqny

Buniynysny Jabigewusiias ul
uabunpulqIanglamyas Inj

EHN 1502/914
CHN LGZL/914

EHN 99¢1/714
EHN 99LL/p14

EHN &4
EHN 74
EHN €4

EHN 24

Iyez
-lapuijAz dAp

NY4990-7¢0¢'60-20.60

23



24

Verdichtertyp F2
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MabBe fiir Ansicht X siehe Seite 31
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Verdichtertyp F3
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Verdichtertyp F4
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MaBe flir Ansicht X siehe Seite 31
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Verdichtertyp F5
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Verdichtertyp F14 F14/1166 F14/1366
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MaBe fiir Ansicht X, Y siehe Seite 31
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Verdichtertyp F16 F16/1751 F16/2051
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MaBe fiir Ansicht X, Y siehe Seite 31
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9.1 AnsichtX,Y

e (lschauglas
® AnschluBmaglichkeit fiir Verbundbetrieb

Position Ansicht X: Position Ansicht Y:
F2, F3, F4, F5,F14,F16 F14,F16
Olschauglas 4-Loch Optionale Anbaumdglichkeit fiir zwei weitere

Olschauglaser (nur als Erstausriistung méglich)

4 x M6, 10 mm tief

AnschluBméglichkeiten

Betrieb mit Olspiegelregulator Betrieb mit gemeinsamer
0l- Gasausgleichsleitung

RN

Beispiel: 3 Verdichter im Verbund

Art.Nr. 80462 Art.Nr. 80463

Bock Adapter fiir Olspiegelregulator, Bock Adapter fiir 0l-Gasausgleich,
passend fiir Fabrikate ESK, AC+R, CARLY. einfache Ausflihrung,

3-Loch Befestigung 6lspiegelregulator- Stahl-Stutzen 4-Loch fiir Rohr-0 35 mm,
seitig passend fiir alle Schauglaspositionen.
4-Loch Befestigung verdichterseitig Pro Verdichter 1 Stiick erforderlich.

Abb. 32
31
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Verdichtertyp F2 NH3
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MabBe fiir Ansicht X siehe Seite 39
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Verdichtertyp F3 NH3
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MabBe fiir Ansicht X siehe Seite 39
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Verdichtertyp F4 NH3
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Verdichtertyp F5 NH3
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Verdichtertyp F14 NH, F14/1166 NH3 F14/1366 NH3

DV | SV f —B1
o o =
A—_® B
— H \ /
B2 — It 3 | [p1 @\ /@ E
< g N Y/
D— ) # N E
_ [ — -
X ) g G
0 H_L & o F
I Him| A
290 121.5 4x013.5 ov1
342 i 290
ca.530 320
Abb. 41
MaBe in mm
Wellenende F14 NH3
M10 (12x)
— Scheibenfeder
R MBS A5x9 DIN 6888
26
N
l >
| ? ‘I\‘/ [
St i i == S——
S
-
'F—JJ Kegel
50 1:5
Leckolablass- |—— 52 Abb. 42
schlauch 94 MaBe in mm

MaBe fiir Ansicht X, Y siehe Seite 39
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Verdichtertyp F16 NH3 F16/1751 NH; F16/2051 NH
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10.1 AnsichtX,Y

e (lschauglas

® AnschluBmadglichkeit fiir Verbundbetrieb
Position Ansicht X:

F2 NHs, F3 NH3, F4 NH3, F5 NH3,

F14 NH3, F16 NH3

Olschauglas 4-Loch

Position Ansicht Y:

F14 NH3, F16 NH3
Optionale Anbaumdglichkeit fiir zweites
Olschauglas (nur als Erstausriistung méglich)

4 x M6, 10 mm tief

Abb. 45
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Einbauerklarung fur unvollstadndige Maschinen

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 11 1. B

Bock GmbH
BenzstraBe 7

Hersteller:

72636 Frickenhausen, Deutschland

Wir als Hersteller erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die unvollstandige Maschine

Bezeichnung:
Typen: HG(X)12P/60-4 S (HC) ...
UL-HGX12P/60 S 0,7
HGX12P/60 S 0,7 LG ..
HG(X)22(P)(e)/125-4 A
HGX34(P)(e)/255-2 (A)

Halbhermetischer Verdichter

..HG(X)886/3235-4(S) (HC)
UL-HGX88e/3235 S 95
HGX88e/3235 (ML/S) 95 LG
HG(X)34(P)(e)/380-4 (S) A
.HGX34(P)(e)/380-2 (A)(K)

HA(X)12P/60-4
HAX226/125 LT 2 LG

HGX12¢/20-4 (ML/S) CO, (LT) .

..HA(X)6/1410-4
... HAX44e/665 LT 14 LG
.. HGX44e/565-4 S CO,

UL-HGX12e/20 (S/ML) 0,7 COp (LT) ...UL-HGX44e/565 S 31 CO»

HGX12/20-4 (ML/S/SH) CO,T.
UL-HGX12/20 ML(P) 2 CO,T..
HGZ(X)7/1620-4 .........
HGZ(X)666/1340 LT 22....
HRX40-2 CO, T H.......

HGX56/680-4 (ML/S/SH) CO, T
UL-HGX56/680 SH 116 CO,T
HGZ(X)7/2110-4
...HGZ(X)66€/2070 LT 35

......................... HRX60-2 CO> TH

......................... F(X)88/3235 (NH3)
.......................... FK(X)50/980 (K/N/TK)

Bezeichnung: Offener Verdichter

Typen: F(X)2 oo
FK(X)20/120 (K/N/TK)

Seriennummer: BC00000A001 — BN999997999

folgende grundlegende Anforderungen der oben angefiihrten Richtlinie einhalt:

GemaB Anhang | sind die Punkte 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.2, 1.3.3,1.3.7, 1.5.1,1.5.2, 1.5.13
und 1.7.1 bis 1.7.4 (ausgenommen 1.7.4 f) erfillt.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN ISO 12100 :2010

EN 12693 :2008

Bemerkungen:

Sicherheit von Maschinen; Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungs-
leitsatze

Kalteanlagen und Warmepumpen; Sicherheitstechnische und
umweltrelevante Anforderungen — Verdrangerverdichter fir Kalte-
mittel

Ferner erklaren wir, dass die speziellen technischen Unterlagen flr diese unvollstandige

Maschine nach Anhang VII Teil B erstellt wurden und verpflichten uns, diese auf begriinde-
tes Verlangen der einzelstaatlichen Stellen per Datentrager zu Ubermitteln.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die
die oben aufgefiihrte unvollstdndige Maschine eingebaut wurde, den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie entspricht und fiir die eine EG Konformitatserklarung geman Anhang

111, A vorliegt.

Bevollmé&chtigte Person fiir die Zusammenstellung

und Ubergabe von technischen Unterlagen:

Frickenhausen, 24. Juli 2024

Bock GmbH

Alexander Layh

BenzstraBe 7

72636 Frickenhausen, Deutschland

a/a®
/

i. A. Alexander Layh, Global Head of R&D

09702-09.2024-DGbFRu



09702-09.2024-DGbFRu

Sehr geehrter Kunde,
bei Fragen zu Montage, Betrieb und Zubehér wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungs-

technik oder an den KaltefachgroBhandel bzw. unsere Vertretung. Das Bock Serviceteam erreichen
Sie telefonisch liber +49 (0)7022 9454-0 oder via bock.info@danfoss.com.

lhre Bock GmbH

https://vap.bock.de/stationaryapplication/Data/

DocumentationFiles/09702-F.pdf
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