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Leia estas instrucdes antes da montagem e da utilizagdo do compressor de forma a evitar equivocos
e danos. A montagem e utilizacdo incorreta do compressor pode provocar ferimentos graves ou a
morte.

Respeite as indicagdes de segurancga destas instrucoes.

Estas instrugcdes devem ser transmitidas aos clientes finais juntamente com a instalagéo em que o
compressor esta montado.

As indicacOes de seguranca relevantes para o funcionamento e a manutengéo regulares que
constam nestas instrugdes de montagem devem ser transmitidas pelo fabricante ao operador de
toda a instalagédo em documentos separados. Deve-se também assegurar que os funcionarios que
operam diariamente o compressor tenham acesso a informacdes importantes, tais como indica-
¢oes e adverténcias em relagdo ao compressor. Estes funcionarios devem ter lido e compreendido
as adverténcias. A Bock ndo se responsabiliza por danos causados pela inobservancia.

Fabricante

Bock GmbH
72636 Frickenhausen

Contato

Bock GmbH
BenzstraBe 7

72636 Frickenhausen
Alemanha

Telefone +49 7022 9454-0
Telefax +49 7022 9454-137
bock.danfoss.com
bock.info@danfoss.com
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1.1 Identificacao das indicacoes de seguranca:

PERIGO Indicacao de uma situagao perigosa que, se nao for evitada,
implica diretamente a morte ou ferimentos graves

AVISO Indicacdo de uma situacao perigosa que, se nao for evitada,
podera implicar a morte ou ferimentos graves

CUIDADO Indicacdo de uma situagao perigosa que, se nao for evitada,
implica diretamente ferimentos médios ou leves

ATENGAO  Indicacdo de uma situacéo que, se nao for evitada, podera impli-

_ car danos materiais
@ INFO Informacoes importantes ou conselhos para facilitar o trabalho

1.2 Qualificacéo do pessoal necessaria

Q AVISO

A qualificagéo insuficiente do pessoal cria o risco de acidentes
mortais ou com ferimentos graves. Por este motivo, os trabalhos
no compressor devem ser efetuados somente por pessoal com as
seguintes qualificagdes:

e Por exemplo mecéanicos de instalagtes de refrigeracdo, engenheiros
mecatronicos de tecnologia de refrigeracéo. Assim como profissoes
com uma formacao similar que possibilite a montagem, instalag&o,
manutencéo e reparo de instalagdes de tecnologia de refrigeracéo e
climatizag@o. Os trabalhos a executar devem ser avaliados e 0s possi-
veis perigos identificados.

1.3 Perigo de vida e integridade fisica em caso de falhas de funcionamento

Q AVISO

Se um compressor continuar a funcionar com ruidos extremos e/ou

uma quebra brusca na capacidade de refrigeracéo, existe o risco

de ocorrerem consequéncias adicionais, tais como uma quebra na

caixa de revestimento. Existe um risco de ferimentos para as pes-

soas que se encontram nas imediacdes, desde ferimentos graves a

fatais, por pecas projetadas:

e Desligar imediatamente o compressor em caso de ruidos extremos
de funcionamento.

e Desligar imediatamente o compressor em caso de quebra brusca na
capacidade de refrigerac@o.

e Proteger o compressor contra ligagao inadvertida.

e Nestas situacées, ndo continue a operar 0 compressor em circuns-
tancia alguma.
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1.4 Indicagdes de seguranga

AVISO Risco de acidente.
0s compressores de agente refrigerante sdo maquinas pressuri-

zadas e, por este motivo, exigem especial atengao e cuidado no
manuseio.

A sobrepressao maxima permitida também néo pode ser excedida
para fins de verificacao.

Perigo de queimaduras!

- De acordo com as condigdes de utilizacao, as temperaturas das
superficies podem atingir mais de 60 °C no lado da pressao ou
abaixo de 0 °C no lado da aspiracao.

- Evitar sempre o contato com o agente refrigerante.

Podem ocorrer congelamentos e lesdes cutineas graves devido
ao contato com o agente refrigerante.

1.5 Utilizacéo correta

Nestas instrugdes de montagem é descrito o FK50 na versdo padréo fabricada pela Bock. O com-
pressor destina-se a utilizagdo em instalagbes de refrigeracdo em conformidade com os limi-
tes de utilizagdo. S6 podem ser utilizados os agentes refrigerantes indicados nestas instrugoes.
Nao é permitida qualquer outra utilizagdo do compressor!

0 compressor de agente refrigerante indicado no titulo destina-se a montagem em uma maquina
(na U.E. de acordo com as diretrizes europeias 2006/42/CE - Diretriz para maquinas - e 2014/68/EU
- Diretriz para equipamentos de pressdo -).

A colocagdo em funcionamento s6 é permitida se o compressor tiver sido montado de acordo com
estas instrucdes de montagem e toda a instalagdo em que este estd integrado tiver sido verificada e
removida de acordo as determinacoes.




2 |Descricao do produto

2.1 Breve Descrigdo

‘Existem dois versdes a escolha para diferentes areas de utilizagao:
> a versao K para a climatizacao
> a versao N para a refrigeracéo climatizada ou normal

As diferencas residem principalmente no nimero de discos de valvulas, que é adaptado a respec-
tiva area de aplicagdo no que diz respeito a seguranga de funcionamento e eficacia.

e Compressor de seis cilindros compacto na construgdo W.

e Seis poténcias.

e Estrutura leve em aluminio.

e Bombas de dleo independentes do sentido de rotagdo com valvula de regulagem da press@o de 6leo.
e Disposicdo variavel das valvulas de fechamento.

Valvula de fechamento
da descarga

Olhal de transporte

Olhal de transporte
Placa de caracteristicas — :

Dispositivo de coleta et
de fugas de dleo com
reservatorio de 6leo

Junta de anel deslizante
Extremidade do eixo

Mangueira de
descarga de fugas
de 6leo

Visor de o6leo

Tampa do cilindro

Placa da valvula

Valvula de fecha-
mento da aspiracéo
Bomba de dleo
Valvula de fechamento da
aspiracéo

Visor de 6leo

Vocé encontra as dimensdes e conexdes no capitulo 9.
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2.2 Placa de caracteristicas (exemplo)

BOCK 72636 Frickenhausen, Germany Nr..BB12345A029 — | 4
1 —— Typ: FKX50/775N
otV 67,4 m*h bei n: 1450min
3 —— Prmax ND(LP)/HD(HP)=19/28bar Ol: BOCK lub E55 | 5
Fig. 3
1 Designagéo do tipo 4 Numero da maquina
2  Cilindrada total em 1450 /min 5 Tipo de 6leo abastecido na fabrica
3 ND (LP): Sobrepressao max. permitida i .
lado de baixa pressdo } Para isso, observe o diagra-
HD (HP): Sobrepressao méx. permitida ma dos limites de utilizagao!

lado de alta pressdo

2.3 Cadigo de tipo (exemplo)

FK X 50/ 775 N

Versdo 1)

Cilindrada

Tamanho

Enchimento de dleo a base de éster 2)
Série

1) K- especifico para a climatizagdo
N - especifico para a refrigeragéo climatizada ou normal

2) X - Enchimento de 6leo a base de éster (para agentes refrigerantes HFKW, por ex. R134a,
R407C)




3.1 Agente refrigerante
e HFKW / HFC: R134a, R404A/R507, R407C, R513A, R452A

3.2 Enchimento de dleo
o Na fabrica,0os compressores sdo abastecidos com o seguinte tipo de 6leo: BOCK lub E55

0s compressores com enchimento de 6leo a base de éster (BOCKIub E55) estao identificados com
um X na designagao de tipo (por ex. FKX50/775 N).

INFO Para o reabastecimento de 6leo recomendamos os tipos de dleo
supramencionados. Alternativas: ver capitulo 6.6.

3.3 Limites de aplicacao

ATENGAO A operacdo dos compressores é possivel dentro dos limites de
aplicacéo. Estes podem ser encontrados na ferramenta de selec-
¢ao de compressores Bock (VAP) sob vap.bock.de.

Observar as informagédes ai prestadas.

- Temperatura final max. permitida do compressor 140 °C.
- Temperatura ambiente permitida (-20 °C) - (+100 °C)
- Frequéncia max. de inicializagao permitida 12 x /h.
- Ele deve atingir o tempo de operagao minimo de 2 min. servigo
de steady-state (estado quando em uso. continuacao).

Evitar o funcionamento continuo na area limite. Se mesmo assim
o compressor for colocado na area limite, recomendamos a utili-
zagéo de um termostato de protecao térmica (acessérios, cap. 7).

Operando com regulador de poténcia:

- Néo é permitida a operacao continua com regulador de energia
ativado e pode danificar o compressor. Ver capitulo 7.1.

- Na area de fronteira pode ser necessario, em certas circunstan-
cias, uma reducao ou um ajuste individual de superaquecimento
do gas de succao.

- Com o controlador de energia activada a velocidade do gas no
sistema pode nao garantir o retorno do dleo possivelmente sufi-
ciente para o compressor.

Em caso de funcionamento na area de baixa pressao, existe o ris-

co de entrada de ar no lado da aspiragao. Deste modo, podem ser

provocadas reagdes quimicas, a subida de pressédo no condensa-
dor e uma temperatura excessiva do gas de pressao. Evite sempre

a entrada de ar!

Sobrepressdao max. permitida lado de " LP = Low pressure
alta pressao (LP/HP)": 19/28 bar HP = High pressure
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Deixe o enchimento de gas inerte tanto tempo quanto possivel no
compressor e evite a entrada de ar.

Controle o compressor quanto a danos de transporte antes de ini-
ciar os trabalhos.

@ INFO 0s novos compressores sao abastecidos com gas inerte na fabrica.

4.1 Instalagao

AVISO Transporte 0 compressor somente com mecanismos de elevagao
com capacidade de carga suficiente.

e Possibilidade de transporte e de elevagio nos dois olhal de transporte (fig. 4).

Fig. 4 =

e Armazenamento a (-40 ° C) - (+ 100 ° C), umidade relativa maxima permitida 10 % -95 %,
sem condensagao.

o Adigdes (por ex. suportes de tubos, unidades adicionais, etc.) no compressor s sao permitidas
apos acordo com a Bock.

e Instalagdo em uma superficie plana ou estruturas com capacidade de carga suficiente. Utilize
0s 4 pontos de fixacéo.

e Ainstalagdo correta do compressor e a montagem da transmissdo por correias so cruciais para
o conforto durante o funcionamento, a seguranca de funcionamento e a vida Util do compressor.

4.2 Inclinacdo maxima permitida

ATENGAO  Podem ocorrer danos no compressor devido a uma lubrificagio
insuficiente. Respeite os valores indicados.

A max. 30°,
max. 2 minutos

a max.15°,
funcionamento
continuo




4.3 Acionamento de correia trapezoidal

ATENGI\O Uma transmissdo por correias executada incorretamente, espe-
A cialmente golpes de correia (skews, offsets) ou forcas de aperto
muito altas podem provocar danos no compressor! Observe a
instalacao correta da transmisséo por correia, por ex. através da
utilizacéo de roletes de tenséo e a escolha do perfil e do compri-
mento da correia.

e Em uma operagao com reguladores de poténcia (acessorios, cap. 7), pode surgir um aumento dos
ruidos de funcionamento e das vibragdes da transmissao por correias devido a uma carga em mutagao.

4.4 Carga da chumaceira principal

Para evitar a sobrecarga da chumaceira principal do compressor devido a transmissao por correias,
observe:

e Aforcagerada pelatenséo dacorreiano ponto de incidéncia N
daforca(centro cone do eixo, verfig.6) néo pode ultrapassar
Fméx perm. = 2750 N.

e Se 0 ponto de incidéncia da forga se deslocar para a frente
(ver fig.11, pontos pequenos), a forga Fy, perm. diminui de
acordo com a seguinte formula:

) _ 245 KNmm
MAXPEM- =90 mm + Ly [mm])

Fmax perm.~ 2750N
Mpmax= 245kNmm

F Fig. 6

4.5 Montagem do acoplamento eletromagnético

A préxima descrigéo é valida para um acoplamento eletromagnético fixo no eixo.

e ( flange do mancal dianteiro possui um assentamento otimizado @ 148 h8 (ver. fig. 7) para a
aceitac@o do campo magnético do acoplamento eletromagnético.

e Para a montagem do campo magnético, soltar 4 parafusos de cabeca cilindrica M8 no flange
do mancal (ver. fig. 7).

e Empurrar 0 campo magnético para o assentamento otimizado e fixar novamente os quatro
parafusos de cabeca cilindrica M8 (fig. 8). Torque de aperto dos parafusos = 34 Nm.

e Restante montagem do acoplamento eletromagnético de acordo com o fabricante do acopla-
mento.
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4.6 Conexoes de tubo

o Asvalvulas de fechamento de aspiracao e de fechamento de descarga,
se instalado, tém um didmetro interior escalonado para que possam ser
utilizados tubos com as dimensdes habituais em milimetros e em polegadas.

o ( diametro da conexao das valvulas de fechamento estdo instaladas para
apoténciamaximado compressor. Asecgao transversal do tubo necessario
deve ser adaptada a poténcia. 0 mesmo é valido para as valvulas de
retorno.

Fig.9: didmetro
interior escalonado

ATENGAO  Podem ocorrer danos na valvula devido a um sobreaquecimento.
Por isso, remova para a soldar as tubulagdes da valvula. Soldar
apenas com gas inerte para evitar produtos de oxidagao (esco-
rias).

4.7 Tubulagoes

e As tubulagdes e os componentes da instalagdo tém que estar limpos e secos no interior, assim
como livres de escorias, fragmentos de metal, camadas de ferrugem e de fosfato. Utilizar somente
pecas seladas hermeticamente.

e Se forem usados 6leos de extragdo no tubo interno, os dleos deverdo ser completamente removidos

por meio de desengorduramento.

Instalar as tubulagdes corretamente. Para evitar o risco de rasgdes e rupturas nas tubulagdes

devido a vibragdes fortes, devem ser utilizados compensadores de vibragao.

Garanta um retorno do 6leo correto.

Mantenha as perdas de pressao o mais reduzidas possivel.

4.8 Controlar as valvulas de fechamento

o Antes de abrir ou fechar a valvula de fechamento, solte a vedagao da haste da valvula aprox. %
de volta em sentido anti-horario.
e Apds acionar a valvula de fechamento, aperte novamente a vedagéo da haste da valvula no
sentido horario.
>

apertar

1
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4.9 Modo de funcionamento das conexdes de servigo bloqueaveis

Abertura da valvula de fechamento 3 O
Haste 1: desapertar para a esquerda

(sentido anti-horario) até o encosto. —> S
Valvula de fechamento totalmente aberta /

conexdo de assisténcia 2 fechada. _ O

Fig. 12 2

Abertura da conexao de assisténcia (2)

s

Haste 1: rodar 1/2 -1 volta para a direita
—> Conexao de assisténcia 2 aberta /
valvula de fechamento aberta.

A conexdo 3 esta prevista para dispositivos
de seguranca e ndo é bloqueéve.

Fig. 13

Apos accionar o fuso, por norma a capa de protecgao do fuso € montada novamente e apertada com

14 - 16 Nm. Esta serve como segundo elemento de vedacéo durante a operagéo.

4.10 Filtro de linha de sucgao

Nas instalagdes com sistemas de tubulagéo mais longos e um elevado grau de contaminagéo, é reco-
mendado um filtro de limpeza do linha de sucgao. O filtro deve, dependendo do grau de contaminagao,

ser substituido regularmente (queda de pressao reduzida).
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411 Especificidades K1 carcaca especial

136

2xM10

@) @)
L N — o)

130,5 166 Fig. 14

A rosca M10 na carcaca pode ser usada para o aparafusamento de componentes e apoio do com-

pressor.

e A carga maxima da unido roscada = 6 g-forca
 Torque maximo de aperto = 60 Nm com profundidade minima = 20 mm,
e coeficiente de atrito = p 0,15.
¢ Profundidade maxima de aparafusamento 25 mm.
o Parafusos utilizaveis até classe de resisténcia 10.9.
Em profundidades de aparafusamento menor que 15 mm coeficientes de atrito menores que
p = 0,15 devem ser reduzidos os torques de aperto e a carga maxima.

@ INFO

Se for usada a rosca M10 como apoio adicional, a instalacéo sera
pormenorizada. Deve ser assegurado que a carcaca do compressor
durante a instalacdo ndo seja deformada. As especificacoes do
fabricante do motor / chassis sao vinculativas.

13
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5.1 Preparagdes para a colocacdo em funcionamento

mitidas, sao absolutamente necessarios pressostatos de alta e

@ INFO Para proteger o compressor de condicdes operacionais nado per-
baixa pressao.

Na fabrica, o compressor foi sujeito a um ensaio e todas as fungdes foram verificadas. Por esse
motivo, ndo é necessario observar disposicdes de entradas especiais.

Controle o compressor quanto a danos de transporte!

5.2 Verificagao da resisténcia a presséao

0 compressor foi verificado quanto a resisténcia a pressao na fabrica. Se todo o sistema for verificado
quanto a resisténcia a pressao, isto deve ser realizado em conformidade com a norma EN 378-2 ou
uma norma de seguranca equivalente, sem a inclusdo do compressor.

5.3 Verificagdo da estanqueidade

PERIGO Perigo de explosao!
0 compressor so pode ser prensado com azoto seco (N,).
Nunca prensar com oxigénio ou outros gases!

A sobrepressao maxima permitida do compressor nao pode ser
excedida (ver placa de caracteristicas) durante todo o processo
de verificacdo. Nao adicione qualquer agente refrigerante ao
azoto, caso contrario é possivel que o limite de ignicdo se deslo-
que para a area critica.

® Execute o teste de estanqueidade da instalag@o de refrigeracio de acordo com EN 378-2 ou outro
compressor padrao de seguranga correspondente observar a pressao maxima admissivel surtos.

5.4 Evacuar

e Evacue primeiro a instalacao e depois inclua o compressor no processo de evacuagao.

® Despressurize 0 compressor.

Abra a valvula de fechamento da aspiragéo e a valvula de fechamento da descarga.

Evacue com a bomba de vacuo no lado da aspiragéo e no lado de alta presséo.

No final do processo de evacuacéo, o vacuo deve ser de < 1,5 mbar com a bomba desligada.
Repita este processo varias vezes, se necessario.

5.5 Abastecimento de agente refrigerante
Q CUIDADO  Utilize roupa, dculos e luvas de protecédo pessoais!

o Certifique-se de que as valvulas de fechamento da aspiragao e de fechamento da descarga
estdo abertas.

o Abasteca o0 agente refrigerante liquido (quebrar o vacuo) com o compressor desligado direta-
mente no condensador ou coletor.

e Um complemento de agente refrigerante necessario apds a colocagéo em funcionamento pode
ser abastecido em gas no lado da aspiragdo ou em liquido na entrada do evaporador, tomando
as devidas precaugoes.
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c ATENGAO e Evite encher a instalacio com muito agente refrigerante!

Para evitar deslocagdes da concentracéo, as misturas zeotropi-
cas de agente refrigerante devem ser abastecidas apenas liqui-
das no sistema frigorifico.

Nao abasteca no estado liquido sobre a valvula de fechamento
da aspiracao no compressor.
o Nao é permitida a adicéo de aditivos ao 6leo e agente refrigerante.

5.6 Controle do nivel do 6leo

Apos a inicializacéo, o nivel do dleo do compressor deve ser controlado.

e Motor de acionamento no estado operacional "High idle" (velocidade de marcha lenta elevada).

e Tempo de funcionamento do compressor pelo menos 10 minutos.

e Ainstalagio deve ter atingido o ponto de funcionamento e estado estavel.

e Efetuar o controle do nivel do 6leo. Como, na pratica, a posi¢do de montagem do compressor pode
ser diferente (posicoes inclinadas), recomenda-se o controle do nivel do dleo em ambos os visores.
0 nivel do dleo tem que ser visivel, pelo menos, em um visor.

controlado novamente. Em caso de um nivel do éleo muito eleva-
do, o dleo tem que ser liberado (perigo de golpes de dleo, poténcia
minima do ar condicionado)

c ATENGAO  Apés a substituicio de um compressor, o nivel do éleo tem que ser

5.7 Caixa de estanqueidade

ATENGCAO A inobservéncia das seguintes indicacées pode provocar a perda
de refrigerante e danos na junta de anel deslizante!

INFO e A junta de anel deslizante veda e lubrifica com oleo. Por isso,
€ normal uma fuga de dleo de 0,05 ml por hora de servigo. Isto

é particularmente valido na fase de admissao (200 - 300 h).

o 0 FK50 esta equipado com um dispositivo de coleta de fugas

de dleo com reservatorio de dleo (pag. 6, fig. 1) para coletar e
reunir as fugas de oleo.

A estanqueidade do eixo do compressor para fora ocorre através de uma junta de anel deslizante. 0

elemento de vedacéo roda com o eixo.

0 seguinte é particularmente importante para um funcionamento sem falhas:

e ( circuito de refrigeragdo completo tem que ser executado corretamente e com o interior limpo.

e Deve evitar vibragdes e choques fortes no eixo, assim como uma operagéo ciclica constante.

e Em caso de uma imobilizagéo longa (por ex. Inverno) é possivel que as superficies de vedagéo
adiram. Por isso, colocar a instalagao em funcionamento durante 10 minutos aprox. a cada 4

semanas.
15
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5.8 Evitar golpes ariete de onda

ATENGCAO  Os golpes ariete de onda podem causar danos no compressor, assim
como a saida de refrigerante.

Para evitar golpes ariete de onda, observe:

e ( sistema frigorifico completo tem que ser instalado e executado corretamente.

e Todos os componentes tém que estar ajustados uns aos outros, a nivel de poténcia (especial-
mente o evaporador e a valvula de expanséo).

e ( sobreaquecimento do gas de aspiragdo na saida do evaporador deve ser de no min. 7 - 10 K
(verificar a definicao da valvula de expanséo).

e Ainstalagdo deve atingir o estado estacionario.

e Sdo aconselhaveis as respectivas medidas como por ex. a utilizagéo de descargas, valvula mag-
nética na tubulacéo de liquido etc., especialmente em instalagdes criticas (por ex. com varias
posigdes do evaporador).

6.1 Preparagdo

¢ Desligar o compressor e protegé-lo contra a reativagao.
o Despressurizar o compressor da pressao do sistema.

o Evite a entrada de agua na instalagao!

Apo6s uma manutencao bem-sucedida:

e Ligar o interruptor de seguranca.

e Evacuar o compressor.

e Anular o travamento.

c AVISO Antes do inicio de qualquer trabalho no compressor:

6.2 Trabalhos a executar

Mudanca de éleo: Em principio, ndo é absolutamente necesséria uma mudanca de 6leo em instala-

¢oes produzidas e operadas corretamente. No entanto, gracas a décadas de experiéncia, recomen-

damos a realizagao dos seguintes trabalhos de manutencéo de mudanca de 6leo:

e primeira mudanca de 6leo na primeira manutencéo do veiculo (apds um ano, no maximo)

e depois a cada 5.000 horas de servigo, ou, no maximo, 3 anos depois. Limpar o filtro de dleo ao
mesmo tempo.

¢ Se 0 6leo estiver muito turvo e escuro, e depois de reparagdes realizadas no compressor, é igual-
mente necessaria uma mudanca de dleo.
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Drenar o reservatorio de 6leo da junta de anel deslizante: se necessario, dependendo da aplica-
¢o, o mais tardar apos 1 ano ou aproximadamente 1.400 horas de servigo

Para aplicacdes com requisitos acrescidos (funcionamento frequente no limite de utilizacéo, em

hotlands com temperatura ambiente de via +40 °C ou de frio intenso), devem ser respeitadas as

seguintes especificagoes:

e primeira mudanca de 6leo na primeira manutengao do veiculo (apds um ano, no maximo)

e depois trocar o dleo a cada 2.000 horas de servigo, no maximo dois anos depois. Limpar o filtro
de dleo ao mesmo tempo.

Manutencéo preditiva

As especificagdes para aplicagoes com requisitos acrescidos também se aplicam & manutencéo

preditiva. Para além disso, a junta de anel deslizante deve ser substituida ao fim de 3 anos.

Controlos regulares (pelo menos uma vez por ano): nivel de 6leo no visor de dleo, nivel de 6leo
da junta de anel deslizante no tubo de purga de dleo, estanquidade do compressor, ruidos de fun-
cionamento, vibragdes, pressdes, temperaturas, verificar a fungéo dos dispositivos adicionais, tais
como a regulagéo de poténcia.

6.3 Junta de anel deslizante, esvaziar reservatorio de dleo

Como a troca de junta de anel deslizante se trata de uma
intervengao no circuito de refrigeracéo, esta é apenas reco-
mendada caso a vedagéo perca agente refrigerante ou se o
6leo estiver a verter para além do nivel permitido (ver infor-
macdo na pagina 14, capitulo 5.7 Caixa de estanqueidade).
Atroca da junta de anel deslizante esta descrita no respetivo
kit de montagem da peca de substituicao.

Esvaziar o reservatorio de 6leo: O esvaziamento do reser-
vatorio de 6leo é possivel da forma mais facil sem a des-
montagem do acoplamento ou da transmissdo por correia e
é recomendada em conjunto com a manutenc&o da climati-
zacdo e do servico do motor. Para isso, soltar a mangueira
do 6leo do suporte, remover o tampao de encerramento e
libertar o dleo para um recipiente coletor. Apds esvaziar a
mangueira do 6leo, fechar novamente e apertar o suporte.
Descarte o dleo usado de acordo com as disposicoes
nacionais.

Fig. 15

Ajunta de anel deslizante é uma peca de desgaste cuja vida (til depende das condigbes
prevalecentes.

Influéncias prejudiciais sobre a junta de anel deslizante:

¢ sobreaquecimento reduzido do gés de sucgao, especialmente em operagdo himida
tensdo da correia demasiado alta ou demasiado baixa

sobrecarga térmica (funcionamento fora dos limites da utilizagao)

ciclo frequente

longos periodos de paragem

Depositos de material/sujidade no sistema

Devido a estas influéncias, a junta de anel deslizante pode ficar com fugas e deve ser substituida.
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6.4 Recomendacdo de pecas de substituicao

Kit de manutencéo de mudanca de 6leo
e (Oleo BOCKIub E553 x 11
e Parafuso de drenagem de 6leo com junta de vedagao

Kit de manutencéo de junta de anel deslizante

e Kit de montagem de junta de anel deslizante

e 0Oleo BOCKIub E55 3 x 11

e Parafuso de drenagem de 6leo com junta de vedagao

As pegas de substituicdo e acessorios disponiveis podem ser encontrados na nossa ferramenta de
seleccdo de compressores em vap.bock.de bem como Catalogo de pecas sobressalentes online na
bockshop.bock.de.

Utilize somente pecas de substituicao Bock!

6.5 Valvula redutora de pressao integrada
Em principio, a valvula ndo necessita de manutengao.

Contudo, pode surgir uma fuga permanente apds varias descargas devido a condigdes operacionais
nao permitidas. As consequéncias sao a poténcia minima e a temperatura elevada do gas de presséo.
Neste caso, verifique a valvula e, se necessario, substitua.

6.6 Lubrificantes / Oleos

0 tipo de 6leo fornecido de série esta indicado na placa de caracteristicas e também deve ser utilizado
para unidades de manutencao. Os dleos alternativos podem apresentar variagoes de qualidade con-
sideraveis devido a adaptacdo de aditivos ou matérias-primas por parte do fabricante. Em particular,
uma validagao em toda a area limite de utilizagdo dos compressores ndo pode ser garantida com esses
6leos. Por esta razdo, recomendamos que utilize apenas dleos BOCK! A Bock nao se responsabiliza
por danos causados por 6leos alternativos.

Agente refrigerante Tipos de dleo em série Bock

HFKW BOCK Iub E55
(por ex. R134a, R407, R404A)

6.7 Retirada de funcionamento

Feche a valvula de fechamento no compressor. Aspire o agente refrigerante (ndo deve ser libertado
para o ambiente) e descarte-o corretamente. Se o compressor estiver despressurizado, solte os para-
fusos de fixagéo da valvula de fechamento. Remova o compressor com um mecanismo de elevagéo
apropriado. Descarte o dleo contido corretamente, ao fazé-lo respeite as disposi¢des nacionais apli-
caveis.
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7.1 Regulador de poténcia

ATENGAO e Em um servico de poténcia regulada, as velocidades do gas e as
A taxas de compressao do sistema frigorifico se alteram: adapte a
conducao da tubulacdo de aspiracao de forma apropriada, nao
ajuste o intervalo de regulagem excessivamente e ndo deixe a
instalacdo mudar mais de 12 vezes por hora (o estado estacionario
do sistema frigorifico tem que ser especificado). 0 funcionamento
continuo ndo é recomendado no nivel de regulagem, pois com o
regulador de poténcia ativado com rotacées do compressor abaixo
de 1200 - 1500 rpm, a velocidade do gas no sistema da instalacéo
em circunstancias nao assegura um transporte de retorno de éleo
suficiente para o compressor.

Recomendamos que vocé mude para o servigo nao regulado (100 %
de poténcia) pelo menos 5 minutos para cada hora de servigo
de poténcia regulada. Um retorno do éleo seguro também pode
ser realizado através de um requisito de desempenho de 100 %
apos um reinicio do compressor, caso contrario pode ocorrer um
desligamento do compressor através do termostato também no
tempo de operacao regulado.

e Comando elétrico da valvula magnética: aberta sem corrente
(corresponde a 100 % da poténcia do compressor).

o As tampas do cilindro para regulagem de poténcia estao identifi-
cadas com a designacéo "CR" (Capacity Regulator).

FK50/ ... ool K

Designacéo Art. N° Art. N°
Kit de atualizagdo 12 V 08703 08708
Kit de atualizagdo 24 V 08704 08709

Descrigdo, ver informagao técnica "Regulagem de poténcia" (art. n° 09900).

0 regulador de poténcia esta integrado em uma tampa do cilindro instalada adicionalmente para o
efeito na montagem de fabrica. Em caso de reequipamento, ele é fornecido com a tampa do cilindro
incluida. O regulador fecha uma bancada do cilindro (regulagem de poténcia aprox. 33% em 1 peca,
66% em 2 peca).
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7.2 Termostato de protecéo térmica (art. n° 07595)

Esta prevista uma possibilidade de parafusamento no lado do gas quente da caixa do compressor
para o elemento sensor (ver capitulo 9). Ligue o termostato de protecéo térmica em série com a linha
de controle.

Dados técnicos:

Tensdo max. de comutagdo : 24V DC
Corrente max. de comutagdo: 2,5Aa24VDC
Temperatura de desativagdo: 145°C+5K
Temperatura de ativagdo : ca. 115°C
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SV Tubo de aspiragéo

DV Tubulagdo de presso ver dados técnicos, capitulo 8

A Conexao lado da aspiracao, ndo bloqueavel
Al Conexdo lado da aspiragdo, bloqueavel
B Conexao lado da pressao, nao bloqueavel

B1 Conexao lado da pressao, bloqueavel

C Conexao disjuntor de pressao do 6leo OIL

D Conexao disjuntor de pressao do dleo LP

E Conexao manometro de presséo do 6leo

F Purga de 6leo

G Pos:sibilidade de conexao opcional para o aquecimento do carter
de oleo

H Bujao enchimento de dleo

K Visor

L Conex&@o termostato de protecédo térmica

M Filtro de 6leo

SV Possibilidade de conexao opcional para a valvula de fechamento

da aspiragéo

) Normalmente, ndo ha qualquer conexao.
Possivel a pedido (conexdo M22 x 1,5)

1/g“ NPTF
7116* UNF
1/g“ NPTF
7/16% UNF
1/g“ NPTF
1/g“ NPTF
1/g“ NPTF
1/4“ NPTF

1)

1/4% NPTF
2x11/g“ 18 UNEF
1/g“ NPTF
M22 x 1,5
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Declaragdo de montagem para quase-maquinas
no sentido da diretiva Maquinas CE 2006/42/CE, anexo Il 1. B

Bock GmbH
Benzstralle 7

Fabricante:

72636 Frickenhausen, Alemanha

Como fabricante declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que a quase-méaquina

Designacéo: Compressor semi-hermético

Tipos: HG(X)12P/60-4 S (HC) .. ... HG(X)88e/3235-4(S) (HC)
UL-HGX12P/60 S 0,7 ... UL-HGX88e/3235 S 95
HGX12P/60 S 0,7 LG .... ... HGX88e/3235 (ML/S) 95 LG
HG(X)22(P)(e)/125-4 A .. HG(X)34(P)(e)/380-4 (S) A
HGX34(P)(e)/255-2 (A) .. ... HGX34(P)(e)/380-2 (A)(K)
HA(X)12P/60-4 ... HA(X)6/1410-4
HAX22e/125 LT 2 LG . HAX44e/665 LT 14 LG
HGX12e/20-4 S CO, ... HGX44e/565-4 S CO,
UL-HGX12e/20 S 0,7 CO;, ... UL-HGX44e/565 S 31 CO,
HGX12(e)/20-4 (ML/S/SH) CO, (L)T HGX56(e)/680-4 (ML/S/SH) CO, (L)T
UL-HGX12(e)/20 (ML/S/SH) 2 CO» (L)T .... UL-HGX56(e)/680 (ML/S/SH) 116 CO5 (L)T
HGZ(X)7/1620-4 HGZ(X)7/2110-4
HGZ(X)66€e/1340 LT 22 . ... HGZ(X)66€/2070 LT 35
HRX40-2 CO2TH i HRX60-2 CO, TH

Designacéo: Compressor aberto

Tipos: FX)2 o F(X)88/3235 (NH3)
FK(X)20/120 (KIN/TK)....ocviviirirreecieeae FK(X)50/980 (K/N/TK)

NUmero de série: BCO0000A001 — BN999997999

respeita os requisitos fundamentais da diretiva listada acima:

Ospontos 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.2,1.3.3,1.3.7,15.1,152,1513e1.7.1 até 1.7.4
(afora 1.7.4 f) s@o cumpridos de acordo com o Anexo |.

Normas harmonizadas aplicadas, em particular:

EN ISO 12100 :2010 Seguranca de maquinas;
avaliagéo e redugéo de riscos
Sistemas de refrigeracéo e bombas de calor; Requisitos relativos
a seguranca e ao ambiente — Compressores volumétricos para 0s
refrigerantes

Principios gerais de concepgéo,

EN 12693 :2008

Observagoes: Além disso, declaramos que os documentos técnicos especiais para esta quase-maquina
foram criados segundo o anexo VII parte B e comprometemo-nos a transmiti-los, mediante

pedido fundamentado, as autoridades nacionais por suporte de dados.

A colocacdo em funcionamento esta proibida até ser definido que maquina, onde a quase-
maquina listada acima foi montada, esta em conformidade com os regulamentos da diretiva
Maquinas CE e para a qual esta disponivel uma declara¢do CE de conformidade de acordo
com o anexo Il 1. A.

Bock GmbH

Alexander Layh

BenzstralRe 7

72636 Frickenhausen, Alemanha

4
/

i. A. Alexander Layh, Global Head of R&D

Pessoa autorizada para a compilagéo e entrega
de documentos técnicos:

Frickenhausen, 27 de janeiro de 2025

24

09704-03.2025-DGbFPtITr



09704-03.2025-DGbFPITr

Estimado cliente,

em caso de dividas quanto a montagem, funcionamento e acessorios, entre em contato com a
tecnologia de aplicagéo ou o revendedor especializado em refrigerac@o ou 0 nosso representante.
Vocé pode entrar em contato com a equipe de assisténcia técnica da Bock por telefone através da
+49 (0)7022 9454-0 ou através do E-Mail: bock.info@danfoss.com.

Atenciosamente Bock GmbH
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