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Kompresori monte etmeden ve kullanmadan once, yanlis anlasiimalari ve muhtemel hasarlari 6n-
lemek icin bu kilavuzu okuyun. Kompresoriin hatali bir sekilde monte edilmesi ve kullaniimasi, agir
yaralanmalara veya 6liime yol agabilir.

Bu kilavuzdaki gtivenlik uyarlarini dikkate alin.

Bu kilavuz, kompresoriin takildigi sistem ile birlikte nihai miisteriye verilmelidir.

Bu montaj kilavuzunda usuliine uygun isletim ve bakim igin sunulan énemli giivenlik uyarilari, Gretici
tarafindan kendi dokiimanlarina eklenerek komple sistemin isletmecisine iletilmelidir. Ayrica, giinliik
kompresor isletimi sirasinda personelin kompresor ile ilgili 6Gnemli bilgilere ve uyari bilgilerine her
zaman erisebilmesi saglanmis olmaldir. Bu kisiler, uyari bilgilerini okumus ve anlamis olmaldir. Bu
uyari bilgilerinin dikkate alinmamasindan kaynaklanan hasarlardan Bock firmasi sorumlu tutulmaz.

Uretici
Bock GmbH
72636 Frickenhausen

iletisim

Bock GmbH
BenzstraBe 7

72636 Frickenhausen
Almanya

Telefon +49 7022 9454-0
Faks +49 7022 9454-137
bock.danfoss.com
bock.info@danfoss.com
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1.1 Giivenlik uyarilari sembolleri:

TEHLIKE Onlenmedigi takdirde dogrudan 6liime veya agir yaralanmalara
A yol acabilecek tehlikeli bir duruma isaret eder.

UYARI Onlenmedigi takdirde muhtemelen 6liime veya agir yaralanmalara
A yol acabilecek tehlikeli bir duruma isaret eder.

DIKKAT Onlenmedigi takdirde muhtemelen orta derece veya hafif
A yaralanmalara yol acabilecek tehlikeli bir duruma isaret eder.

DIKKAT Onlenmedigi takdirde muhtemelen maddi hasarlara yol acabilecek
A bir duruma isaret eder.
@ BILGi Calismanin kolaylastiriimasim saglayan dnemli bilgiler veya

ipuclar.

1.2 Gerekli personel niteligi

UYARI

>

Personelin yetersiz niteliklere sahip olmasi, agir yaralanmalar veya

6liimle sonuclanabilecek kaza tehlikesine yol acabilir. Bu nedenle,

kompresdrdeki calismalar sadece asagida belirtilen niteliklere
sahip personel tarafindan yapilabilir:

e Ornegin sojutma sistemi yapimcisi, sogutma teknolojisi ala-
ninda mekatronik teknisyeni. Ayrica, sogutma ve klima tekno-
lojisi alaninda sistem parcalarinin birlestirilmesini, kurulmasini,
bakimin yapilmasini ve onarilmasi islerinin yapilabilmesini sag-
layan benzer egitime sahip meslekler. Yapilacak isler degerlen-
dirilmelidir ve muhtemel tehlikeler 6nceden fark edilebilmelidir.

1.3 Calisma arizalarinda yaralanma ve 6liim tehlikesi

c UYARI

Asin calisma giiriiltiisiine ve/veya sogutma giiciiniin agin

diigmesine ragmen kompresoriin isletimine devam edildigi

takdirde, 6rnegin govde duvarinin kinlmasi gibi baska zararlarin

meydana gelmesi tehlikesi soz konusu olur. Dogrudan

kompresdriin yakininda bulunan Kisiler igin, havada ucusan

parcalar nedeniyle agir derecede yaralanma veya dliimciil

yaralanma tehlikesi olusur

e Asiri caligma giiriiltiisiinde kompresorii hemen kapatin.

¢ Sogutma giiciiniin agin diismesi halinde kompresorii hemen
kapatin.

e Kompresorii, tekrar calistiriimamasi icin kilitleyin.

e Bu tiir durumlarda kompresoriin isletimine kesinlikle devam
etmeyin.
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1.4 Giivenlik uyarilan

UYARI Kaza tehlikesi.
Sogutucu kompresdarleri, basing uygulanan makinelerdir ve

makine ile ilgili calismalarda asin dikkat ve 6zen gdsterilmesini
gerektirmektedir.

Miisaade edilen maksimum asin basing degeri, test amaglan dahil
olmak iizere kesinlikle asiimamalidir.

Yanma tehlikesi!

- Kullanim kosullarina bagh olarak, basing tarafinda 60°C'den
yiiksek ve emme tarafinda 0°C'den diisiik yiizey sicakliklari
olabilir.

- Sogutucu madde ile temasi mutlak sekilde dnleyin.

- Sogutucu madde ile temas edilmesi halinde ciddi yaniklar ve cilt
hasarlari meydana gelebilir.

1.5 Talimatlara uygun kullanim

isbu montaj kilavuzunda, Bock firmasi tarafindan imal edilmis standart modeldeki FK40 tipi
kompresor anlatimaktadir. Kompresor, kullanim sinirlanina  uyularak  sogutma  sistemlerin-
de kullanlmak icin tasarlanmisti. Sadece bu kilavuzda belirtilen sogutucular kullanilabilir.
Kompresoriin her tiirli farkl kullanim sekline miisaade edilmemektedir!

Kapak sayfasinda belirtilen Bock sogutucu kompresorii, belirli bir makineye monte edilmek iizere
tasarlanmistir (Avrupa Birligi dahilinde 2006/42/AT sayill Makine Emniyeti Yonetmeligi ve 2014/68/EU
sayili Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi uyarinca).

Kompresor, ancak isbu montaj kilavuzunda belirtilen sekilde monte edildigi ve entegre edildigi sistem
yasal yonetmeliklere uygun bir sekilde test edildigi ve onaylandiji takdirde isletime alinabilir.



2| Uriin tanitimi

21 Kisa tanim
Farkli kullanim alanlari i¢in uygun olan {i¢ model segenedi bulunmaktadir:
> iklimlendirme igin K modeli
> iklimlendirme ve normal sogutma igin N modeli
> Derin sogutma igin TK modeli

Kompresor modelleri arasindaki temel farkliliklar, isletim emniyeti ve verimlilik konusunda
ilgili kullamm alanina uygun yapilandiriimis valf plakasi donaniminda bulunmaktadir.

V yapi seklindeki kompakt dért silindirli kompresor.

Dort farkh glic secenegi.

Hafif alliminyum yapi sekli.

Donme yoniinden bagimsiz ¢alisan yag asiri basing valfli yaglama pompasi.
Kesme valflarinin degisken konumlar.

Tasima halkast

Basing kesme valfi

Yag hazneli agak yag

toplama tertibati Tip levhasi

Kayar halka conta acak yag bosaltma hortumu

Mil ucu

Yag kontrol cami

Silindir kapagi
Emme kesme valfi

Valf plakasi

Yag pompasi Yag kontrol cam

Sekil. 2
Olgiiler ve baglantilar icin bkz. Béliim 9.
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2.2 Tip levhasi (6rnek)

BOCK ..., NrAS123454020 | 4
1—t— Typ: FKX40/655 N
2—f— V56,6 m*h  bei n: 1450min”’
3 —t— PmacND(LP)YHD(HP)=19/28bar OIl: BOCKIlub E55 | 5
Sekil 3
1 Tip tamimi 4 [\_/Iakine numarasi
2 1450 1/dak devirde strok hacmi 5 Uretici fabrika tarafindan doldurulmus
3 ND (LP): Misaade edilen maks. asiri basing yag turd
Alcak basing Bu konuya iliskin kullamim sinirlari
HD (HP): Miisaade edilen maks. asiri basing diyagramina bakin!
Yiiksek basing

2.3 Tip kodu (6rnek)

FK X 40/ 655 N

\— Model segenegi 1)

Silindir hacmi

Yap! biyikIigu
Ester yagi dolumu 2)
Yap! serisi

1) K- Ozel olarak iklimlendirme igin
N - 0Ozel olarak iklimlendirme veya normal sogutma igin
TK - Ozel olarak derin so§utma igin
2 X - Ester yagi dolumu (HFKW sogutucusu, 6rnegdin R134a, R407C)



3.1 Sogutucu

e HFKW / HFC: R134a, R404A/R507, R407C, R513A, R452A

3.2 Yag dolumu

e (retici fabrika tarafindan kompresérlere asagidaki yag tiirleri doldurulmaktadir: BOCKlub E55
Ester yagi doldurulmus kompresérler (BOCK Iub E55), tip tamminda X ile belirtimektedir (6rnegin

FKX40/655 N).

@ BILGi

Yag ilave etmek icin yukarida belirtilen yag tiirlerini tercih etmenizi
oneriyoruz. Bkz Boliim 6.6.

3.3 Kullanim sinirlar

c DiKKAT

Gahsma sinirlari dahilinde kompresor calismasi miimkiindiir.
Bunlar Bock kompresior secim aracinda (VAP) bulunabilir
vap.bock.de altinda. Orada verilen bilgileri inceleyin.

- Miisaade edilen maksimum son kompresor sicaklgi: 140°C.

- Miisaade edilen ortam sicakhg: (-20 °C) - (+100 °C).

- Miisaade edilen maksimum calistirma sikhi: Saatte 12 defa

- Asgari calisma siiresi 2 dakika. Atalet durumuna (siirekli uygun
isletim kosulu) ulasiimalidir.

Sinir alanda kesintisiz isletimden kacimimalidir. Buna ragmen
kompresor sinir alanda kullanildiginda, termik koruma termosta-
tinin (Aksesuarlar, Béliim 7) kullanilmasini éneriyoruz.

Kapasite regiilatorleri kullamldiginda:

- Etkinlestirilmis giic diizenleyicisi ile kesintisiz isletime miisaade
edilmez ve bu tiir bir isletim kompresor hasarlarina yol acabilir.
Bkz Béliim 7.1

- Etkinlestirilmis giic diizenleyicisi isletim sirasinda tesisat siste-
mindeki hiz, kompresére dogru yeterli yag geri beslemesi igin
yetersiz kalabilir.

Kompresoriin diisiik basing araliginda calistiriimasi sirasina,
emme tarafindan hava girme tehlikesi bulunur. Kompresdre hava
girmesi, kimyasal reaksiyonlara, sivilastiricida basing yiikselmesi-
ne ve asiri yiiksek basinch gaz sicakligina yol acabilir. Kompresore
hava girmesini mutlak sekilde dnleyin!

Yiiksek basing tarafi (LP/HP)" " LP = Low pressure
miisaade edilen maksimum asir HP = High pressure

basing: 19/28 bar
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4| Kompresoriun monte edilmesi

mustur. Bu koruyucu gazi, kompresiérde miimkiin oldugu kadar
uzun siire bulunmasimi saglayin ve bu sekilde kompresére hava
girmesini dnleyin.

Kompresorii, kullanmaya baslamadan dénce muhtemel nakliye
hasarlarina yonelik kontrol edin.

@ BiLGi Yeni kompresorlere, iiretim fabrikasinda koruyucu gaz doldurul-

4.1 Kurulum

UYARI Kompresorii, sadece yeterli tasima kapasitesine sahip yiik kaldir-
ma/tasima araclan ile tasiyin.

e Tasima halkasindan (Sekil 4) veya dogrudan basing kesme valfi (Resim 5) iizerinden tasima
ve asma olanagi bulunur.

= —
Sekil 4 Sekil 5
® (-40 ° C) - (+ 100 ° C) sicaklikta depolama, izin verilen maksimum bagil nem% 10 -% 95,
yogunlasma yok.
e Kompresore monte edilebilen donanmimlar (6rnegin boru tutucular, ek dniteler vs.), ancak
Bock firmasindan onay alindiktan sonra monte edilebilir.
e Kompresor, diiz bir yiizeye veya yeterli tasima kapasitesine sahip gerceveye yerlestiriimelidir..
Mevcut tiim 4 tespitieme noktasini kullanin.
o Kompresoriin usulline uygun olarak kurulmasi ve kayis tahrik sisteminin diizgiin monte edilmesi,
kompresoriin diizglin ¢alismasi, ¢alisma emniyeti ve ¢alisma 6mrii igin belirleyici etkenlerdir.

4.2 Miisaade edilen maksimum egimli konumu
c DIKKAT Yaglamanin yetersiz yapilmasi, kompresorde hasarlarin olusma-

sina yol acabilir. Belirtilen degerlere uyun.

A Maks. 30°,
Maks. 2 dakika

a  Maks. 15°,
Kesintisiz
calisma modu



4.3 V kayish tahrik sistemi
c DIKKAT Ozellikle kayisin dogru takilmamasi veya cok yiiksek germe Kuv-

vetleri gibi usuliine uygun olarak ayarlanmamis kayis tahrik sis-
temleri, kompresorde hasarlara yol acabilir! Bu nedenle, érnegin
germe kasnaklar kullanarak ve dogru kayis profili ve kayis uzun-
lugu secerek, kayish tahrik sisteminin usuliine uygun olarak yapi-
landinimasina dikkat edin.

o Kompresor, kapasite regiilatorleri (Aksesuarlar, Bolim 7) ile birlikte calistinldiginda, degisen yiiklenme
nedeniyle yliksek seviyede calisma sesleri ve kayis tahrik sisteminde titresimler meydana gelebilir.

4.4 Ana yataga yiiklenme

Kayish tahrik sistemi tarafindan kompresoriin ana yatagina asiri yiiklenmeyi dnlemek icin dikkate
alinmasi gereken hususlar:

e Kayisin gerginligi ile kuvvet etki noktasina uygulanan
kuvvet (bkz. Sekil 7) Fris edmaks. = 2750 N degerini
asmamalidir.

o Kuvvet etki noktasi 6ne dogru kaydiginda (bkz. Sekil 7,
kiiclik noktalar), Fiyiis cq.maxs. KUVVELi asagidaki formiile
gore azalir:

2 Finis.ed.maks = 2750 N
(Momays = 245 kNmm)

o _ 245 kKNmm Sekil 7
miis.ed.maks. — (90 mm + |_1 [mm])

4.5 Elektromanyetik kavramanin montaji

Asagidaki tanitim, mile sabit olarak monte edilmis bir elektromanyetik kavramaya iliskindir.

o Elektromanyetik kavramanin miknatish alaninin takiimasi igin 6n yatak flansi, @ 148 h8
capinda yuvaya sahiptir (bkz. Sekil 8).

e Miknatish alanini monte etmek igin yatak flansindaki 4 adet M8 silindir bash civatayi ¢ziin
(bkz. Sekil 8).

e Miknatish alani yuvanin tizerine gegirin ve dort adet M8 silindir basli civata ile tekrar tespitle-
yin (Sekil 9). Civatalar sikma torku = 37 Nm.

e Elektromanyetik kavramanin montaj islemine, kavrama dreticisinin ongordiigi montaj islem
adimlari ile devam edin.

On yatak flansi

Miknatisli alan

09716-03.2025-DGbFEPtITrRuU



09716-03.2025-DGbFEPtITrRuU

4.6 Boru baglantilan
e Basinc ve emme kesme valflari, yiikliyse, standart milimetre ve
in¢ Olcilerindeki borularin kullanilabilmesi icin kademeli i¢ ¢aplara
sahiptir. Olciiye bagh olarak boru daha fazla veya daha az derinlige
kadar gecirilmektedir.
e Kesme valflarinin baglanti ¢aplari, maksimum kompresor gliciinii
karsilayacak sekilde tasarlanmistir. Gerekli olan boru kesiti, kom-
Sekil 10: Kademeli presoriin _gi_iciine gore belirlenmelidir. Aymi husus cekvalflar igin
fg cap de gecerlidir.

DiKKAT Asiri 1sinma nedeniyle valfta hasarlar meydana gelebilir.
A Bu nedenle, lehimleme islemi igin boru baglanti agzimi valftan cikartin.
Oksidasyon artiklarinin (ciiruf) olusmasim dnlemek icin sadece
koruyucu gazla lehimleme yapin.

4.7 Boru hatlan

e Boru hatlarinin ve sistem bilesenlerinin i¢ kisimlari temiz ve kuru olmalidir ve ciiruf, metal talas, pas
ve fosfat birikintileri bulunmamalidir. Sadece hava gegirmez sekilde kapatilmis pargalar kullaniimalidir.

e ¢ boruda cekme yaglan kullanilmissa, yaglar daha sonra yagdan arindirilarak tamamen ikaniimalidir.

e Boru hatlarini usuliine uygun olarak doseyin. Gok kuvvetli titresimler sonucunda boru hatlarinda
catlama ve kinlma tehlikesini dnlemek amaciyla, uygun titresim kompansatérleri kullaniimalidir.

® Yag geri donisiintin diizgtin olmasini saglayin.

e Basing kayiplarini miimkiin oldugu kadar diisiik seviyelerde tutun.

4.8 Kesme valflarini kullamim sekli

e Kesme valfini agmadan veya kapatmadan 6nce, valf mili contasini saat ibresinin tersi yoniinde
yaklasik ¥4 tur cevirerek ¢oziin.

o Kesme valfini kullandiktan sonra, valf mili contasini saat ibresi yoniinde gevirerek tekrar sikin.

Sekil 11 ' Sekil 12
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4.9 Kapatilabilir servis baglantilarinin calisma sekli

Sekil 13

Kesme valfinin agiimast:
a) Mil 1: Dayanma noktasina kadar sola dogru (saat ibresinin tersi yoniinde) cevirerek agin.
—> Kesme valfi tamamen agik /Servis baglantisi 2 kapal.

Sekil 14

Servis baglantisinin (2) aciimasi
b) Mil 1:1/2 -1 tur kadar saga dogru cevirin.
—> Servis baglantisi 2 acik / Kesme valfi agik.
Baglanti 3, emniyet tertibatlar igin 6ngorilmistiir ve kapatilamaz.

is mili harekete gegirildikten sonra is mili koruma kapagini tekrar monte edin ve 14-16 Nm ile sikin.
Bu durum, ikinci sizdirmazlik elemant islevine sahiptir.

4.10 Emme hatti filtresi

Daha uzun boru hatti sistemlerine ve kirlenme derecesine sahip sistemlerde, emme tarafinda bir
temizlik filtresinin kullanilimasi 6neriliyor. Bu filtre, kirlenme derecesine bagh olarak diizenli zaman
araliklarinda yenilenmelidir (azaltiimis basing diisust).
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4.11 0zel konut K1 durumunda ozel dzellikleri

/8 167,8

3xM10

Tespitleme dislisi, sadece kompresoriin bu tarafinda mevcuttur.

150 | 123,5

4xM10

60

[=]

QOO

Fig. 15

Govdedeki M10 dislileri, ek donanimlarin vidalanmasi ve kompresoriin desteklenmesi icin kullani-

labilir.

e Civata baglantisina maksimum yiiklenme = 6 g-Kuvvet

¢ Vidalarin maksimum sikma torku = 60 Nm ve minimum vidalama derinli§i = 20 mm ve siirtiinme
katsayisi = p 0,15.

e Maksimum vidalama derinligi 25 mm.

e Kullanilabilir civatalar: Mukavemet sinifi en fazla 10.9.

15 mm'den az vidalama derinliklerinde veya p = 0,15 alti siirtiinme degerlerinde, sikma torklari ve

maksimum yiiklenme azaltiimalidir.

BiLGi M10 dislisi ek destek olarak kullanilduginda, montaj sekli uygun hale
getirilir. Montaj sirasinda kompresor gévdesinin gerilmemesi saglan-
malidir. Motor / sasi iireticisinin verileri baglayicidir.

13
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5.1 isletime almaya yonelik hazirlik iglemleri

amaciyla, sistem tarafinda yiiksek ve algak basing¢ anahtarlarinin

@ BILGI Kompresoriin miisaade edilmeyen ¢calisma kosullarindan korunmasi
(Pressostat) bulunmasi mutlak sekilde gereklidir.

Kompresor, iretici fabrika tarafindan test amaciyla calistinimistir ve tlim fonksiyonlari kontrol edil-
mistir. Bu nedenle, 6zel alistirma talimatlarinin dikkate alinmasina gerek yoktur.

Kompresorii muhtemel nakliye hasarlarina yonelik kontrol edin!

5.2 Basing mukavemeti kontrolii

Kompresor, dreticinin fabrikasinda basing mukavemetine yonelik test edilmistir. Sistemin tamami
icin basing mukavemeti testi uygulanacagi zaman, bu test, EN 378-2 standardi veya ilgili giivenlik
standardi uyarinca kompresor dahil edilmeden uygulanmalidir.

5.3 Sizdirmazhk kontrolii

TEHLIKE  Gatlama tehlikesi!
Kompresore, sadece kurutulmus azot (N2) basilabilir.

Kontrol isleminin tamami boyunca, kompresoriin miisaade

edilen maksimum asiri basinci agiimamahdir (bkz. tip etiketinde-
ki degerler)! Nitrojene sogutucu ilave etmeyin. Aksi takdirde,
atesleme siniri kritik araliga kayabilir.

Sogutma sisteminde, kompresor icin miisaade edilen maksimum asiri basinglar dikkate alarak
EN 378-2 standardi veya ilgili glivenlik standardi uyarinca bir sizdirmazlik testi uygulayin.

5.4 Bosaltma

Oncelikle sistemi bosaltin ve ardindan kompresorii bosaltma islemine dahil edin.

Kompresorii basingsiz duruma getirin.

Emme ve basing kesme valfini agin.

Bosaltma islemini, vakum pompasi ile emme ve yiiksek basing tarafinda uygulayin.

Bosaltma islemi bittiginde, pompa kapal oldugunda vakum < 1,5 mbar olmalidir.
Gerektiginde bu islemi birkag defa tekrarlayin.

5.5 Sogutucunun doldurulmasi

DIKKAT Koruyucu gozliik ve koruma eldivenleri gibi kisisel koruyucu
A ekipman kullanin!

e Emme ve basing kesme valflarinin agik oldugundan emin olun.

e Sogutucuyu (vakum kesilmelidir), kompresor kapal oldugunda sivi seklinde dogrudan sivilastirici-
ya veya toplayiciya doldurun.

e Kompresor isletime alindiktan sonra sogutucu ilave edilmesi gerekli oldugunda, bu sogutucu gaz
seklinde emme tarafina veya ilgili tedbirler alinarak sivi seklinde evaparator girisine doldurulabilir.
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DiKKAT

o Sisteme asiri miktarda sogutucunun doldurulmasim dnleyin!

o Konsantrasyon migrasyonlarinin énlenmesi amaciyla, zeotrop
sogutucu ka nisimlari, sogutma sistemine temel olarak sivi sek-
linde doldurulmalidir.

¢ Sogutucuyu, kompresoriin emme valfi iizerinden sivi seklinde
doldurmayin.

 Yaga ve sogutucuya katki maddelerinin karistiimasina miisaa-
de edilmez.

5.6 Yag seviyesi kontrolii

Galistinldiktan sonra kompresdriin yag seviyesi kontrol edilmelidir.

e Tahrik motoru, "High idle" (yiiksek rélanti devir sayisi) ¢alisma durumundadir.

e Kompresor ¢alisma siiresi en az 10 dakika.

e Sistem, calisma noktalarina ve kalicilik durumu ulasmis olmalidir.

e Yag seviyesini kontrol edin. Kompresoriin montaj pozisyonu gergek uygulamada farkllik gostere-
bilecegi icin (egimli konumlar), yag seviyesinin her iki kontrol camindan kontrol edilmesi onerilir.
Yag seviyesi, kontrol camlarindan en az birinde gortlebilmelidir.

c DiKKAT

Kompresor degistirildikten sonra yag seviyesi yeniden kontrol edil-
melidir. Yag seviyesi ¢ok yiiksek oldugunda yag bosaltil-malidir (ani
yag basinci yiikselmeleri, klima sisteminin diisiik performansi teh-
likesi).

5.7 Milin sizdirmazhgi

c DiKKAT

Asagidaki uyanlarin dikkate alinmamasi, sogutucu kayiplarina ve
kayar halka contasinin hasar gérmesine yol acabilir!

@

BiLGi

o Kayar halka contasi sizdirmazhgi saglar ve yaglar. Bu nedenle,
her bir calisma saatinde 0,05 ml yag kacaklari normal bir du-
rumdur. Bu husus, ézellikle alistirma asamasinda (200 - 300
saat) gecerlidir.

o Kacak yagin doldurulmasi ve toplanmasi icin FK40 tipi kompre-
sor, yag hazneli entegre kacak yag toplama tertibati ile donatil-
mistir (Sayfa 6, Resim 1).

Kompresor milinin disari dogru sizdirmazligi bir kayar halka contasi ile saglanmaktadir. Conta eleman,

mil ile birlikte doner.

Arizasiz bir isletim icin asagida belirtilen hususlar ¢ok nemlidir:

e Komple sogutma devresi, profesyonelce ve i¢ kismi temiz bir sekilde désenmis olmalidir.

e Milin siddetli darbelere ve titresimlere maruz kalmasi ve de sirekli cevrim isletimi 6nlenmelidir.

e Kompresor uzun siire kullanilmadiginda (6rnegin kis aylarinda), sizdirmazlik ylizeylerinin yapis-
masi mimkiindir. Bu nedenle sistem, her 4 haftada bir 10 dakika kadar calistinimalidir.
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5.8 Sivi darbelerinin 6nlenmesi

DIKKAT Sivi darbeleri, kompresdrde hasarlara yol acabilir ve de sogutucu-
A nun disari sizmasina sebep olabilir.

Sivi darbelerinin 6nlenmesi i¢in dikkate alinmasi gereken hususlar:

e Komple sogutma sistemi, profesyonelce tasarlanmis ve yapilandiriimis olmalidir.

e Tiim bilesenler, glic ve randiman bakimindan birbirlerine uyumlu olmalidir (6zellikle evaparator ve
genlesme valfi).

e Evaparator ¢ikisindaki emme gazi asiri 1sinma degeri en az 7 - 10 K olmalidir (genlesme valfinin
ayari kontrol edilmelidir).

e Sistem atalet durumunda olmalidir.

e (zellikle kritik olan sistemlerde (6rnegin ok sayida evaparatdr yerine sahip), érnegin sivi kapan-
lar1, sivi hattinda solenoid valflar vs. gibi uygun onlemlerin alinmasi onerilir.

6.1 Hazirlk islemleri

® Kompresorii devre disi birakin ve tekrar calismaya karsi emniyete
alin,

o Kompresordeki sistem basincini bosaltin.

e Sisteme hava girmesini dnleyin!

Bakim yapildiktan sonra:

¢ Emniyet salteri baglayn.

© Kompresorii bosaltin.

o GCalistirma kilidini kaldirin.

c UYARI Kompresdrde tiim islere baslamadan 6nce:

6.2 Yapilacak isler

Yag degisimi: Temel olarak usuliine uygun olarak olusturulmus ve calistirilan sistemlerde yag degi-

sikliginin yapilmasi mutlak sekilde gerekli degildir. Uzun yillara dayanan tecriibemiz dogrultusunda,

asagidaki yag degistirme servis islerinin yapilmasini éneriyoruz:

e Aracin ilk bakimi kapsaminda (en geg bir yil sonra) ilk yag degisimi

e Ardindan her 5.000 calisma saatinde bir, ama en gec her 3 yilda bir. Bu sirada yag siizgeci de
temizlenmelidir.

e Asin bulanik ve koyu renk yagda ve kompresérdeki onarimlardan sonra da bir yag degisimi gereklidir.

Kayar halka contanin yag haznesinin bosaltilmasi: Kullanima gore gerektiginde, en ge¢ 1 yil
veya yaklagik 1.400 ¢aligma saatinden sonra.
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Yiiksek gerekliliklerin soz konusu olan kullanimlarda (kullanim sinirlarinda sik ¢alisma, +40

°C'nin tizerindeki sicakliklarin hakim oldugu sicak iilkelerde ¢alisma veya donma sicakliklari)

asagida belirtilenlere uyulmaldir:

e Aracin ilk bakimi kapsaminda (en geg bir yil sonra) ilk yag degisimi

e Ardindan her 2.000 ¢aligma saatinde bir, ama en ge¢ her iki yilda bir yag degisimi. Bu sirada yag
siizgeci temizlenmelidir.

Onleyici bakim,
Yiiksek gerekliliklerin s6z konusu oldugu kullammlar i¢in 6ngérilenler, ayrica onleyici bakim
uygulamasi igin de gecerlidir. Ayrica kayar halka conta 3 yil sonra degigtirilmelidir.

Diizenli kontroller (en az yillik): Yag gozetleme camindan yag seviyesi, yag bosaltma
hortumundaki kayar halka contanin yag dolum seviyesi, kompresériin sizdirmazligi, ¢alisma
giriiltileri, titresimer, basinglar, sicakliklar, drnegin gii¢ kontrolii gibi ek tertibatlarin ¢alisma sekli
kontrol edilmelidir.

6.3 Kayar halka contasi, Yag haznesinin bosaltiimasi

Kayar halka contanin degistirilmesi isleminde dogrudan
sogutma devresine miidahale edildigi icin, contanin sadece
sogutucu kagirdiginda veya miisaade edilen dlgiiden fazla
miktarda yag ciktignda degistiriimesi nerilir (bkz. 15. sayfa-
daki bilgi, Boliim 5.7 Mil kegesi). Kayar halka contanin degis-
tirilmesi, ilgili yedek parca yapi setinde anlatiimistir.

Yag haznesinin bosaltiimasi: Yag haznesi, kavramanin
veya kayish tahrik sisteminin sokiilmesine gerek olma-
dan bosaltilabilir ve klima bakim ve motor servis isleri
ile birlikte yapiimasi onerilir. Bunun icin yag hortumunu
tutucudan sokiin, kapama tapalarini ¢ikartin ve yagi bir -1

toplama kabina bosaltin. Yagi bosalttiktan sonra yag hor- m )
tumunun ucunu tekrar kapatin ve hortumu tutucuya takin. ’ Sekil 16
Kullanilmis yagi ulusal yénetmeliklerin 6ngordiigii

sekilde imha edin.

Kayar halka conta, ¢alisma 6mrii mevcut kosullara bagl olan bir aginma pargasidir.
Kayar halka contaya zarar verebilecek etkiler:

o (zellikle islak isletimde yetersiz emme gazi 1Sinmasi
e ok yliksek veya diisiik kayis gerginligi

e Termik agin yik (kullanim sinirlari diginda isletim)

e Sikga devreye girip glkmasi

e Uzun kullanmama siireleri

e Malzeme birikintileri / sistemden gelen kirler

Bu etkiler sonucunda kayar halka conta sizdirmazligini kaybedebilir ve bu durumda degistirilmelidir.
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6.4 Yedek parca onerisi/Aksesuarlar

Yag degisikligi bakim seti
e BOCKIub E55 2 x 1 litre
e Contall yag bosaltma tapasi

Kayar halka conta bakim seti
e Kayar halka conta yapi seti
e BOCKIub E55 2 x 1 litre

e Contall yag bosaltma tapasi

Mevcut yedek parcalar ve aksesuarlar asagidaki kompresor segim aracimizda bulunabilir
vap.bock.de ve cevrimici yedek parca katalogumuzda bockshop.bock.de adresinde.

Sadece Bock firmasinin orjinal yedek parcalarini kullanin!

6.5 Entegre basing giderme valfi
Valf bakim gerektirmez.

Fakat normal olmayan ¢alisma kosullari nedeniyle hava tatbik ederek sistemin bosaltiimasi sonra-
sinda stirekli kacaklar meydana gelebilir. Bunun sonucunda randiman ¢ok diiser ve basingli gaz sicak-
lig1 yiikselir. Bu durumda valfi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

6.6 Yaglayicilar / Yaglar

Uretici fabrika tarafindan doldurulmus standart yag tiirii tip levhasinda yazilidir ve ayni ya§ bakim
tinitelerinde de kullanilmalidir. Alternatif yaglar, treticisi tarafindan katki maddelerinin veya ham mad-
delerin kullanimi nedeniyle kaliteleri farkl olabilir. Ozellikle bu tiir yaglarin kullanimi ile kompresériin
kullanim sinirt araliginda calismasi garanti edilemez. Bu nedenle sadece BOCK yaglarin kullaniimasini
6neriyoruz! Alternatif yaglardan kaynaklanan hasarlardan Bock firmasi sorumlu tutulmaz.

Sogutucu Bock tarafindan kullanilan standart yag tiirii

HFKW BOCK Iub E55
(Ornegin R134a, R407, R404A)

6.7 Devre disi birakma

Kompresordeki kesme valflarini kapatin. Sogutucuyu vakumlayarak bosaltin (sogutucu cevreye bosal-
tilmamalidir) ve talimatlara uygun olarak imha edin. Kompresor basingsiz durumda oldugunda, kesme
valflarinin tespit civatalarini ¢oz{in. Uygun bir kaldirma araci kullanarak kompresori yerinden gikartin.
Kompresordeki yadi, gegerli ulusal yonetmelikleri dikkate alarak talimatlara uygun olarak imha edin.
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7.1 Kapasite regiilatorii

gaz hizlari ve basing oranlari degisir: Emme hattini déseme sekli-
nin ve emme hatt él¢iilerinin uygun bir sekilde olmasini saglayin,
kontrol araliklarini ¢ok kisa ayarlamayin ve sistemi bir saatte en
fazla 12 defa calistiin (sogutma sisteminin atalet durumu sag-
lanmis olmalidir). Kapasite regiilatrii etkin oldugunda, dakikada
1200 - 1500 devirden diisiik kompresor devir sayisinda makine
sistemindeki gaz hizi kompresore olan yagin geri déniisiinii
yetersiz derecede sagladigi igin, kontrol kademesinde kesintisiz
isletim dnerilmemektedir.

Kapasite kontrollii her bir isletim saatinde, en az 5 dakika kontrol-
siiz isletime (%100 giic) gecilmesini éneriyoruz. Yagin kesin olarak
geri doniisii, kompresor her defasinda yeniden baslatildiktan sonra
%100 giic talebi ile de saglanabilir. Aksi takdirde, kontrollii isletim
zamaninda kompresor termostatlar tarafindan devre disi birakila-
bilir.

¢ Solenoid valfin elekiriksel olarak kumanda edilmesi: Akimsiz acik,
(%100 kompresér giiciine esdegerdir).

o Kapasite regiilatorii icin olan silindir kapaklan "CR" (Capacity
Regulator) kisaltmasiyla isaretlenmistir.

c DiKKAT o Kapasite (giic) kontrolii isletim sirasinda sogutma sistemindeki

FK40 / ... . N+TK K

Adi Uriin No. Uriin No. TR
TR

Ek donanim seti 12V 08703 08708

Ek donanim seti 24 V 08704 08709

Tanitim icin bkz. "Kapasite regiilatérii" adl teknik kilavuz (Uriin No. 09900).

Kapasite regiilatérii, tretici firma tarafindan regiilator igin tam olarak uygun silindir kapagina entegre
edilmistir. Ek donatim durumunda regdilator silindir kapag ile birlikte teslim edilir. Regiilator, bir silindir
sirasini kapsar (yaklasik %50 kapasite (giig) kontrolii).
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7.2 Termik koruma termostati (Uriin No. 07595)

Sensor elemani igin  kompresor gévdesinin  sicak gaz tarafinda bir disli takma
deligi bulunur (bkz. Boliim 9). Termik koruma termostatini, seri olarak bir kumanda hattina baglayin.

Teknik ozellikler:

Maks. devre gerilimi ;. 24VDC

Maks. devre akimi : 24VDC'de2,5A
Devre disi birakma sicakligi: ~ 145°C+5K
Etkinlestirme sicakhg : Yaklasik 115 °C
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Emme hatti
Basing hatti

Emme tarafi baglantisi, kapatilamaz
Emme tarafi baglantisi, kapatilabilir
Basing tarafi baglantisi, kapatilamaz
Basing tarafi baglantisi, kapatilabilir

OIL yag basing emniyet salteri baglantisi
LP yag basing emniyet salteri baglantisi
Yag basing manometresi baglantisi

Yag bosaltma yeri

Ya§ haznesi isiticisi igin opsiyonel baglanti”)
Yag doldurma deligi tapalari

Kontrol cami

Termik koruma termostati baglantisi

Yag siizgeci

Emme kesme valfi igin opsiyonel baglanti

") Standart olarak baglanti mevcut degildir
Talep edilmesi halinde mimkiindir (M22 x 1,5 baglantisi)

bkz. "Teknik ozellikler", Béliim 8

1/g NPTF
7/16“ UNF
1/g NPTF
7116 UNF
1/g NPTF
1/g“ NPTF
1/g“ NPTF
174 NPTF
1)
174« NPTF
2x1 1/g“- 18 UNEF
1/g* NPTF
M22x 1,5
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2006/42/AT numarali AT makine direktifi, EK Il, 1. B kapsaminda
kurulmamis makinelere yonelik montaj aciklamasi

Uretici: Bock GmbH
BenzstraRe 7
72636 Frickenhausen, Almanya

Uretici olarak, tiim sorumluluk bize ait olacak sekilde tamamlanmamis makinelerin

Tanimlama: Yari hermetik kompresor
Tipler: HG(X)12P/60-4 S (HC) ...
UL-HGX12P/60 S 0,7...
HGX12P/60 S 0,7 LG ..
HG(X)22(P)(e)/125-4 A
HGX34(P)(e)/255-2 (A)
HA(X)12P/60-4
HAX22e/125 LT 2 LG .
HGX12e/20-4 S CO; ... .HGX44e/565-4 S CO,
UL-HGX12e/20 S 0,7 CO; .... .UL-HGX44e/565 S 31 CO,
HGX12(e)/20-4 (ML/S/SH) COg (L)T .......... HGX56(e)/680-4 (ML/S/SH) CO, (L)T
UL-HGX12(e)/20 (ML/S/SH) 2 CO3 (L)T .... UL-HGX56(e)/680 (ML/S/SH) 116 CO3 (L)T
HGZ(X)7/1620-4 ............. .HGZ(X)7/2110-4
HGZ(X)66e/1340 LT 22 .HGZ(X)66e/2070 LT 35
HRX40-2 CO, TH HRX60-2 CO, TH

. HG(X)88e/3235-4(S) (HC)
.UL-HGX88e/3235 S 95

. HGX88e/3235 (ML/S) 95 LG
HG(X)34(P)(e)/380-4 (S) A

. HGX34(P)(e)/380-2 (A)(K)

Tanimlama: Agcik tip kompresor

Tipler: F(X)2 ot F(X)88/3235 (NH3)
FK(X)20/120 (KIN/TK)....ooviireeiiieieesineeeas FK(X)50/980 (K/N/TK)

Seri numarasi: BCO0000A001 — BN999997999

yukarida anilan direktiflerin ilgili gereksinimlerini karsiladigini beyan ederiz:

Ek l uyarinca 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.2, 1.3.3, 1.3.7,1.5.1, 1.5.2, 1.5.13 ve 1.7.1 ila
1.7.4 (disinda 1.7.4 f) noktalar karsilanmistir.

Uygulanan uyumluluk normlari, 6zellikle:

ENISO 12100 :2010 Makine emniyeti; temel terimler, genel tasarim ilkeleri
EN 12693 :2008 Sogutma sistemleri ve 1s1 pompalari; Guvenlik ve cevresel
gereklilikler — Pozitif deplasmanli sogutucu akiskan kompresorleri

Notlar: Ayrica bu tamamlanmamis makineye 6zel teknik belgelerin Ek VII Bolim B kapsaminda
diizenlendigini beyan eder ve talep edilmesi durumunda bu belgeleri yetkili makamlara veri
taslyici igerisinde iletmeyi taahh(t ederiz.

Yukarida bahsedilen makine pargasinin yerlestirdigi makinenin AT Makine Direktifi'ne uydugu
ve Ek Il 1 uyarinca bir AT uygunluk beyani tarafindan kapsandigi kesinlestirilene kadar isletime
almak yasaktir. kendi AT uygunluk beyanina sahip olur.

Bock GmbH
Montaj ve teknik belgelerin teslimati igin yetkili kisi: Alexander Layh
BenzstraRe 7
72636 Frickenhausen, Almanya

Frickenhausen, 27 Ocak, 2025 ?f"’al{/(

i. A. Alexander Layh, Global Head of R&D
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Degerli miisterimiz,
Kurulum, ¢alistirma ve aksesuarlar hakkinda herhangi bir sorunuz varsa, litfen uygulamamizla iletisi-

me gegin.teknik veya sogutma toptancisina veya temsilcimize. Bock servis ekibine ulasin
+49 (0) 7022 9454-0 veya bock.info@danfoss.com adresinden arayabilirsiniz.

Saygilarimizla Bock GmbH
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