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Lesen Sie vor der Montage und dem Gebrauch des Verdichters diese Anleitung, um MiBverstind-
nisse und Beschadigungen zu vermeiden. Fehlerhafte Montage und Gebrauch des Verdichters kann
zu schweren Verletzungen oder Tod fiihren.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

In dieser Montageanleitung enthaltene fiir den regularen Betrieb und die Wartung relevante
Sicherheits-Hinweise sind durch den Hersteller in eigenen Dokumenten an den Betreiber der Ge-
samtanlage weiterzugeben. Ferner muss sichergestellt sein, dass Personal im téglichen Betrieb mit
dem Verdichter Zugriff auf wichtige Informationen wie Hinweisen und Warnhinweise zum Verdichter
hat. Solche Personen miissen die Warnhinweise lesen und auch verstanden haben. Fiir durch
Nichtbeachtung auftretende Schaden haftet Bock nicht.

Hersteller

Bock GmbH
72636 Frickenhausen

Kontakt

Bock GmbH
BenzstraBe 7

72636 Frickenhausen
Deutschland

Telefon +49 7022 9454-0
Telefax +49 7022 9454-137
www.bock.de
service@bock.de
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1.1 Kennzeichnung von Sicherheitshinweisen:

GEFAHR!

Hinweis auf eine geféhrliche Situation, die, wenn sie nicht
vermieden wird, unmittelbar zum Tod oder schweren
Verletzungen fiihrt.

WARNUNG!

Hinweis auf eine geféhrliche Situation, die, wenn sie nicht
vermieden wird, mdglicherweise zum Tod oder schweren
Verletzungen fiihrt.

VORSICHT!

Hinweis auf eine geféhrliche Situation, die, wenn sie nicht
vermieden wird, mdglicherweise zu mittleren oder leich-
ten Verletzungen fiihrt.

ACHTUNG!

Hinweis auf eine Situation, die, wenn sie nicht vermieden
wird, mdglicherweise zu Sachschéden fiihrt.

INFO!

> BB P

Wichtige Informationen oder Tipps zur Arbeitserleichterung.

1.2 Notwendige Qualifikation des Personals

WARNUNG!

>

Mangelhafte Qualifikation des Personals birgt die Gefahr von
Unféllen mit schweren Verletzungen oder Todesfolge. Arbeiten am
Verdichter diirfen deshalb nur von Personal mit den nachstehenden
Qualifikationen durchgefiihrt werden:

e Beispielsweise Kalteanlagenbauer, Mechatroniker der Kéltetechnik.
Sowie Berufe mit vergleichbarer Ausbildung, die dazu befahigen,
Anlagen der Kalte- und Klimatechnik zusammenzubauen,
zu installieren, zu warten und zu reparieren. Es miissen auszu-
flhrende  Arbeiten  beurteilt und  mdgliche  Gefahren
erkannt werden konnen.

1.3 Gefahr fiir Leib und Leben bei Funktionsstérungen

Q WARNUNG

Wird ein Verdichter bei extremen Laufgerduschen und/oder

einem starken Abfall der Kélteleistung weiter betrieben, besteht

die Gefahr, dass weitere Folgeerscheinungen, wie ein Brechen

der Gehdusewand, auftreten. Fiir Personen in der unmittelbaren

Umgebung besteht dann Verletzungsgefahr von schweren bis hin

zu tddlichen Verletzungen durch umherfliegende Teile.

e Schalten Sie den Verdichter bei extremen Laufgerduschen sofort aus.

e Schalten Sie den Verdichter bei starkem Abfall der Kélteleistung sofort
aus.

e Sichern Sie den Verdichter gegen Wiedereinschalten.

e Betreiben Sie in solchen Fallen den Verdichter keinesfalls weiter.
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1.4 Allgemeine Sicherheitshinweise
2 GEFAHR! o Kéltemittelverdichter sind druckbeaufschlagte Maschinen und

erfordern daher besondere Vorsicht und Sorgfalt in der
Handhabung.

Der maximal zulissige Uberdruck darf auch zu Priifzwecken nicht
iiberschritten werden.

c WARNUNG! e Verbrennungsgefahr! Entsprechend den Einsatzbedingungen

konnen Oberflachentemperaturen von iiber 60°C auf der Druckseite
bzw. unter 0°C auf der Saugseite erreicht werden.

1.5 BestimmungsgeméBer Gebrauch

In dieser Montageanleitung wird der FK20 in der von Bock hergestellten Standardversion beschrieben.
Der Verdichter ist fiir den Einsatz in Kiihlanlagen unter Einhaltung der Einsatzgrenzen bestimmt.
Es dirfen nur die in dieser Anleitung angegebenen Kéltemittel verwendet werden.

Jegliche andere Nutzung des Verdichters ist unzuléssig!

Der im Titel genannte Bock Kaltemittelverdichter ist fiir den Einbau in eine Maschine
bestimmt (innerhalb der EU gemé&B den EU-Richtlinien 2006/42/EG - Maschinenrichtlinie - und
2014/68/EU - Druckgeréterichtlinie -).

Die Inbetriebnahme ist nur zuldssig, wenn der Verdichter geméaB dieser Montageanleitung eingebaut
wurde und die Gesamtanlage, in die er integriert ist, den gesetzlichen Vorschriften entsprechend
gepriift und abgenommen wurde.




2 |Produktbeschreibung

2.1 Kurzbeschreibung
Es stehen drei Ausfiihrungsvarianten fiir unterschiedliche Einsatzbereiche zur Auswahl:

> fiir die Klimatisierung die K-Ausfiihrung
> fiir die Klima- oder Normalkiihlung die N-Ausfiihrung
> fiir die Tiefkiihlung die TK-Ausfiihrung

Die Unterschiede liegen im Wesentlichen in der Ventilplattenbestiickung, die in punkto
Betriebssicherheit und Effizienz dem jeweiligen Anwendungsbereich angepasst ist.

e Kompakter Zweizylinder-Verdichter in Reihenbauweise.

o Drei LeistungsgroBen.

e Aluminium-Leichtbauweise.

¢ Drehrichtungsunabhéngige Schmierdlpumpe mit Oliiberdruckventil.
e Variable AnschluB- und Befestigungsmoglichkeiten.

Zylinderdeckel

Typschild
Druckab-
sperrventil
Gleitringdichtung
Wellenende
Abb. 1
Ventilplatte
Saugab-
sperrventil
Olpumpe
Schauglas

MaBe und Anschliisse finden Sie im Kapitel 9
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2.2 Typschild (Beispiel)

BOCK s, Nr.BB12345A020 |4
1 —1— Typ: FKX20/170N
o —t— Vin: 14,8 m*h  bei n: 1450min”
3 —1— PmaxND(LP)/HD(HP)=19/28bar Ol: BOCKlub E55 | 5
Abb. 3
1 Typbezeichnung 4 Maschinennummer
2 Hubvolumen bei 1450 1/min 5  Werkseitig eingefiillte Olsorte

3 ND (LP): max. zulassiger Uberdruck
Niederdruckseite
HD (HP): max. zuléssiger Uberdruck
Hochdruckseite

Beachten Sie hierzu die
Einsatzgrenzendiagramme!

2.3 Typschliissel (Beispiel)

FK X 20/ 170 N

\— Ausfiihrungsvariante ")
Hubraum

BaugroBe
Esterdlfiillung 2)
Baureihe

1) K- speziell fiir Klimatisierung
N - speziell fiir Klima- oder Normalkiihlung
TK - speziell fiir Tiefkiihlung
2) X - Ester6l-Fiillung (HFKW-Ké&ltemittel, z.B. R134a, R407C)




3.1 Kaltemittel

o HFKW / HFC: R134a, R404A/R507, R407C
e HFCKW / HCFC: R22
3.2 Olfiillung

e \Werkseitig werden die Verdichter mit folgender Olsorte befiillt:
- fiir R134a, R404A/R507, R407C BOCKIub E55
- fiir R22 BOCKIub A46

Verdichter mit Ester6lfiillung (BOCKIub E55) sind mit einem X in der Typbezeichnung
gekennzeichnet (z.B. FKX20/170 N).

INFO! Zur Nachfiillung empfehlen wir die o.a. Olsorten.
Siehe auch Kapitel 6.4.

3.3 Einsatzgrenzen
ACHTUNG! e Der Verdichterbetrieb ist innerhalb der Einsatzgrenzen maglich.
Diese finden Sie im Bock Verdichterauswahlprogramm (VAP)
unter vap.bock.de. Beachten Sie die dort angegebenen Hinweise.

- Max. zuldssige Verdichtungsendtemperatur 140°C.

- Zuldssige Umgebungstemperatur (-20°C) - (+100°C)

- Max. zuldssige Schalthaufigkeit 12 x /h.

- Mindestlaufzeit 2 Min. Beharrungszustand (kontinuierliche
Betriebshedingung) muB erreicht werden.

o Dauerbetrieb im Grenzbereich vermeiden. Sollte der Verdichter
dennoch im Grenzbereich eingesetzt werden, empfehlen wir die
Verwendung eines Warmeschutzthermostates (Zubehar, Kap. 7).

e Beim Betrieb im Unterdruckbereich besteht die Gefahr
von Lufteintritt auf der Saugseite. Dadurch kdnnen chemische
Reaktionen, Druckanstieg im Verfliissiger und eine iiberhdhte
Druckgastemperatur hervorgerufen werden. Vermeiden Sie un-
bedingt Lufteintritt!

Max. zulissiger Uberdruck Hochdruckseite
(HD): 28 bar
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Verdichter und verhindern Sie Lufteintritt.
Kontrollieren Sie den Verdichter auf Transportschdden, bevor
Sie mit den Arbeiten beginnen.

INFO! Neuverdichter sind ab Werk mit Schutzgas befiillt.
Lassen Sie diese Schutzgasfiillung so lange wie méglich im

4.1 Aufstellung

e |agerung bei (-40°C) - (+100°C), maximal zuldssige relative Luftfeuchtigkeit 10% - 95%, keine
Betauung.

e Anbauten (z.B. Rohrhalterungen, Zusatzaggregate usw.) am Verdichter sind nur nach Abspra-
che mit Bock zuléssig.

o Aufstellung auf ebener Flache oder Rahmen mit ausreichender Tragkraft. Der Verdichter kann
folgendermaBen befestigt werden:
- Uiber die 4 Bohrungen an der Bodenplatte
- Uiber die 3 seitlichen Sacklochgewinde M10 links oder rechts am Verdichtergehduse
- Uiber die 4 Sacklochgewinde M10 an der Stirnseite des Verdichtergehauses.

e Fachgerechte Verdichteraufstellung und Montage des Riemenantriebs sind entscheidend fiir
den Laufkomfort, die Betriebssicherheit und die Lebensdauer des Verdichters.

4.2 Maximal zuldssige Schriglage
A ACHTUNG! Durch mangelnde Schmierung konnen Schdden am Verdichter

auftreten. Halten Sie die angegebenen Werte ein.

A max. 30°,
max. 2 Minuten

a  max.15°,
Dauerbetrieb
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4.3 Keilriemenantrieb

menschlédge (Versatze, Schragstellungen) oder zu hohe Spann-

kréfte, konnen Verdichterschéden verursachen! Achten Sie auf

eine fachgerechte Auslegung des Riementriebes, z.B. durch den

Einsatz von Spannrollen und die Wahl des Riemenprofils und der
| Riemenlénge.

c ACHTUNG! UnsachgemaB ausgefiihrte Riemenantriebe, inshesondere Rie-

4.4 Hauptlagerbelastung

Um eine Uberlastung des Verdichter-Hauptlagers durch den Riemen- /“:ﬁ Finax= 600N
antrieb zu vermeiden, beachten Sie bitte: \ ;3/'\\ = Mymay= 30kNmm
e Die durch die Riemenspannung aufgebrachte Kraft am / ‘-< G \&f
Kraftangriffspunkt (Mitte Wellenkonus, siehe Abb. 5) darf | w
F ... = 600 N nicht iiberschreiten. S

~

e \erschiebt sich der Kraftangriffspunkt nach rechts (siehe
Abb.5, kleine Punkte), verkleinert sich die Kraft F nach
folgender Formel:

e 30KkNmm
max zul. (50 mm + L1 [mm])

max zul.

4.5 Montage Elektromagnetkupplung

Die nachfolgende Beschreibung gilt fiir eine wellenfeste Elektromagnetkupplung.

e Zur Aufnahme des Magnetfelds der Elektromagnetkupplung besitzt der Gleitringdeckel einen
Passsitz @ 38 h8 (siehe Abb. 6).

o Fiir die Montage des Magnetfelds die gekennzeichneten Innensechskantschrauben des Gleit-
ringdeckels entfernen (s. Abb. 7).

e Magnetfeld auf den Passsitz aufschieben und mit den drei beigelegten Zylinderschrauben
M5 x 20 befestigen (Abb. 7). Schraubenanzugsdrehmoment = 9 Nm.

o Weitere Montage der Elektromagnetkupplung geméB Kupplungshersteller.

Gleitringdeckel

Magnetfeld

Abb. 6

Passsitz 238
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4.6 Rohranschliisse

o Die Rohranschliisse, sofern verbaut, haben abgestufte Innendurchmes-
ser, so dass Rohre in den géngigen Millimeter- und Zollabmessungen
IE verwendet werden konnen.
e Die Anschlussdurchmesser der Absperrventile sind auf die max. Verdich-
terleistung ausgelegt. Der tatséchlich erforderliche Rohrquerschnitt
Abb.8: abgestufter ist der Leistung anzupassen. Dasselbe gilt fiir Riickschlagven-

Innendurchmesser tile.
A ACHTUNG! Durch Uberhitzung konnen Schiden am Ventil auftreten.

Loten Sie nur mit Schutzgas, um Oxidationsprodukte (Zunder) zu
verhindern.

4.7 Rohrleitungen

o Rohrleitungen und Anlagenkomponenten miissen innen sauber und trocken sowie frei von Zunder,
Metallspanen, Rost- und Phosphatschichten sein. Nur luftdicht verschlossene Teile verwenden.
® Rohrleitungen fachgerecht verlegen. Um Riss- und Bruchgefahr der Rohrleitungen durch starke

Schwingungen zu vermeiden, sind geeignete Schwingungskompensatoren vorzusehen.
e Sorgen Sie fiir eine ordnungsgeméBe Olriickfiihrung.
o Halten Sie die Druckverluste so gering wie moglich.

4.8 Bedienen der Absperrventile

e Vor dem Offnen oder SchlieBen des Absperrventils l5sen Sie die Ventilspindelabdichtung um ca.
Y2 Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn.

e Nach dem Betatigen des Absperrventils ziehen Sie die Ventilspindelabdichtung im Uhrzeigersinn
wieder an.

i Vel\ltil\spm;ejlai‘dichtung

i

Abb. 9

1




4.9 Funktionsweise der absperrbaren Serviceanschliisse

Rohranschluss

Offnen des Absperrventils:
a) Spindel 1: nach links (gegen den Uhrzeiger) bis zum Anschlag aufdrehen.

—> Absperrventil voll gedffnet /

Service-Anschluss 2 geschlossen Abb. 11

= L1\

1 Rohranschluss

Offnen des Serviceanschlusses (2)

b) Spindel 1:1/2 -1 Umdrehung nach rechts drehen.
—> Service-Anschluss 2 gedffnet / Absperrventil gedffnet.
Der Anschluss 3 ist fiir Sicherheitseinrichtungen vorgesehen und nicht absperrbar. ~ Abb. 12

Nach betéatigen der Spindel generell die Spindelschutzkappe wieder montieren und mit 14-16 Nm
anziehen. Diese dient im Betrieb als zweites Dichtelement.

4.10 Saugleitungs-Filter

Bei Anlagen mit Idngeren Rohrleitungssystemen und hoherem Verschmutzungsgrad wird ein saugseiti-
ger Filter empfohlen. Der Filter sollte bei Verschmutzung, abhéngig vom Verschmutzungsgrad, erneuert
werden (reduzierter Druckabfall).

09740-06.2021-DGbFITr
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5.1 Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

INFO! Umden Verdichter vor unzuldssigen Betriebsbedingungen zu schiitzen,
sind anlagenseitig Hoch- und Niederdruck-Pressostate zwingend
erforderlich.

Der Verdichter ist im Werk probegelaufen und auf sdmtliche Funktionen gepriift worden. Besondere
Einlaufvorschriften miissen daher nicht beachtet werden.

Kontrollieren Sie den Verdichter auf Transportschiden!
5.2 Druckfestigkeitspriifung

Der Verdichter wurde im Werk auf Druckfestigkeit gepriift. Sofern die gesamte Anlage einer Druck-
festigkeitspriifung unterzogen wird, soll diese geméB EN 378-2 oder einer entsprechenden Sicher-
heitsnorm ohne Einbezug des Verdichters durchgefiihrt werden.

5.3 Dichtheitspriifung

GEFAHR! Berstgefahr!
Der Verdichter darf nur mit getrocknetem Stickstoff (N,) abge

presst werden. Keinesfalls mit Sauerstoff oder anderen Gasen
abpressen! Wahrend des gesamten Priifvorgangs darf der maxi
mal zuldssige Uberdruck des Verdichters nicht iiberschritten wer
den (siehe Typschildangabe)! Mischen Sie dem Stickstoff kein
Kéltemittel bei, da sonst die Verschiebung der Ziindgrenze in den
kritischen Bereich maglich ist.

e Fihren Sie die Dichtheitspriifung der Kélteanlage geman EN 378-2 oder einer entsprechenden
Sicherheitsnorm unter Beachtung der maximal zuldssigen Uberdriicke des Verdichters durch.

5.4 Evakuieren

e Evakuieren Sie zuerst die Anlage und ziehen dann den Verdichter in den Evakuiervorgang mit
ein.

Entlasten Sie den Verdichter von seinem Druck.

(Offnen Sie das Saug- und das Druckabsperrventil.

Evakuieren Sie mit der Vakuumpumpe auf der Saug- und der Hochdruckseite.

Am Ende des Evakuiervorgangs soll das Vakuum < 1,5 mbar bei abgeschalteter Pumpe betragen.
e Wiederholen Sie diesen Vorgang gegebenenfalls mehrmals.

13
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5.5 Kaltemittelfiillung
e VORSICHT! Tragen Sie personliche Schutzkleidung wie Schutzbrille und

Schutzhandschuhe!

o Um Konzentrationsverschiebungen zu vermeiden, diirfen zeo-
trope Kéltemittelgemische (z.B. R407C) grundsétzlich nur fliissig
in die Kélteanlage befiillt werden.

o Befiillen Sie nicht fliissig iiber das Saugabsperrventil am
Verdichter.

e Beimischen von Additiven in das Ol und Kiltemittel ist nicht
zuldssig.

c ACHTUNG! e Vermeiden Sie Uberfiillung der Anlage mit Kaltemittel!

o Vergewissern Sie sich, dass Saug- und Druckabsperrventile gedffnet sind.

e Fiillen Sie das Kaltemittel (Vakuum brechen) bei abgeschaltetem Verdichter fliissig direkt in den
Verflussiger bzw. Sammler.

e Eine nach Inbetriebnahme erforderlich werdende Kaltemittelergédnzung kann entweder gasformig
in die Saugseite oder - unter entsprechenden VorsichtsmaBnahmen - auch fliissig am Verdamp-
fereingang eingeftllt werden.

5.6 Wellenabdichtung
A ACHTUNG! Nichtbeachten der folgenden Hinweise kann Kaltemittelverlust

und Beschédigung der Gleitringdichtung verursachen!

INFO! Die Gleitringdichtung dichtet und schmiert mit Ol. Eine 0l-Leck-
age von 0,05 ml pro Betriebsstunde ist deshalb normal. Dies gilt

insbesondere in der Einlaufphase (200 - 300 h).

Die Abdichtung der Verdichterwelle nach auBen erfolgt mittels einer Gleitringdichtung. Das Dichtungs-

element dreht sich mit der Welle mit.

Folgendes ist fiir den stérungsfreien Betrieb besonders wichtig:

e Der komplette Kaltekreislauf muss fachgerecht und innen sauber ausgefiihrt sein.

e Starke StoBe und Vibrationen auf die Welle sowie standiger Taktbetrieb sind zu vermeiden.

e Beilangerem Stillstand (z.B. Winter) ist ein Verkleben der Dichtflachen mdglich. Deshalb Anlage
ca. alle 4 Wochen fiir 10 Minuten in Betrieb nehmen.
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5.6.1 Hinweise zum Wechseln der Gleitringdichtung

Da es sich beim Wechsel der Gleitringdichtung um einen Eingriff in den Kéltekreislauf handelt, wird
dies nur empfohlen, wenn die Dichtung Kéltemittel verliert oder tiber das zuldssige MaB hinaus Ol
austritt (s. Info Seite 14, Kapitel 5.6 Wellenabdichtung). Das Wechseln der Gleitringdichtung ist im
jeweiligen Ersatzteil-Bausatz beschrieben.

Die Gleitringdichtung ist ein VerschleiBteil, dessen Lebensdauer von den vorherrschenden Bedin-
gungen abhéngt.

Schédliche Einfliisse auf die Gleitringdichtung:

* zu geringe Sauggas-Uberhitzung, insbesondere Nassbetrieb

e zu hohe oder zu niedrige Riemenspannung

thermische Uberbelastung (Betrieb auBerhalb der Einsatzgrenzen)
haufiges Takten

lange Stillstandszeiten

Material-Ablagerungen / Schmutz aus dem System

Durch diese Einfliisse kann die Gleitringdichtung undicht werden und muss getauscht werden.

5.7 Vermeiden von Fliissigkeitsschldgen
A ACHTUNG! Fliissigkeitsschldge kénnen zu Schiden am Verdichter fiihren

sowie Kéltemittelaustritt verursachen.

Beachten Sie zur Vermeidung von Fliissigkeitsschldgen:

e Die komplette Kalteanlage muss fachgerecht ausgelegt und ausgefiihrt sein.

e Alle Komponenten miissen leistungsmaBig aufeinander abgestimmt sein (insbesondere Verdampfer
und Expansionsventil).

e Die Sauggasiiberhitzung am Verdampferausgang soll min. 7 - 10 K betragen (Einstellung des
Expansionsventils priifen).

e Anlage muB Beharrungszustand erreichen.

e Besonders bei kritischen Anlagen (z.B. mit mehreren Verdampferstellen) sind entsprechende MaB-
nahmen, wie z.B. Einsatz von Fliissigkeitsfallen, Magnetventil in der Fliissigkeitsleitung etc.,
empfehlenswert.

15
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6.1 Vorbereitung
c WARNUNG! Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter:

e Verdichter ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
o Verdichter vom Systemdruck entlasten.

e Verhindern Sie Lufteintritt in die Anlage!

Nach erfolgter Wartung:

o Sicherheitsschalter anschlieBen.

o Verdichter evakuieren.

o Einschaltsperre aufheben.

6.2 Auszufiihrende Arbeiten

Olwechsel: Grundsatzlich ist bei ordnungsgemaB hergestellten und betriebenen Anlagen ein Olwech-

sel nicht zwingend erforderlich. Aufgrund jahrzehntelanger Erfahrung empfehlen wir jedoch, folgende

Olwechsel-Servicearbeiten durchzufiihren:

o erstmaliger Olwechsel bei der ersten Wartung des Fahrzeuges (spétestens nach einem Jahr)

e danach alle 5.000 Betriebsstunden, spatestens jedoch nach 3 Jahren. Dabei auch Olsieb reinigen.

e Bei sehr triibem und dunklem Ol, und nach Reparaturen am Verdichter ist ebenfalls ein Olwech
sel notwendig.

Olreservoir der Gleitringdichtung entleeren: bei Bedarf je nach Anwendung, spatestens nach 1
Jahr oder ca. 1.400 Betriebsstunden

Bei Anwendungen mit erhdhten Anforderungen (haufiger Betrieb an der Einsatzgrenze, in HeiB-

landern mit iber +40 °C Umgebungstemperatur oder in der Tiefkiihlung) sind folgende Vorgaben

einzuhalten:

o erstmaliger Olwechsel bei der ersten Wartung des Fahrzeuges (spétestens nach einem Jahr)

o danach Olwechsel alle 2.000 Betriebsstunden, spatestens jedoch nach zwei Jahren. Dabei auch
das Olsieb reinigen.

Vorausschauende Wartung
Die Vorgaben fiir Anwendungen mit erhdhten Anforderungen gelten auch fiir die vorausschauende
Wartung. Zusatzlich muss die Gleitringdichtung nach 3 Jahren gewechselt werden.

RegelméBige Kontrollen (mindestens jahrlich): Olstand im Olschauglas, Ol-Fillistand der Gleit-
ringdichtung im Olablass-Schlauch, Dichtheit des Verdichters, Laufgerdusche, Vibrationen, Driicke,
Temperaturen, Funktion der Zusatzeinrichtungen wie z.B. Leistungsregelung priifen.
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6.3 Ersatzteilempfehlung/Zubehor

Wartungsset Olwechsel
- BOCKIlub E55 11
- Olablassschraube mit Dichtung

Wartungsset Gleitringdichtung
- Bausatz Gleitringdichtung
- BOCKIub E55 11
- Olablassschraube mit Dichtung

Verflighare Ersatzteile und passendes Zubehor finden Sie in unserem Verdichterauswahlprogramm
unter vap.bock.de sowie im Online-Ersatzteilkatalog unter bockshop.bock.de

Verwenden Sie nur Original Bock Ersatzteile!

6.4 Schmierstoffe / Ole

Die im Werk serienméBig eingefiillte Olsorte ist auf dem Typschild vermerkt und sollte auch bei
Wartungseinheiten eingesetzt werden. Alternative Ole konnen durch hinzufiigen von Additiven oder
aufgrund der Verwendung minderwertiger Rohstoffe seitens der Hersteller in ihren Eigenschaften
erheblich abweichen. Insbesondere eine Validierung im gesamten Einsatzgrenzenbereich der Ver-
dichter ist mit solchen Olen nicht gewéhrleistet. Aus diesem Grund empfehlen wir, nur Ole von Bock
zu verwenden! Fiir durch alternative Ole entstandene Schaden haftet Bock nicht.

Kéltemittel Bock Seriendlsorte
HFKW BOCK Iub E55

(z.B. R134a, R407, R 404A)

HFCKW (z.B. R22) BOCK Iub A46

17



18

6.5 Ausserbetriebnahme

SchlieBen Sie die Absperrventile am Verdichter. Saugen Sie das Kéltemittel ab (es darf nicht in die
Umgebung abgelassen werden) und entsorgen es vorschriftsmaBig. Wenn der Verdichter drucklos
ist, losen Sie die Befestigungsschrauben der Absperrventile. Entfernen Sie den Verdichter mit einem
geeigneten Hebezeug. Entsorgen Sie das enthaltene Ol vorschriftsmaBig, beachten Sie dabei die
gliltigen nationalen Vorschriften.

6.6 Ventilplatte TK-Version

Basierend auf dem bewéhrten N-Ventilplattensystem wurde speziell fiir Anwendungen im
Tiefkiihlbereich eine schadraumreduzierte Ventilplatte auf den FK20 TK abgestimmt. Um
Verwechslungen mit der N-Ventilplatte zu vermeiden, wurde das System mit einer Vertausch-
sicherung ausgestattet.

Vertauschsicherung der FK20 Ventilplatte, TK-Version:

I—@

Abb. 13

7.1 Wéarmeschutzthermostat (Art.-Nr. 07595)

Fir das Anbringen des Fiihlerelementes ist ein spezieller Zwischenflansch unter dem
Druckabsperrventil vorgesehen (Teile-Nr. 04175). Schalten Sie den Warmeschutzthermostat in Reihe
mit der Steuerleitung.

Technische Daten:

Schaltspannung max. : 24V DC
Schaltstrom max. : 2,5ADbei 24V DC
Ausschalttemperatur : 145°C+5K
Einschalttemperatur : ca.115°C

09740-06.2021-DGbFITr
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Y') Saugleitung . . .
DV Druckleitung siehe technische Daten, Kapitel 8
A AnschluB Saugseite, nicht absperrbar
Al AnschluB Saugseite, absperrbar

A2 AnschluB Saugseite, nicht absperrbar

B AnschluB Druckseite, nicht absperrbar

B1 AnschluB Druckseite, absperrbar

F Stopfen Olablass

G Opt. AnschluBmaglichkeit fiir Olsumpfheizung
H Stopfen Olfiillung

K Schauglas

' Nur ab Werk moglich

7/16" UNF
7/16" UNF
1/g" NPTF
7/16" UNF
716" UNF
G l7g"
G "
174" NPTF
1 1/g" - 18 UNEF
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Einbauerklarung fiir unvollstandige Maschinen
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1. B

Hersteller:

Bock GmbH
BenzstraBe 7
72636 Frickenhausen, Deutschland

Wir als Hersteller erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die unvollstandige Maschine

Bezeichnung:
Typen:

Bezeichnung:
Typen:

Seriennummer:

Halbhermetischer Verdichter
HG(X)12P/60-4 S (HC) ..
HGX12P/60 S 0,7 LG .
HG(X)22(P)(e)/125-4 A ..

.. HG(X)88e/3235-4(S) (HC)
HGX88e/3235 (ML/S) 95 LG
HG(X)34(P)(e)/380-4 (S) A
HGX34(P)(e)/255-2 (A) .. HGX34(P)(e)/380-2 (A)(K)
HA(X)12P/60-4 ... HA(X)6/1410-4

HAX22€/125 LT 2 LG ................. HAX44e/665 LT 14 LG
HGX12e/20-4 (MLIS) CO, (LT) ... HGX44e/565-4 (ML/S) CO, (LT)
HGX12/20-4 (ML/S/SH) CO,T..... HGX46/440-4 (ML/S/SH) CO, T

HGZ(X)7/1620-4 .....cocoveeeenne HGZ(X)7/2110-4
Offener Verdichter

AM(X)2/584 ..o AM(X)5/847-4

F(X)2 ... ... F(X)88/3235 (NH3)
FK(X)1... .. FK(X)3

FK(X)20/120 (K/N/TK)...covviverennne FK(X)50/980 (K/N/TK)

BC00000A001 — BH999997999

folgende grundlegende Anforderungen der oben angefihrten Richtlinie einhalt:

Gemal Anhang | sind die Punkte 1.1.2,1.1.3,1.1.5, 1.3.2,1.3.3,1.3.7,1.5.1, 1.5.2, 1.5.13
und 1.7.1 bis 1.7.4 (ausgenommen 1.7.4 f) erfiillt.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

Bemerkungen:

EN ISO 12100 :2010 Sicherheit von Maschinen; Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungs-

leitsétze

EN 12693 :2008 Kalteanlagen und Warmepumpen; Sicherheitstechnische und
umweltrelevante Anforderungen — Verdrangerverdichter fir Kalte-
mittel

Ferner erklaren wir, dass die speziellen technischen Unterlagen fur diese unvollstandige
Maschine nach Anhang VIl Teil B erstellt wurden und verpflichten uns, diese auf begriinde-
tes Verlangen der einzelstaatlichen Stellen per Datentréger zu Gbermitteln.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die
die oben aufgefiihrte unvollstandige Maschine eingebaut wurde, den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie entspricht und fir die eine EG Konformitatserklarung gemaf Anhang
11 1. Avorliegt.

Bock GmbH

Bevollméachtigte Person fur die Zusammenstellung Alexander Layh
und Ubergabe von technischen Unterlagen: BenzstraBe 7

Frickenhausen, 04. Januar 2021
PP

72636 Frickenhausen, Deutschland

i. A. Alexander Layh, Technischer Direktor
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Sehr geehrter Kunde,
bei Fragen zu Montage, Betrieb und Zubehér wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungs-

technik oder an den KaltefachgroBhandel bzw. unsere Vertretung. Das Bock Serviceteam erreichen
Sie telefonisch liber +49 (0)7022 9454-0 oder via service@bock.de

lhre Bock GmbH

Instructions de montage

https://vap.bock.de/mobileapplication/Data/
DocumentationFiles/09740-F.pdf

Istruzioni per l'installazione

https://vap.bock.de/mobileapplication/Data/
DocumentationFiles/09740-1.pdf

YUkleme yénergeleri

https://vap.bock.de/mobileapplication/Data/
DocumentationFiles/09740-Tr.pdf
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