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Zu dieser Anleitung

Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten diese Anleitung, um MiBver-
standnisse und Beschédigungen zu vermeiden. Fehlerhafte Monta-
ge und Gebrauch des Verdichters kann zu schweren Verletzungen
oder Tod fiihren.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

Kontakt

Bock GmbH
BenzstraBe 7

72636 Frickenhausen
Deutschland

Telefon +49 7022 9454-0
Telefax +49 7022 9454-137

service@bock.de
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11 Sicherheit

Sicherheitshinweise

Zielgruppe dieser Anleitung

e Arbeiten am Verdichter diirfen nur von Personen vorgenommen werden, die aufgrund ihrer fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie der einschldgigen Bedingungen die auszufiihrenden
Arbeiten beurteilen und mdgliche Gefahren erkennen konnen.

¢ Eine Fachkraft kann zum Beispiel ein Kélteanlagenbauer sein. Beachten Sie, dass Elektroarbeiten nur durch
eine Elektrofachkraft durchgefiihrt werden diirfen. Landerspezifisch sind hierfiir ersatzweise zum Beispiel
"Elektrotechnisch unterwiesene Personen" mit einem Fachkundenachweis zuldssig.

Kennzeichnung von Sicherheitshinweisen

Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, unmittelbar zum

A GEFAHR! Tod oder schweren Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine gefahrliche Situation durch elektrischen Strom, die, wenn sie nicht vermieden
GEFAHR! . . ..
wird, unmittelbar zum Tod oder schweren Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, méglicherweise
WARNUNG! .
zum Tod oder schweren Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, méglicherweise
VORSICHT! . . ..
zu mittleren oder leichten Verletzungen fiihrt.
Hinweis auf eine Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, moglicherweise zu Sach-
ACHTUNG! - .
schéden fiihrt.
@ INFO! Wichtige Informationen / Tipps zur Arbeitserleichterung.

Allgemeine Sicherheitshinweise

>

GEFAHR! Stromschlaggefahr
¢ Trennen Sie vor Beginn der Arbeiten den Verdichter vom Stromnetz.
o Stellen Sie den Hauptschalter auf "0" (OFF)
¢ Sichern Sie den Hauptschalter gegen Wiedereinschalten
WARNUNG! e Kéltemittelverdichter sind druckbeaufschlagte Maschinen und erfordern daher

besondere Vorsicht und Sorgfalt in der Handhabung.

e Verbrennungsgefahr! Entsprechend den Einsatzbedingungen kinnen Oberflachen-
temperaturen von iiber 60°C auf der Druckseite bzw. unter 0°C auf der Saugseite erreicht
werden.

* Der maximal zulissige Uberdruck darf auch zu Priifzwecken nicht iiberschritten werden.




2 | Fehlerdiagnose

Fehlerdiagnose Funktionsstorungen - Symptome

Bei Funktionsstorungen wahrend des Verdichterbetriebes emp-

fehlen wir zur Unterstiitzung der Fehlersuche ein Messprotokoll

zu erstellen:

e Druckmessung: Druckseite, Saugseite, Oldruck

o Temperaturmessung: Verdichtergehause, Verdichtungsendtem-
peratur, Sauggasiiberhitzung

Die am hé&ufigsten vorkommenden Funktionsstorungen und ihre
Symptome sind:

¢ Verdichterstillstand, Verdichterabschaltung

- Verdichter lauft nicht an

- Verdichter lauft an und bleibt wieder stehen
Zu geringe Kiihlleistung

Zu hohe Temperatur des Verdichters
Olprobleme

Abnormale Laufgerdusche des Verdichters

Je nach vermuteter Fehlerursache kann die Uberpriifung der
elektrischen Anlage auf Fehler in der Ansteuerung notwendig
sein.

Um die Ursachen von Betriebsstorungen mdglichst einfach
eingrenzen zu konnen, haben wir die nachfolgende Ubersicht mit
Vorschldgen fiir die Stérungsbehebung am Verdichter zusammen-
gestellt.

Verdichter lauft nicht an

Problem Maogliche Ursache Ldsung
Stromkreis ist unterbrochen Haupt- oder Steuersicherung ausgeschaltet Sicherung wechseln
oder durchgebrannt Ursache feststellen und beheben
- Einstellung / Auswahl nicht in Ordnung
- Motor (iberlastet
- Unterspannung
- Wicklungsschluss / Kurzschluss /
Masseschluss
Abschalten durch: Die Unterbrechung im Stromkreis lokalisieren
- Niederdruckschalter und beseitigen
- Hochdruckschalter
- Warmeschutzthermostat
- Steuerthermostat
- andere Sicherheitselemente
Haupt- oder Steuerschalter einschalten
ausgeschaltet
Haupt- oder Steuerstromkreis korrekt verdrahten
falsch verdrahtet
Briicken / Anschlusskabel im korrekt auflegen

Klemmkasten falsch aufgelegt
Falsche Spannung
Phase oder Nullleiter fehlt

an richtiger Spannung anschlieBen
anschlieBen

Uberstromausldser / Motor-
schutzschalter ausgeschaltet

Einstellung / Auswahl nicht in Ordnung
Funktion / Ansteuerung nicht in Ordnung
Motor uberlastet

Unterspannung

Zu haufiges Takten

Wicklungsschluss / Kurzschluss / Masse-
schluss

Auslegung (berpriifen

Kabel, Elektronik etc. (iberpriifen
Einsatzbedingungen iiberpriifen
Ursache feststellen und beheben
Steuerung berpriifen

Motor auf Wicklungsschéaden / Kurzschluss
tberpriifen
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Problem

Uberstromausldser / Motor-
schutzschalter ausgeschaltet

Magliche Ursache
Zweiphasenlauf

Stark ungleiche Phasenbelastung

Verdichter liuft an und bleibt wieder stehen

Problem
Niederdruckschalter schaltet ab

Hochdruckschalter schaltet ab

Wéarmeschutzthermostat
(Zubehdor) schaltet ab

Steuerthermostat schaltet ab

Kiihlstellenregler oder andere
Schalt- / Regelgerite ausge-
schaltet

Magliche Ursache

Zu niedriger Saugdruck:
- Einstellung des Niederdruckschalters priifen

- Saugventil des Verdichters ist geschlossen
- Kompressorleistung ist zu hoch

- Kéltemittelmangel

- Filter / Trockner in der Fllissigkeitsleitung ist
verstopft

- Expansionsventil arbeitet nicht richtig

- Magnetventil in der Flissigkeitsleitung 6ffnet
nicht

Zu hoher Verfliissigungsdruck:
- Einstellung des Hochdruckschalters priifen

- Druckventil des Verdichters geschlossen
- Verfluissigerlifter arbeitet nicht

- Verflissigerlifter ist verschmutzt

- Kéltemitteliberflllung

- nicht kondensierbare Gase im Kéltemittel

zu hohe Verdichtungsendtemperatur
- Einsatzgrenzen des Verdichters liberschritten
- Sauggastberhitzung zu hoch

- Verfliissigerkiihlung unzureichend

- Ventilplattenschaden

- internes Sicherheitsventil hat gedffnet

Temperatur (berschritten / unterschritten

Einstellung / Auswahl nicht in Ordnung

Funktion / Ansteuerung nicht in Ordnung

Losung
Dreiphasenlauf gewéhrleisten

Ursache feststellen und beheben

Losung

- Schaltpunkte justieren / Schalter austauschen
- Saugventil 6ffnen
- Betriebsbedingungen (iberpriifen

- Leckagepriifung durchfiihren / Kéltemittel
auffiillen

- Filter / Trockner austauschen

- Einstellung des Expansionsventils tiberpriifen

- Ansteuerung / Funktion Gberpriifen

- Schaltpunkte justieren / Schalter austauschen
- Druckventil 6ffnen

- Ansteuerung Gberpriifen / Motor ersetzen

- Verfliissiger reinigen

- Kaltemittel absaugen auf Normalfiillung

- Anlage absaugen und evakuieren / Kélte-
mittelfiillung erneuern

- Betriebsbedingungen den Einsatzgrenzen
anpassen

- Expansionsventil Giberpriifen / Isolierung auf
der Saugseite Uberpriifen

- Liiftermotoren berpriifen / Verfliissiger
reinigen

- Ventilplatte austauschen

- Sicherheitsventil austauschen

-> Verdichter und Anlage (iberpriifen, Ursache

flir unzuldssig hohen Druck der Hochdruck-
seite feststellen und beheben

Betriebspunkte kontrollieren

- Reglerauslegungen priifen
- Regler wechseln

- Ansteuerung / Funktion (berpriifen
- Kabel, Kontakte etc. (iberpriifen
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Problem
MP10 ausgeschaltet

Problem
Saugdruck zu hoch

Saugdruck zu niedrig
Hochdruck zu hoch

Hochdruck zu niedrig

Problem

Sauggastemperatur zu hoch

Druckrohrtemperatur zu hoch

Maogliche Ursache

Funktion / Ansteuerung nicht in Ordnung
Motor Uberlastet

Unterspannung

Zu héufiges Takten

Wicklungsschluss / Kurzschluss / Masse-
schluss

Zweiphasenlauf

Stark ungleiche Phasenbelastung

Maogliche Ursache
- Verdampfer zugesetzt

- Expansionsventil arbeitet nicht richtig

- fehlende Verdichterleistung

- Kéltemittelmangel

- siehe Niederduckschalter schaltet ab
- siehe Hochdruckschalter schaltet ab
- Verfliissigerkiihlung zu groB

- fehlende Verdichterleistung

- Drucklamellen der Ventilplatte undicht

- Bypass zwischen Saug- und Druckseite

Magliche Ursache
- Zu groBe Sauggasiiberhitzung

- zu geringe Kaltemittelfiillung

- Flussigkeitsfilter verstopft
- Kaltemittelmangel

- zu hohe Sauggastemperatur
(Verflissigungsdruck zu hoch)

- Einsatzgrenzen des Verdichters iiberschritten

LOosung

Funktion / Ansteuerung Uiberpriifen
Einsatzbedingungen iiberpriifen
Ursache feststellen und beheben
Steuerung lberpriifen

Motor auf Wicklungsschéden / Kurzschluss
Uberprifen

Dreiphasenlauf gewahrleisten

Ursache feststellen und beheben

Losung
- Ursache beheben

- Einstellung des Expansionsventils (iberpriifen
und gebenenfalls austauschen

- Verdichterfunktion durch Absaugen ins
Vakuum priifen, Funktion des Leistungsreg-
lers (Zubehor) iiberpriifen

- Leckagepriifung durchfiihren / Kéltemittel
auffillen

- Uberpriifen
- Uberpriifen
- Steuerung der Verfliissigerkiihlung justieren

- Verdichter tiberpriifen / Funktion des Lei-
stungsreglers uberprifen

- Ventilplatte auswechseln

- Undichtigkeit zwischen Druck- und Saugseite
lokalisieren und beheben

Ldsung

- Expansionsventil justieren
Sauggasleitung isolieren

- Betriebsfiillung herstellen (siehe Betriebsan-
leitung der Kélteanlage), Leckage lokalisieren

- Filter / Trockner reinigen oder austauschen

- Leckagepriifung durchfiihren / Kéltemittel
auffillen

- Expansionsventil justieren, Sauggasleitung
isolieren
- siehe Hochdruckschalter schaltet ab

- sieche Warmeschutzthermostat schaltet ab
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Problem
Druckrohrtemperatur zu hoch

Problem

Oldruck zu niedrig

0l schaumt wihrend des Start-
vorgangs auf

0l schaumt wihrend des Be-
triebs auf

(Olstand fillt ab

Problem
Verdichterbefestigung lose

Fliissigkeitsschlige

Leistungsregler (Zubehor)

Magliche Ursache
- Kiihlung unzureichend

Losung

- Kéltemittelftillung Gberpriifen
- Expansionsventil justieren

- Kurzschluss zwischen Druck- und Saugseite
des Verdichters

- Dichtungen an Ventilplatte tiberpriifen /
wechseln

- Ventilplattenschaden - defekte Ventilplatte austauschen

Magliche Ursache
- Kéltemittel im Ol

Losung
- siche O schaumt auf

- Ol auffiillen und Ursache der Olabwanderung
untersuchen

- zu wenig Ol im Verdichter

- Olsieb reinigen / erneuern
Olwechsel durchfiihren

- Olsieb zugesetzt / verstopft

- fliissiges Kaltemittel hat sich in den Olsumpf
verlagert

- Rohrleitungsfiihrung Gberpriifen

- Riickschlagventil in die Druckleitung einbauen

- Magnetventil in die Flissigkeitsleitung
einbauen

- Steuerung tberpriifen

- Expansionsventil arbeitet nicht - Expansionsventil justieren / austauschen

- Kéltemittel und Ol vermischen sich. Nach
einiger Betriebszeit sollte sich das Olniveau
einbalanciert haben. Gegebenenfalls Ol
nachftillen

- beim ersten Anfahren wird ein Teil des Ols mit
in die Anlage gefordert

- siehe Ol schdumt wéhrend des Startvorgangs
auf

- Kéltemittel im Ol

- Kolbenringe verschlissen - Kolbenringe auswechseln

- Saug-/Drucklamellen der Ventilplatte undicht - Ventilplatte auswechseln

Mogliche Ursache

- Schrauben haben sich gelost
- Schraubensicherungen fehlen

Losung
- Schrauben anziehen und neu sichern

- Schwingmetalle defekt - Schwingmetalle austauschen

- fllissiges Kéltemittel kommt zum Verdichter - Expansionsventil justieren / iberpriifen
Kaltemittelfiillung tiberpriifen
Verdampferliifter (iberpriifen

- Verdampfer vereist

- Olniveau tberpriifen
Rohrleitungsdimensionierung priifen
(Gasgeschwindigkeit)

Kolbenringe sind verschlissen, austauschen

- Olschlage durch zu viel Ol

- schaltet sténdig zu und ab / pendelt
- defekt

- Ansteuerung Uberpriifen

- Leistungsreglerventil austauschen
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Demontage und Montage des Verdichters

A WARNUNG! Vor Beginnn jeglicher Arbeiten am Verdichter:

e Verdichter ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern

¢ Verdichter vom Systemdruck entlasten

e Verhindern Sie Lufteintritt in die Anlage

e Bewegen und transportieren Sie den Verdichter nur mit einem geeigneten Hebezeug

Nach erfolgter Arbeit:

¢ Sicherheitsschalter anschlieBen und auf Funktion priifen

e Verdichter evakuieren

¢ Vor Inbetriebnahme priifen, ob alle vom Anwender montierten Bauteile
fachgerecht montiert und druckfest mit dem Verdichter verbunden sind

¢ Druck- und Saugabsperrventile 6ffnen

e Einschaltsperre aufheben

Wichtige Hinweise

@ INFO!

¢ Verwenden Sie bei der Montage ausschlieBlich neue Dichtungen.

¢ Bei 2-poligen Verdichtern ist der Stator im Werk warm eingezogen worden.
Daher ist ein Ausbau nicht mehr mdglich.

¢ Bei 4-poligen Verdichtern muB die Statorschraube (Pos. 1020 in der Stiickliste)
ersetzt werden. Durch die Beschichtung darf die Statorschraube nur einmalig
festgezogen werden. Aushértezeit beachten!

o Die folgenden Abbildungen zeigen einen HG34 Verdichter in der Standardausfiihrung.
Bauteile anderer Ausfiihrungen (z.B. Aluminiumausfiihrung) konnen von diesen Abbildungen
abweichen. Die Vorgehensweise bei der Demontage und Montage des Verdichters sind jedoch
identisch.

96193-01.2022-D
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Verdichter aus der Anlage ausbauen

Verdichter aus der Anlage ausbauen, Absperrventile verbleiben am Verdichter

- das Kéltemittel aus der Anlage in einen Behélter absaugen, der fiir dieses Kaltemittel zugelassen ist
- Anlage einschlieBlich Verdichter evakuieren

- Vakuum brechen, es darf keine Luftfeuchtigkeit in die Anlage gelangen

- Saug- und Druckabsperrventil schlieBen, dann Verdichter ausbauen

- Saug- und Druckleitungsanschliisse an der Anlage mit Stopfen verschlieBen

- vor der Demontage des Verdichters diesen druckentlasten

Verdichter aus der Anlage ausbauen, Absperrventile verbleiben an der Anlage

- Saug- und Druckabsperrventil schlieBen

- das Kéltemittel aus der Anlage in einen Behélter absaugen, der fiir dieses Kaltemittel zugelassen ist
- Verdichter evakuieren

- Vakuum brechen

- den Verdichter aus der Anlage ausbauen

- Saug- und Druckabsperr6ffnung am Verdichter mit Stopfen verschliessen

Demontage des Verdichters

Die Verdichter-Demontage wird in Einzelschritten auf den folgenden Seiten erldutert. Die angegebenen Stiick-
listenpositionen beziehen sich auf die Ersatzteil-, Bausatz- und Sonderzubehdrstiicklisten, die Sie im VAP
unter vap.bock.de finden.

Explosionszeichnungen finden Sie am Ende dieses Wartungshandbuches.

Vorbereitung: Benétigte Werkzeuge

Pos. Werkzeug GroBe

1 Olauffangbehélter > 1,5 Liter

2 Schraubenschliissel SW 10, 13, 14,17, 19
3 Innensechskantschliissel 6 mm, 10 mm

4 Spitzzange

5 Magnet
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1

Position in
der Stiick-
liste

480, 482

10

Ol ablassen

Stiicklistenposition: 480
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, Behélter > 1,5 Liter zum Ol auffangen
Arbeitsgang

- Der Verdichter muB druckfrei sein

- Den Behilter so platzieren, dass das 0l hinein flieBen kann
- Olablass-Schraube losen und herausdrehen

- Ol abflieBen lassen

96193-01.2022-D
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Elektrische Anschliisse losen

2

Klemmbrett demontieren

1
N~
o
—
~ ™
0
©
S =
- W
_.Oam
S &
- =
; 5
B 2 &S
— [
n/_m o
=S k=
S S =
E = =
&8 & o E
[< T @
= a = b
> o 8 L2
2 2 o E
L o @9
= N = £
c £ 2 o
2 8 2
=
h = <
1
£ 2 3
s © —
o = o~
=20 0 W
[7: I —_—— O O N~
[<BTIR 7] o o o
a s = -

M.. l.ulla,\? \)a.ll
S Im«v..l’..h'\..ulﬁu /]
'.ﬂ.l.m‘i 7

5

R\ g \‘;
)

Q-¢¢0¢’10-€6196

"



3 | Verdichter-Demontage

3

Position in
der Stiick-
liste

740
720,721

12

Gehausedeckel Saugseite demontieren

Stiicklistenposition: 720, 721, 740
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17
Arbeitsgang

- Den Montagebereich mit saugfiahigem Material unterlegen, um austretendes Ol aufzufangen.
Das Material anschlieBend umweltgerecht entsorgen

- Schrauben am Geh&usedeckel losen und herausdrehen

- Gehdusedeckel und Dichtung abnehmen

96193-01.2022-D
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4

Position in
der Stiick-
liste

800, 810,
820

790
900

Rotor ausbauen

Stiicklistenposition: 2130
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17
Arbeitsgang

- Rotorschraube lésen

- Rotor von der Kurbelwelle abziehen

- Passfeder von der Kurbelwelle abnehmen

- Unterlegscheibe zwischen Rotor und Kurbelwelle abziehen

13
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9

Position in
der Stiick-
liste

1010, 1020

©

14

Stator ausbauen

Stiicklistenposition: 2130
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13, Innensechskantschliissel
Arbeitsgang

- Verschlussschraube und die darunter liegende Statorschraube lésen
- Stator herausziehen - Achtung, Gewicht beachten!
Hinweis: Bei 2-poligen Verdichtern ist der Austausch des Stators nicht méglich, da dieser warm eingezogen ist

F = max. 16 kg!

96193-01.2022-D
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6 Olpumpe und Gehiusedeckel demontieren

Position in | Stiicklistenposition: 2020, 2110, 2220
::::eStuck- Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13, SW 17, Magnet
Arbeitsgang

- Den Montagebereich mit saugfihigem Material unterlegen, um austretendes Ol aufzufangen.
Das Material anschlieBend umweltgerecht entsorgen

2020 - Olpumpendeckel demontieren

- Zahnrader komplett mit dem Magnet entfernen

- Gegebenenfalls Olsumpfheizung demontieren

480 - Schrauben am Geh&usedeckel losen und herausdrehen

- Gehadusedeckel samt Dichtung abnehmen

- Olsieb demontieren

(zusatzlicher 0-Ring
bei Alu-Verdichtern)

N\
2
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7

Position in
der Stiick-
liste

180
170, 70,
60, 50

16

Zylinderdeckel und Ventilplatten demontieren

Stiicklistenposition: 170, 178, 180, 2000
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17
Arbeitsgang

- falls montiert: Warmeschutzthermostat und Leistungsregler nicht aushbauen, gegebenenfalls im Klemmkasten
abklemmen
- Schrauben am Zylinderdeckel losen und herausdrehen

- Zylinderdeckel mit Dichtungen und Ventilplatte abnehmen

96193-01.2022-D
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Kurbelwelle aushbauen

8

Position in | Stiicklistenposition: 2050

der Stiick-
liste

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17

Arbeitsgang

- Passfeder dlpumpenseitig von der Kurbelwelle abnehmen
- Kurbelwelle aus den Pleuel auslosen und herausnehmen

320

2050

Q-¢¢0¢’10-€6196
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Kolben und Pleuel ausbauen

9

Position in | Stlicklistenposition: 2040

der Stiick-
liste

Werkzeuge: Spitzzange

Arbeitsgang

- Zugehdrige Kolben zur Zylinderbohrung markieren

- Kolbenringe entfernen

- Kolben in Richtung Kurbelgehduse herausnehmen

- Sicherungsringe der Kolbenbolzen mit der Spitzzange entfernen

- Kolbenbolzen aus dem Kolben herausdriicken

2100, 2030 | - Kolben/Pleuel in Richtung Zylinderdeckel bis zum Anschlag herausschieben

290, 300

280
270

(-¢c0¢’10-€6196
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Verdichterbauteile auf Schaden und VerschleiB priifen
e Zylinderlaufbuchsen

Die Zylinderlaufbuchsen sollten keine sichtbaren Beschadigungen im Bereich des Kolbenweges
aufweisen. Bei vorhandenen Riefen das Gehduse auswechseln.

o Kurbelwelle

Die Oberflache der Lagerstellen darf nicht beschédigt sein. Olkanéle miissen sauber sein, damit
ein ungehinderter Olfluss gewanrleistet ist.

VORSICHT! Verletzung der Augen durch Restol! .
Unter Einsatz von Druckluft kann Restdl aus den Olkanélen herausspritzen.
Tragen Sie eine Schutzbrille.

Olkanale mit Druckluft reinigen
und auf Durchgang priifen.

Druckluft
.——/ %
= d

e Kolben

Der Kolbenboden und die Kolbenwandungen diirfen keine sichtbaren Beschédigungen aufweisen.
Die Einstiche fiir die Kolbenringe miissen sauber und unbeschéadigt sein. Zustand der Kolbenringe auf
VerschleiB, Bruchstellen und andere UnregelmaBigkeiten priifen.

e Pleuel

Die Oberflachen der Lagerstellen diirfen nicht beschédigt sein.
Der Pleuelschaft muss gerade sein.

korrekt schadhaft
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o Ventilplatten

Die Saug- und Drucklamellen diirfen nicht beschédigt oder verbogen sein. Die Dichtflichen miissen
sauber und unbeschéadigt sein, zwischen Lamellen und Ventilplatte diirfen sich keine Verunreinigun-
gen (Schmutz, Spéne etc.) befinden. Bei einer Beschadigung muss die Ventilplatte komplett gewech-
selt werden. Einzelne Lamellen sind nicht erhaltlich.

o Olpumpe

Die C_)Ipumpe muss sich von Hand drehen lassen (Links- und Rechtslauf). Die Umschaltvorrichtung
der Olpumpe muss im ausgebauten Zustand hérbar umschalten.

o (lsieb / Saugsieb

Das Siebgewebe darf nicht beschédigt sein. Schmutz und Ablagerungen entfernen.
Gegebenenfalls die Siebe mit Druckluft reinigen oder gegen Neuteile austauschen.

Bei groBeren Verdichterschiaden, die ein komplettes Zerlegen des Verdichters notwendig
machen, empfehlen wir grundsétzlich den Austausch der Ventilplatten, der Kolbenringe
und aller Dichtungen. Mit dieser MaBnahme konnen verdeckte Méangel an Bauteilen, die
bereits in Betrieb waren, vermieden werden.

20
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Montage des Verdichters

Die Verdichter-Demontage wird in Einzelschritten auf den folgenden Seiten erldutert. Die angegebenen Stiick-
listenpositionen beziehen sich auf die Ersatzteil-, Bausatz- und Sonderzubehdrstiicklisten, die Sie im VAP
unter vap.bock.de finden. Halten Sie unbedingt die angegebenen Anzugsdrehmomente der Schrauben ein.
Explosionszeichnungen finden Sie am Ende dieses Wartungshandbuches.

Vorbereitung: Benétigte Werkzeuge

Pos. Werkzeug GroBe

1 Schraubenschliissel SW10, 13, 14,17, 19
2 Innensechskantschliissel 6 mm, 10 mm

3 Spitzzange

4 Drehmomentschliissel

5 Kolbenringzange

21
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1

Position in
der Stiick-
liste

2100, 270,
280

22

Kolben und Pleuel zusammenbauen

Stiicklistenposition: 2040
Werkzeuge: Spitzzange
Arbeitsgang

- Kolben und Pleuel mit dem Kolbenbolzen zusammenbauen, zur leichteren Montage etwas 01 verwenden
- Sicherungsringe mit der Spitzzange auf beiden Seiten der Kolbenbolzen anbringen

96193-01.2022-D
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2

Position in
der Stiick-
liste

290, 300

Kolben und Pleuel einbauen

Stiicklistenposition: 2040
Werkzeuge: Kolbenringzange
Arbeitsgang

Wir empfehlen, vor der Montage das Geh&duse innen zu reinigen

- Zylinderbohrung leicht eindlen

- Kolben/Pleuel von unten her in die Zylinderlaufbuchsen einfiihren

-> Auf richtige Einbaulage achten (Rillierung der Sauglamellen)

- Olabstreifringe in die untere Nut und Verdichtungsringe in die obere Nut einsetzen

-> Mit Markierung "TOP" nach oben montieren

- > Die Stossfugen der Kolbenringe miissen mindestens 30° zueinander verdreht montiert sein, sie diirfen nicht
iibereinander liegen

- Kolbenringe mit der Kolbenringzange an den
Kolben driicken und den Kolben in das Gehéduse
schieben

Olabstreifring Verdichtungsring

9 I 1 E—
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Kurbelwelle einbauen

3

Position in | Stiicklistenposition: 2050

der Stiick-
liste

Werkzeuge:

Arbeitsgang

- Laufflachen der Pleuel mit 0l bestreichen

- Kurbelwelle einfiihren.

Wichtig: Alle Pleuel miissen sich auf der Kurbelwelle axial und radial bewegen lassen.

- Passfeder olpumpenseitig einsetzen

320
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4

Position in
der Stiick-
liste

50, 60, 70,
170

180

Zylinderdeckel montieren

Stiicklistenposition: 170, 180, 2000
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17
Arbeitsgang

- Dichtungen leicht eindlen
- Dichtung unten, Ventilplatte, Dichtung oben und Zylinderdeckel zusammen montieren
- Die Schrauben iiber Kreuz festziehen
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9

Position in
der Stiick-
liste

480
2020

26

Olpumpe und Gehiusedeckel montieren

Stiicklistenposition: 2110
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 10, 17
Arbeitsgang

- Die Dichtflachen miissen sauber sein. Dichtungen leicht eindlen

- Gehédusedeckel festschrauben. Schrauben (M10 x 30) iiber Kreuz anziehen
- Olpumpe einbauen. Die 0-Ring-Dichtung muss in der Nut liegen

- Gegebenenfalls Olsumpfheizung montieren

96193-01.2022-D
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6

Position in
der Stiick-
liste

1179
1020

1010

©

Stator einbauen

Stiicklistenposition: 2130

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13, SW 17, Spitzzange

Arbeitsgang

- Ausrichtung von Passfeder - Stator beachten, die Teile kinnen nur fluchtend ausgerichtet montiert werden
- Stator bis auf Anschlag in das Gehéduse schieben

- Statorschraube einschrauben. Die Aushértezeit der Gewindebeschichtung betrdgt 6 Stunden.

Die Statorschraube darf nur einmalig verwendet werden
- Verschlussschraube einschrauben
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7

Position in
der Stiick-
liste

1055, 1065
2150

28

Klemmbrett montieren

Stiicklistenposition: 2150, 1055, 1060, 1065, 1071
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13
Arbeitsgang

- Dichtungen leicht eindlen
- Klemmbrett und PTC-Klemmbrett montieren
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8 Klemmbrett anschlieBen

Position in | Stiicklistenposition: 2150
der Stiick-

. Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13
liste

Arbeitsgang

- Nach dem AnschlieBen alle Phasen mit einem Messgerét auf ihre Funktion priifen

Kabelbaum (1)

rot

weiB3 oder blau

schwarz

Klemmbrett-Unterseite

@ schwarz

ACHTUNG!
Unbedingt auf richtigen Anschluss & schwarz
der Kabelbdume achten! '

Anschluss fir PTC-Fihler
rot

schwarz
weiB oder blau

Kabelbaum (2)
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9

Position in
der Stiick-
liste

900
790
800
810, 820

30

Rotor montieren

Stiicklistenposition: 2130
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17
Arbeitsgang

- Scheibe auf die Kurbelwelle bis Anschlag schieben

- Passfeder in die Kurbelwelle einsetzen

- Den Rotor auf die Kurbelwelle schieben

- Schraube mit Scheibe und Federring (und gegebenenfalls Distanzhiilse) festziehen
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10

Position in
der Stiick-
liste

721
720, 740

Gehausedeckel Saugseite montieren

Stiicklistenposition: 720, 721, 740
Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17
Arbeitsgang

- Dichtungen leicht eindlen
- Gehdusedeckel samt Dichtung festschrauben, Schrauben iiber Kreuz festziehen
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1

Position in
der Stiick-
liste

32

Fertig montieren und elektrisch anschlieBen

Stiicklistenposition:
Werkzeuge:
Arbeitsgang

- elektrisch anschlieBen gemaB Schema im Klemmkastendeckel - Montageanleitung des Verdichters beachten!
- Deckel am Klemmkasten schlieBen

- Fiihren Sie die weiteren Schritte, wie zum Beispiel Inbetriebnahme, geméaB der Montageanleitung des Verdich-
ters durch

96193-01.2022-D
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HG34e Grauguss, HG34P 2-polig Grauguss, HG34P HC-Verdichter
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36

HG34e fiir R407C, HG34P fiir R410A

Electronique démarrage doux

Electronic Soft Start
Electronic soft start

Zusatzllfter

Zubehor / Accessories /
Accessoires

o—1163 600

S

s
g/

R407C Ausfiihrung

R407C version
1
2401260 1200

p

12%0 12‘21 2070
[1244 1241 (
| I
’

Version 4 R407C
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