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Zu dieser Anleitung

Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten diese Anleitung, um MiBver-
standnisse und Beschédigungen zu vermeiden. Fehlerhafte Monta-
ge und Gebrauch des Verdichters kann zu schweren Verletzungen

oder Tod fiihren.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

Kontakt

Bock GmbH
BenzstraBe 7

72636 Frickenhausen
Deutschland

Telefon +49 7022 9454-0
Telefax +49 7022 9454-137
service@bock.de
www.bock.de
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1 1 Sicherheit

Sicherheitshinweise

Zielgruppe dieser Anleitung

Arbeiten am Verdichter diirfen nur von Personen vorgenommen werden, die aufgrund ihrer fachlichen

Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie der einschldgigen Bedingungen die auszufiihrenden
Arbeiten beurteilen und magliche Gefahren erkennen kdonnen.

Eine Fachkraft kann zum Beispiel ein Kélteanlagenbauer sein. Beachten Sie, dass Elektroarbeiten nur durch

eine Elektrofachkraft durchgefinrt werden diirfen. Landerspezifisch sind hierfiir ersatzweise zum Beispiel
"Elektrotechnisch unterwiesene Personen" mit einem Fachkundenachweis zuléssig.

Kennzeichnung von Sicherheitshinweisen

GEFAHR Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, unmittelbar zum Tod
oder schweren Verletzungen fiihrt.

GEFAHR Hinweis auf eine gefahrliche Situation durch elektrischen Strom, die, wenn sie nicht vermieden
wird, unmittelbar zum Tod oder schweren Verletzungen fiihrt.

WARNUNG Hinweis auf eine geféahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, mdglicherweise zum
Tod oder schweren Verletzungen fiihrt.

VORSICHT Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, unmittelbar zu
mittleren oder leichten Verletzungen fiihrt.

ACHTUNG Hinweis auf eine Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, moglicherweise zu Sachsché-
den fiihrt.

@ INFO Wichtige Informationen oder Tipps zur Arbeitserleichterung.
Symbolerlauterungen

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Teile mit Kiltemaschinenél (Olsorte siehe Verdichtertypenschild) vor der
Montage zu benetzen sind.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Teile mit einem geeigneten Klebstoff vor der Montage zu benetzen sind.

Dieses Symbol gibt das zuléssige Anzugsmoment fiir die betreffende Schraube an.

A
Tl §

Dieses Symbol gibt den zuldssigen elektrischen Widerstand fiir die Widerstandsmessung der Warmeschutz-
thermostate an.




1 1 Sicherheit

Allgemeine Sicherheitshinweise

c GEFAHR

Stromschlaggefahr

¢ Trennen Sie vor Beginn der Arbeiten den Verdichter vom Stromnetz.
e Stellen Sie den Hauptschalter auf "0" (OFF).

¢ Sichern Sie den Hauptschalter gegen Wiedereinschalten.

Q WARNUNG

e Jeglicher Umgang mit dem Verdichter ist nur durch Personal zuléssig, das durch seine
Berufsausbildung, Berufserfahrung und seine zeitnahe berufliche Tétigkeit iiber die
erforderlichen Fachkenntnisse verfiigt (befdhigte Person).

* Nationale Sicherheitshestimmungen, Unfallverhiitungsvorschriften, allgemein anerkannte
technische Regeln sowie spezifische Vorschriften (EN 378, EN 60204, EN 60335, EN 60079-14,
EN 60079-17, EN 60079-19, EG Richtlinie 1999/92/EG, Betriebssicherheitsverordnung u.a.)
beachten.

¢ Bei allen Arbeiten darf keine explosive Atmosphére vorhanden sein!

¢ Rauchen, Feuer und offenes Licht sind strengstens verboten! Mobilfunktelefone miissen
ausgeschaltet werden!

¢ Das Auftreten stark ladungserzeugender Prozesse in einer Umgebung von 2 Metern um den
Verdichter muss ausgeschlossen werden. Der Kontakt schnell bewegter Teilchen mit der
Oberflache des Verdichters ist sicher zu vermeiden.

e Verdichter nur mit Hebezeugen mit ausreichender Tragkraft beférdern.

e Verdichter nur in Kélteanlagen mit freigegebenen Kéltemitteln und Kaltemaschinendlen
betreiben.

¢ Der Einsatz von Kohlenwasserstoffen (brennbare Kaltemittel) darf nur unter Einhaltung aller
dafiir einschldgigen, anwendbaren Vorschriften, Normen und technischen Regelwerken
erfolgen. Beachten Sie nationale Sicherheitsvorschriften.
Dariiber hinaus weisen wir auf folgende anwendbare Vorschriften und Normen hin:
EN 378, EG Richtlinien 1999/92/EG und 2014/34/EU.
Bitte beachten Sie auch den Abschnitt "Wichtige Hinweise beim Einsatz von
Kohlenwasserstoffen" in der Montageanleitung des Verdichters.

e Zuldssigen Betriebsdruck — auch zu Priifzwecken - nicht iiberschreiten.

¢ Wiederinbetriebnahme nur vornehmen, wenn keine Beschéadigungen, Undichtigkeiten und/oder
Korrosionserscheinungen erkennbar sind.

¢ Vor Inbetriebnahme Kélteanlage mit Verdichter sorgfiltig evakuieren und anschlieBend mit
Kéltemittel befiillen.

e Sicherheitsschalter niemals auBer Funktion setzen!

e Verbrennungsgefahr! Ensprechend den Einsatzbedingungen treten Oberflichentemperaturen
von iiber 100 °C auf der Druckseite und unter 0 °C auf der Saugseite auf.

¢ Arbeitsschutzvorschriften beachten! z.B. TRGS 727; ableitfédhiges Schuhwerk, Kleidung etc.).

96398-08.2023-D
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1 1 Sicherheit

Sicherheitshinweise Ausbau/Einbau

Q ACHTUNG

c VORSICHT

Kéltemittelverdichter sind druckbeaufschlagte Maschinen und erfordern besondere Sorgfalt in
der Handhabung.
Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter:

e Schriftliche Arbeitsfreigabe einholen.
¢ Nur Werkzeuge mit Zulassung fiir explosionsgeschiitzte Anlagen verwenden.

¢ Bei Arbeiten an elektrischen Stromkreisen miissen diese freigeschaltet sein und gegen
Wiedereinschaltung gesichert werden. Vor Beginn jeglicher Arbeiten Spannungsfreiheit
feststellen.

¢ Druck- und Saugabsperrventile schlieBen.

e Verdichter vor Reparaturen druckentlasten. Mégliche Verletzungen an Haut und Augen
vermeiden. Schutzbrille tragen!

¢ Kiltemittel absaugen und umweltgerecht entsorgen.
¢ Nur original Bock Ersatzteile verwenden.

Nach erfolgter Arbeit:

¢ Nach Eingriffen in den Kéltekreislauf/ Verdichter Dichtheitspriifung gemas EN 1779
durchfiihren.

e Sicherheits- und Schutzeinrichtungen (Druckschalter, Motorschutz, elektrische Beriihrungs-
schutzmaBnahmen u.a.) auf einwandfreie Funktion kontrollieren.

e Vor Inbetriebnahme priifen, ob alle vom Anwender montierten Bauteile facI!_gerecht montiert
und druckfest mit dem Verdichter verbunden sind (Rohrleitungen, Stopfen, Uberwurfmuttern,
ersetzte Bauteile usw.).

e Verdichter evakuieren.

e Vor Start des Verdichters Druck- und Saugabsperrventile 6ffnen.

e Einschaltsperre aufheben.

e Verdichter nicht im Vakuum starten! Nur bei befiillter Anlage betreiben.

¢ Die Hinweise im Kapitel ,,Inbetricbnahme* in der Montageanleitung des Verdichters sind zu
beachten!

¢ Nach Erreichen des Beharrungszustands (kontinuierliche Betriebsbedingungen) Anlage auf
Einhaltung der zuldssigen Betriebsbhedingungen (sieche Montageanleitung und technische
Informationen) priifen.

e Wartungen, Reparaturen und Instandhaltungen sind schriftlich zu dokumentieren.

Wichtige Hinweise

@ INFO

e Der Verdichter darf nur méngelfrei betrieben werden!

¢ Verwenden Sie bei der Montage ausschlieBlich neue Dichtungen.

o |st starker VerschleiBl erkennbar, muss die Ursache ermittelt werden.

¢ Entsorgen Sie das Kéltemaschinendl vorschriftsméBig, beachten Sie dabei die giiltigen nationalen
Vorschriften.

¢ Beachten Sie bei Wartungs-/Instandhaltung- od. Reparaturarbeiten auch immer die
Montageanleitung Verdichter.




2 | Verdichter Demontage

Verdichter aus der Anlage ausbauen

Verdichter aus der Anlage ausbauen, Absperrventile verbleiben am Verdichter

- das Kaltemittel aus der Anlage in einen Behélter absaugen, der fiir dieses Kéltemittel zugelassen ist
- Anlage einschlieBlich Verdichter evakuieren

- Vakuum mit Stickstoff brechen, es darf keine Luftfeuchtigkeit in die Anlage gelangen

- Saug- und Druckabsperrventil schlieBen, dann Verdichter ausbauen

- Saug- und Druckleitungsanschliisse an der Anlage verschlieBen

Verdichter aus der Anlage ausbhauen, Absperrventile verbleiben an der Anlage

- Saug- und Druckabsperrventil schlieBen

- das Kaltemittel aus dem Verdichter in einen Behalter absaugen, der fiir dieses Kéltemittel zugelassen ist
- den Verdichter von der Rohrleitung trennen und aus der Anlage ausbauen

- Offnungen am Verdichter verschlieBen

- Verdichter evakuieren und mit Stickstoff beflillen

Demontage des Verdichters

Die Verdichter-Demontage wird in Einzelschritten auf den folgenden Seiten erldutert. Die angegebenen Stiicklistenpositionen beziehen
sich auf die Ersatzteil-, Bausatz- und Sonderzubehorstiicklisten, die Sie im Internet unter www.bock.de finden.
Explosionszeichnungen finden Sie ebenfalls im Internet unter www.bock.de.

Vorbereitung: Benétigte Werkzeuge

Pos. Werkzeug GroBe

1 Olauffangbehélter > 5 Liter

2 Schraubenschliissel SW 10, 13, 14, 17,19, 20, 24, 27
3 Schraubendreher Kreuzschlitz PH3

4 Steckschliissel SW 10

5 Innensechskantschliissel 6 mm, 8 mm
6 Abzugswerkzeug

7 Magnet

8 Winkelschrauber mit Nuss SW10, 13

9 Seegeringzange

10 Ratsche mit Nuss SW 22

11 Hilfsdorn

12 Sicherungsringzange

13 Kolbenringzange

14 Spitzzange

15 Drehmomentschliissel

—h
~

Schlagschrauber / Impulsschrauber

96398-08.2023-D
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2 | Verdichter Demontage

2.1

Position in
Stiickliste
2220

2220

Ol ablassen / Olwechsel

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, Innensechskantschliissel 8 mm, Behalter > 5 Liter zum Ol auffangen

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Der Verdichter muss druckfrei sein.

- Den Behilter so platzieren, dass das Ol hineinflieBen kann.

- Olablass-Schraube lésen und herausdrehen.

- Olsieb herausschrauben. Schmutz und Ablagerungen sorgfiltig entfernen.
- 01 abflieBen lassen.




2 | Verdichter Demontage

2.2

Position in
Stiickliste
2160, 2170

2170
2160

Klemmbrett und Klemmkasten

Werkzeuge: Schraubendreher Kreuzschlitz PH 3, Steckschliissel SW 10, Schraubenschliissel SW 10, Innensechskant-
schliissel SW 6

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Potenzialausgleich lésen.

- Klemmkasten d6ffnen und Kabelverschraubungen am Klemmkasten lésen.

- Leiter von Haupt- und Steuerstromkreis an den Reihenklemmen lésen.

- Zuleitungen aus den Kabelverschraubungen entfernen.

- Verschraubung am Unterteil des Klemmkasten lésen und den Klemmkasten vom Motorgehduse abnehmen.
- Verschraubung des Klemmbretts Idsen, vorsichtig anheben und seitlich auf dem Motorgehéuse ablegen.

- Schrauben der Motorzuleitung am motorseiten Klemmbrettanschluss losen und Zuleitungen vom Klemmbrett
entfernen.

96398-08.2023-D
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2 | Verdichter Demontage

2_3 Flanschabsperrventil (LP)

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, 20, 24, Innensechskantschliissel SW 6
Stiickliste

2070 Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

1220, 2070, | - Flanschverschraubung des Absperrventils losen. Absperrventil, Dichtungen und Saugsieb abnehmen.

1‘12;8 1230, | - Saugsieb ggf. sorgféltig reinigen.

1210, 1230 | - Dichtflichen von Resten der alten Dichtung sorgfiltig reinigen und darauf achten, dass keine Dichtungsreste in
den Verdichter gelangen.

EX-HG56¢e, EX-HG66e



2 | Verdichter Demontage

2.4

Position in
Stiickliste
2520

1010, 1015
1017
1190, 1191
2122

EX-HG56e, EX-HG66e

10

Motordeckel

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 10, 17, Abzugswerkzeug

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Saugfihiges Material / Lappen unterlegen, um Olreste aufzufangen. Umweltgerecht entsorgen.

- Sechskantschrauben ldsen, herausdrehen und Deckel abnehmen.

- Dichtung abnehmen und entsorgen, ggf. Dichtungsreste entfernen.

- Sechskantschrauben lésen, herausdrehen und Saugsieb abnehmen. Saugsieb ggf. sorgféltig reinigen.
- Lagerbuchse und Dichtscheibe mit geeignetem Abzugswerkzeug abziehen (nur bei EX-HG56e).

96398-08.2023-D
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2 | Verdichter Demontage

2.5

Position in
Stiickliste
2130

2280

1179

Stator

Werkzeuge: Innensechskantschliissel 6 mm

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang
- Gewindestift zur axialen Statorsicherung losen und entfernen. Zur leichteren Demontage, Gewindestift zur

axialen Statorsicherung mit einem HeiBluftgebldse erwérmen - Achtung, elektrische Leitungen vor Erwdrmung
schiitzen!

- Stator herausziehen und auf die Nachfiihrung der Kabel achten, dabei nicht verkanten.
- Achtung, Gewicht beachten!

- Passfeder entnehmen.

Passfeder
Statorsicherung




2 | Verdichter Demontage

2.6

Position in
Stiickliste
2130

800, 810, 820
800, 810, 1177

1179

EX-HG56e

12

Rotor

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 19

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Rotorschraube mit Scheibe und Federring losen und entfernen.
- Nutmutter, Sicherungsblech und Distanzhiilse falls vorhanden entfernen.

- Rotor von der Kurbelwelle abziehen. Bei Schwergéngigkeit, Abziehvorrichtung benutzen.

- Passfeder von der Kurbelwelle abnehmen. Distanzhiilse falls vorhanden entfernen.

96398-08.2023-D
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2 | Verdichter Demontage

2.7

Position in
Stiickliste
2800

Warmeschutzthermostat

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Kabel aus Kabelhaltern auslosen.

- Kabelhalter fiir Warmeschutzthermostat abnehmen, dazu ggf. Sicherungsring leicht aufspreizen (Wiederver-
wendung maglich).

- Warmeschutzthermostat aus Zylinderdeckel herausschrauben.

13



2 | Verdichter Demontage

2.8

Position in
Stiickliste
2000, 2002

160 165, 180,
185,186 170

2000
2002

EX-HG44e, EX-HG56¢e

14

Zylinderdeckel und Ventilplatte

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13, 17, 22, Innensechskantschliissel 6 mm

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Schrauben am Zylinderdeckel losen, Zylinderdeckel abnehmen.

- Obere Dichtung, Ventilplatte und untere Dichtung abnehmen.
- Druckentlastungsventil mit Dichtung entfernen. Nur bei EX-HG66e.
- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgfiltig reinigen. Keine Dichtungsreste in den Verdichter fallen

lassen.
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2 | Verdichter Demontage

29

Position in
Stiickliste
2060

220, 221,
210

Flanschabsperrventil (HP)

Werkzeuge: Innensechskantschliissel 8 mm, Schraubenschliissel SW 17, 19, 22

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

VORSICHT Ldtarbeiten nur unter AusschluB explosiver Atmosphére durchfiihren. Hinweise zum
Einsatz von Kohlenwasserstoffen (brennbare Kéltemittel) in der Montageanleitung
Verdichter beachten!

- Flanschverschraubung des Absperrventils losen. Absperrventil und Dichtungen abnehmen.

- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgfiltig reinigen und darauf achten, dass keine Dichtungsreste in
den Verdichter gelangen.

EX-HG44e

EX-HG56¢e, EX-HG66e
15



2 | Verdichter Demontage

2.1 0 Olpumpe

Position in
Stiickliste
2020

16

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 10, Magnet

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Deckelverschraubung lésen, Abschlussdeckel abnehmen.

- Rotorsatz mittels Magnet entnehmen.

- Einbauraum und wenn moglich Saugkanal der Olpumpe sorgfiltig reinigen.

- Bei starker Verschmutzung Olwechsel und Tausch bzw. Reinigung des Olsiebes vornehmen.

96398-08.2023-D
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2 | Verdichter Demontage

2.11

Position in
Stiickliste
2110, 2220

750, 760
2125

Lagerflansch

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, Innensechskantschliissel 8 mm, Abzugswerkzeug

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Verschraubung des Lagerflansches losen und Lagerflansch abdriicken. Drehen Sie dazu zwei geeignete
Schrauben (M10) in die beiden gegeniiberliegenden Gewinde gleichméBig ein, um den Lagerflansch abzudriik-
ken. Dichtung entfernen.

- Lagerbuchse mit geeignetem Abzugswerkzeug abziehen.
- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgfaltig reinigen.

17



2 | Verdichter Demontage

2 _1 2 Pleuel

Position in
Stiickliste
2030

2100

2030

18

Werkzeuge: Winkelschrauber mit Nuss SW 10, 13

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

INFO Markieren Sie wischfest und eindeutig die zusammengehdrenden Pleuel und Pleuelschalen,
inklusive Lagerschalenzuordnung (oben/unten) bei HC-Ausfiihrung, um spétere
Verwechselung bei der Wiedermontage zu verhindern!

- Sechskantschrauben aus der unteren Pleuelschale herausdrehen.

- Untere Pleuelschale entfernen.

- Gleiche Vorgehensweise bei den iibrigen Pleuel.

- Verbleibende Pleuelteile von den Hubzapfen der Kurbelwelle Iésen und soweit wie méglich in die Zylinderboh-

rung schieben. Alle Kolbenringe miissen nun auf der Zylinderdeckelseite aus der Zylinderbohrung herausragen.

96398-08.2023-D



2 | Verdichter Demontage

2.13 xurbelwele

Position in | Werkzeuge: -

Stiickliste
2050

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

- Kurbelwelle in achsrichtung vorsichtig herausziehen.

(-€¢0¢'80-86€96



2 | Verdichter Demontage

2.14

Position in
Stiickliste
2030

290, 295, 300

280

Kolben und Pleuel

Werkzeuge: Seegeringzange

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

INFO Markieren Sie wischfest und eindeutig die zusammengehdrenden Kolben zur
Zylinderbohrung, um spétere Verwechselung bei der Wiedermontage zu verhindern!

- Kolbenringe entfernen. Kolbenringe dabei nur soweit wie nitig aufspreizen (Verformungs- bzw. Bruchgefahr).
- Kolben in Richtung Kurbelgehduse herausnehmen.

- Sicherungsringe der Kolbenbolzen mit der Seegeringzange entfernen.

- Kolbenhbolzen aus dem Kolben herausdriicken.

96398-08.2023-D



2 | Verdichter Demontage

2_1 5 Anbauteile Verdichtergehause

13, 14, 19, Ratsche mit Nuss SW 22

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

- Dichtscheibe und Lagerbuchsen mit geeignetem Werkzeug demontieren.

5 und Dichtring entfernen.

- Verschlussschrauben 1/8* NPTF entfernen.
- Verschlussschrauben 1/4° NPTF entfernen.
- Anlaufscheibe und Fixierstift entfernen.

- Verschlussschraube M22x1

- Schauglas demontieren und 0-Ring entfernen.

- Druckentlastungsventil mit Dichtring entfernen.

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 10,

Stiickliste

2120

500, 505
520

508, 510
2250

2080, 580
2005

(-€¢0¢'80-86€96



3 | Verdichter Montage

3.1 Einbau Schauglas und Verschlussschrauben

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 10, 13, 14, 19, 22

Stiickliste Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!

- Wir empfehlen, vor der Montage das Geh&use innen zu reinigen.
2080, 580 | - Olschauglas an Verdichtergehduse montieren.
508, 510 - Verschlussschrauben 1/4‘ NPTF einschrauben.

520 - Verschlussschrauben 1/8 NPTF einschrauben.
500, 505 - Verschlussschraube M22x1,5 mit Dichtring einschrauben.
2005 - Druckentlastungsventil M24x1,5 mit Dichtring einschrauben.

2 p— 520 Q]

& 50 Qzm]()
| @—— 520 Q)

W - -
o e
EX-HG44e, EX-HG56e

590 ‘ 580 |QQ[ 15Nm |

‘ ‘ 2080
?
()
oot 5050 8 — 100 Qonn]
EX-HG66¢e —
= - 520 Qzwm] ()
= = /

@ 50 Qzm]{)
@ 520 QEM])
@510 Qzm))

505 500 520 5(|)8 (5

@100Nm @29Nm [5
2

2
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3 | Verdichter Montage

3.2

Montage Lagerbuchsen Hauptlager

Position in | Werkzeuge: Hilfsdorn
g%%kllste Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang
- Lagerbuchsen auf dem Umfang mit 01 benetzen. Auf Einbaulage der StoBfugen achten!
- Lagerbuchsen gleichméBig, mit einem geeigneten Werkzeug (z. B. Hilfsdorn) auf MaBe A und B einpressen.
2250 - Anlaufscheibe einsetzen. Auf richtige Einbaulage achten, beschichtete Seite in Richtung Kurbelwelle!
- Dichtscheibe mit einer Klebesicherung biindig einpressen.
w BN ow w oW
Einbaulage:
StoBfuge der Lagerbuchse
————— - - - - — - — - — - — | <qf——— auf 12 Uhr montieren.
2120 Verdichtergehduse 2120
.
. M W X W@ & X
Verdichter afe Anlageflache
A B
EX-HG44e 0,5+03mm [0mm?2 - --—--—-1 - == —- -
EX-HG56e 0,5+03mm -7
EX-HG66e 05+03mm [0mm?2 A B
i U] -
1) Lagerbuchse nicht vorhanden L&w

2) Biindig zur Anlagefléche

2120 2120
Y 4
o) /4
Biindig
- *— —————— - ——-—- H
Beschichtung — L
2250 Verdichtergehéuse Dichtscheibe 6

23



3 | Verdichter Montage

3.3

Position in
Stiickliste
2030

2100
280

24

Kolben und Pleuel

Werkzeuge: Sicherungsringzange

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Kolben und Pleuel mit dem Kolbenbolzen zusammenbauen, zur leichteren Montage etwas 0l verwenden.

- Sicherungsringe mit der Sicherungsringzange auf beiden Seiten der Kolbenbolzen anbringen.
--> Auf korrekten Sitz der Sicherungsringe achten.

0
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3 | Verdichter Montage

3_3 Kolben und Pleuel

Position in | Werkzeuge: Kolbenringzange, Spitzzange
Stiickliste

2030 Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

- Zylinderbohrungen leicht einélen.
- Bei HG-Ausfiihrung die obere Lagerschale in das Pleuel einsetzen, siehe Kapitel 3.5.
- Kolben / Pleuel von unten her in die Zylinderlaufbuchsen bis zum Anschlag einfiihren.

--> Auf richtige Einbaulage achten (Rillierung der Sauglamellen). - Einbauansicht der Kolbenringe beachten.
Kolbenringe vorsichtig und nur soweit wie nétig aufspreizen (Verformungs- bzw. Bruchgefahr).

- Kolbenringe mit Markierung ,,TOP* nach oben, Richtung Kolbenboden, montieren.

- Die Stossfugen der Kolbenringe miissen ca. 90° zueinander verdreht montiert sein, sie diirfen nicht iibereinander
liegen.

EX-HG66e

EX-HG44e, EX-HG56e

Einbauansichten Kolbenringe

Rechteckring—— ( | ‘ Minutenring —— [ | ]
Minutenring | \ Nasenring L |
Gleichfasenring — D =

X TOP oben bei allen Kolben

Stossfugen der K0|benringe um je Alternative Kennzeichnung fur TOP

ca. 90° versetzt montieren. gelber Streifen links von der StoBfuge
25



3 | Verdichter Montage

3.4

Position in
Stiickliste
2050

2050

26

Kurbelwelle

Werkzeuge: -

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Laufflichen fiir Pleuel mit Ol bestreichen. Lagerflachen der Kurbelwelle einélen.
- Kurbelwelle einfiihren.

96398-08.2023-D
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3 | Verdichter Montage

3.5

Position in
Stiickliste
2030

2030

241, 242
2100

2050

Pleuel und Kolben

Werkzeuge: Winkelschrauber mit Nuss SW 10, 13, Kolbenringzange

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!

- Kolbenringe am Kolben mit der Kolbenringzange zusammendriicken und in die Zylinderbohrung zuriickschie-
ben.

- Pleuel per Hand auf die Kurbelzapfen aufziehen und paralell ausrichten.
- Untere Lagerschalen in Pleuelschalen (bei HC-Version) einsetzen.

- Markierte untere Pleuelschale auf die zugehdérigenden Pleuel aufsetzen.
- Pleuelschrauben festziehen.

- Kurbelwelle von Hand durchdrehen. Bei Schwergéngigkeit den Sitz der Pleuel iiberpriifen ggf. Pleuel demontie-
ren und Arbeitsschritt erneut ausfiihren.

Einbauansicht
HC-Version

2100 EX-HG44e, EX-HG56e
EX-HG66e

27



3 | Verdichter Montage

3.6

Position in
Stiickliste
2120

2125

Montage Lagerbuchse Olpumpe

Werkzeuge: Hilfsdorn

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Lagerbuchsen auf dem Umfang mit 01 benetzen. Auf Einbaulage der StoBfugen achten!
- Lagerbuchsen gleichméBig, mit einem geeigneten Werkzeug (z. B. Hilfsdorn) auf AbmaBe einpressen.

[ammA|

W Einbaulage:
StoBfuge der Lagerbuchse

auf 12 Uhr montieren.

Lagerflansch hinten 2125

o

28

Em) ) . :
) N . aBe
\\l Anlagefléche Verdichter A
- — - B - EX-HG44e 0,5+0,3 mm
\L{ EX-HG56e 0,5 +0,3 mm
A EX-HG66e 0,5 +0,3 mm
4 &

2125
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3.7

Position in
Stiickliste
2110, 2220

2110

Olsieb und Lagerflansch

Werkzeuge: Drehmomentschliissel, Schraubenschliissel SW 14, 17; Innensechskantschliissel SW 6
Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang
@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!
- Lagerflansch mit Dichtung montieren.

- Schrauben des Lagerflansches nach dem Anlegen entsprechend Anzugsreihenfolge (1 bis 16) festziehen.
- Olsieb einfiihren, auf Anschlag einschrauben und mit Verschlussschraube schlieBen.
- Axialspiel messen, siehe Kapitel 3.8.

7’
750 | Q75 Nm|

7
2110

Positionierung der Stahlsickendichtung

=

Dichtung Lagerflansch Verdichtergehduse Lagerflansch

29



3 | Verdichter Montage

3.8

Position in
Stiickliste

2020, 2110,
2220

2020

2020, 470,
480

Olpumpe

Werkzeuge: Drehnmomentschliissel, Schraubenschliissel SW 10, 13, 17; Innensechskantschliissel SW 6

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!

- Federblech mit Excenterring und Aussenrotor vormontieren.
- Innenrotor auf die Kurbelwelle schieben.
- Den vormontierten Excenterring so in die Kammer einlegen, dass er biindig mit dem Lagerflansch abschlieBt.

- Olpumpenkammer mit Kéltemaschinenél (siehe Verdichtertypschild) befiillen. Abschlussdeckel und 0-Ring mit
den Sechskantschrauben montieren. 0-Ring muss genau in der Ringnut des Abschlussdeckel platziert werden.

ACHTUNG  Gefahr von Verdichterschéden!
Bei Wiederinbetriebnahme Oldifferenzdruck kontrollieren.

INFO Axialspiel messen!
Werden Teile am Triebwerk des Verdichters repariert oder ausgetauscht, so

ist eine genaue Vermessung des Axialspiels erforderlich. Die Messung muss
bei montiertem Lagerflansch aber vor Montage der Olpumpe erfolgen.
Axialspiel Kurbelwelle

EX-HG44€ min. 0,4 mm - max. 0,8 mm

EX-HG56e min. 0,4 mm - max. 0,6 mm

EX-HG66€e min. 0,4 mm - max. 0,75 mm

30
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3.9

Position in
Stiickliste
2060

2060

Flanschabsperrventil (HP)

Werkzeuge: Innensechskantschliissel 8 mm, Schraubenschliissel SW 17, 19

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!

- Flanschabsperrventil mit neuer Dichtung montieren.

— 220 Q[ 750m]

EX-HG44e, EX-HG56e

210
—— 220 [ QY100 Nm]
ad — 380
— 360

EX-HG66e



3 | Verdichter Montage

3.10 zyiinderdeckel und Ventilplatte EX-HG44e + EX-HG56e

Position in
Stiickliste
2000

2000

170, 180,
185, 186

180—\
0

Werkzeuge: Innensechskantschliissel 6 mm, Schraubenschliissel SW 13, 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!
Schrauben iiber Kreuz in mindestens zwei Schritten (50 / 100 %) anziehen!

- Untere Ventilplattendichtung, Ventilplatte und obere Ventilplattendichtung auflegen. Korrekte Lage beachten.
Positionierung der Stahlsickendichtung beachten. Bei der Auswahl der Ventilplattendichtung auf die richtige
Zuordnung zum Kolbendurchmesser des Verdichters achten.

- Zylinderdeckel aufsetzen und verschrauben. Zylinderdeckelschrauben in der dargesteliten Reihenfolge anziehen.

- HeiBgassensor muss zwingend im Zylinderdeckel montiert werden. Beachten Sie hierzu auch den Abschnitt
»Elektronisches Auslisegerit INT69 EX2“ in der Montageanleitung Verdichter.

N 186 Anzugsreihenfolge

|
| Nm
|

|

®

11 10

Positionierung der Stahisickendichtung

Zylinderdeckel

Ventilplatte

W/
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3.10 zyinderdeckel und Ventilplatte EX-Hg66e

Position in
Stiickliste
2000, 2005

2002
2000

2005

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 13, 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

@ INFO

Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!
Schrauben iiber Kreuz in mindestens zwei Schritten (50 / 100 %) anziehen!

- Druckentlastungsventil mit Dichtring montieren.
- Sauglamellen von der Ventilplatte abnehmen, mit Ol bestreichen und wieder auf die Ventilplatte auflegen.
- Bei der Auswahl der Ventilplattendichtung auf die richtige Zuordnung zum Kolbendurchmesser des Verdichters

achten.

- Untere Ventilplattendichtung (leicht eindlen), Ventilplatte und obere Ventilplattendichtung auflegen. Korrekte
Lage beachten. Positionierung der Stahlsickendichtung beachten, siehe Seite 32.

- Zylinderdeckel aufsetzen und verschrauben. Zylinderdeckelschrauben in der dargestellten Reihenfolge anziehen.

- HeiBgassensor muss zwingend im Zylinderdeckel montiert werden. Beachten Sie hierzu auch den Abschnitt
»Elektronisches Auslisegerat INT69 EX2“ in der Montageanleitung Verdichter.

Anzugsreihenfolge:

160 —

[ — 185
165 — l

1. Durchgang
—180

®

@I

7

Qi) (9

Von Hand 1
anlegen

Qs tn] (10)

2. Durchgang

Anzugsreihenfolge:

Qi (®)

Q) ()

QA )

m (®) Qasn]
© G anlegen

B O

G ® O 6

©® ® O @'

A N

m @ Qs
© G (12) Qzotn]

M (® Q]

@

DO O O

1
QA7
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3 | Verdichter Montage

3.11

Position in
Stiickliste
2130

1139

2130
2280

34

Stator

Werkzeuge: Innensechskantschliissel 6 mm

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

WARNUNG Das hohe Gewicht des Stators kann eine geféhrliche Situation bewirken; Absturzgefahr,
Quetschgefahr!

- Passfeder zur Statorsicherung einsetzen.
- Ausrichtung von Stator zu Passfeder beachten, die Teile konnen nur fluchtend montiert werden.

- Wicklungsanschliisse beim Einfiihren des Stators durch die Klemmbrettoffnung fiihren. Aderisolation beim
Durchfiihren nicht beschédigen, Adern nicht knicken.

- Stator in das Gehduse schieben und nach KontrollmaB, siehe Seite 35, vorausrichten.

- Gewindestift M8x20 zur axialen Statorsicherung einschrauben. Die Aushértezeit der Gewindebeschichtung
betrégt 6 Stunden.
Die Gewindestift zur axialen Statorsicherung darf nur einmalig verwendet werden.

Fmax 33 kg

e

Passfeder
Statorsicherung

2130

179

96398-08.2023-D



96398-08.2023-D

3 | Verdichter Montage

3_1 1 Stator

Position in | Werkzeuge: -
Stiickliste

2000 Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

WARNUNG Das hohe Gewicht des Stators kann eine geféhrliche Situation bewirken; Absturzgefahr,
Quetschgefahr!

- KontrolimaBe zur Statorausrichtung

r—\ﬁ—ﬁ w Typ KontrolimaB X in mm
g EX-HG(X)44e/475-4 (HC) 30,0 £1,5
EX-HG(X)44e/475-4 S (HC) 34,0+15
EX-HG(X)44e/565-4 (HC) 30,0 +1,5
' EX-HG(X)44e/565-4 S (HC) 25,7 +1,5
i \ EX-HG(X)44e/665-4 (HC) 34,0+1,5
EX-HG(X)44e/665-4 S (HC) 25,7 1,5
% 3 EX-HG(X)44e/770-4 (HC) 25,7 1,5
EX-HG(X)44e/770-4 S (HC) 25,715
. < KontrolimaB X
I ! \H___[ Typ KontrollmaB Y in mm
T @v EX-HG(X)56e/850-4 (HC) -13,2+1,5
EX-HG(X)56e/850-4 S (HC) +0,4 +1,5
EX-HG(X)56€/995-4 (HC) +0,4 £1,5
EX-HG(X)56e/995-4 S (HC) +13,1 1,5
:‘J EX-HG(X)56e/1155-4 (HC) +13,1 1,5
EX-HG(X)56e/1155-4 S (HC) +44,9 +1,5
V =&= KontrollmaB Y

I | Typ KontrollmaB Z in mm
[TTTTTTTTTTITTIT o — ‘ EX-HG(X)666e/1340-4 (HC) 1,7+15
i = EX-HG(X)666/1340-4 S (HC) 1115
fjﬂkﬁ/ | EX-HG(X)666/1540-4 (HC) 17+15
/ EX-HG(X)666/1540-4 S (HC) 1115
) EX-HG(X)66e/1750-4 (HC) 1115
1 77,/ EX-HG(X)66€/1750-4 S (HC) 21 %15
EX-HG(X)66€/2070-4 (HC) 1115
 Kontrolimas 7 EX-HG(X)66€/2070-4 S (HC) 21415




3 | Verdichter Montage

3_1 2 Rotor

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 19, Schlagschrauber / Impulsschrauber

g:i;((:)kliste Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang
@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!
1178 - Distanzscheibe (falls vorhanden) auf die Kurbelwelle bis Anschlag schieben.

790, 2130 |- Passfeder in die Kurbelwelle einsetzen und den Rotor auf die Kurbelwelle schieben.

EX-HG44e und EX-HG66e
800, 810, |- Rotorschraube mit Scheibe und Federring eindrehen und handfest anlegen. Die sicherste Rotorschraubenmonta-
820 ge erfolgt zweckméBigerweise mit einem entsprechend eingesteliten Schlagschrauber / Impulsschrauber.
Der Rotor muss dann nicht gegen Verdrehen gesichert werden.
- Alternativ Rotorschraube mit Scheibe und Federring manuell festziehen. Dabei ist ein Verdrehen des Rotors
durch Blockieren des Triebwerks zu unterbinden.

EX-HG56e
177 - Distanzhiilse (falls vorhanden) auf die Kurbelwelle schieben.
800,810 |- Sicherungsblech auf die Kurbelwelle schieben und Nutmutter montieren.
- Nutmutter mit geeignetem Werkzeug nachziehen bis die Sicherungsnase in die Nutmutter passt. AnschlieBend
Sicherungsnasen umbiegen. Siehe Abbildung X.

0.

2130 800 810 820

Q60 m]

@ ‘ x
i
EX-HG56e ‘
2130 177 ‘ ‘

800 810/ Q100 Nm|

36
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3.13 wmotordeckel Ex-HG44e

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17

ggltl)%k"sm Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang
@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!

1017,1010 | - Dichtung mittels zwei der Schrauben auf Deckel positionieren. Positionierung der Stahlisickendichtung beach-
ten.

2300, 1010 | - Deckel mit Dichtung auflegen und mit den beiden Schrauben fixieren, dann alle weiteren Schrauben handfest
einschrauben.

1010 - Schrauben iiber Kreuz anziehen.

\\\.\ /1

\

=

Positionierung der Stahisickendichtung

=

| |
Verdichtergehduse Motordeckel

37



3 | Verdichter Montage

3.13 wmotordeckel Ex-Has6e

Position in | Werkzeuge: Hilfsdorn, Schraubenschliissel SW 10, 17

g;l(')%m;tzez Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
' Arbeitsgang
@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!

- Lagerbuchse auf dem Umfang mit Ol benetzen. Auf Einbaulage der StoBfugen achten!
- Lagerbuchse gleichméaBig, mit einem geeigneten Werkzeug (z. B. Hilfsdorn) biindig einpressen.
- Dichtscheibe am Umfang mit Klebstoff benetzen, dann biindig einpressen.

1190, 1191 | - Saugsieb mit Schrauben am Motordeckel festschrauben. Einbaulage Saugsieb beachten: Siebgewebe muss
Richtung Motordeckel zeigen.

1017 - Dichtung mittels zwei Zylinderstiften auf Verdichtergehduse positionieren. Positionierung der Stahlsickendich-
tung beachten.

2300, 1010 | - Lagerzapfen der Kurbelwelle eindlen. Lagerpaarung Kurbelwelle/Motordeckel vorsichtig ineinander fiigen.
1010, 1015 | - Schrauben iiber Kreuz anziehen.

X X Y

Einbaulage:
StoBfuge der Lager- o
buchse auf 12 Uhr Blindig
montieren.

Lagerbuchse  Motordeckel y4

Z
Bimdig@ 1 N
Dichtscheibe 6 Motordeckel

T~

1015 QY75 Nm|

O Q] 191 |/

Positionierung der Stahlsickendichtung

I )
Verdichtergehduse Motordeckel 1010

38
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3.13

Position in
Stiickliste
2520

2540

1017, 1119
2520, 1010
1010, 1015

Motordeckel EX-HG66e

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 10, 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

Ci) INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!

- Saugsieb mit Schrauben am Motordeckel festschrauben. Einbaulage Saugsieb beachten: Siebgewebe muss
Richtung Motordeckel zeigen.

- Dichtung mittels Zylinderstift auf Verdichtergehduse positionieren. Positionierung der Stahlsickendichtung
beachten.

- Motordeckel mit den Schrauben handfest festschrauben.
- Schrauben iiber Kreuz anziehen.

T~

1015 Q75 Nm|
1010 [Qf75 |

Positionierung der Stahlsickendichtung

)

Verdichtergehduse Motordeckel
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3 | Verdichter Montage

31 4 Fianschabsperrventil (LP)

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17, 20, 24, Innensechskantschllissel SW 6

Stiickliste
2070

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!

2070 - Flanschabsperrventil mit neuen Dichtungen und Saugsieb montieren.

EX-HG44e

|

/
Q75 Nm[1220)

— 1220 EX-HG56e
EX-HG66e

40

EX-HG44e/475-4 (S) + 565-4

—— 1270 |

Q75 Nm

1260
|

= 1240

EX-HG56e, EX-HG66e

-2070
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3_1 5 Klemmbrett und Klemmkasten

Position in
Stiickliste
2160, 2170

1060
2160
1090

2170

Werkzeuge: Schraubendreher Kreuzschlitz PH 3, Schraubenschliissel SW 10, Innensechskantschliissel SW 6

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

@ INFO

e Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!

e Durchfiihrung aller Arbeiten entsprechend EN 60079-14, EN 60079-17 und EN 60079-19.
Darauf achten, dass der IP-Schutzgrad wieder hergestellt wird (Dichtungseinbau,
Anzugsmoment der Kabelverschraubungen).

¢ Beachten Sie auch die Montageanleitung Verdichter.

- Dichtung fiir Klemmbrett iiber Wicklungsanschliisse fiihren und auflegen. Korrekte Lage beachten. Positionie-
rung der Stahlsickendichtung beachten.

- PTC-Anschliisse und Wicklungsanschliisse an Klemmbrett-Unterseite aufstecken bzw. die Ringkabelschuhe in
der dargestellten Ausrichtung anschrauben und 90° abwinkeln.

- Klemmbrett festschrauben. Schrauben mit einer mittelfesten Schraubensicherung sichern. Positionierung des
Klemmbretts beachten. Erdungsanschluss am Klemmbrett liegt auf der Typschildseite des Verdichters.

- Dichtung fiir Klemmkasten auflegen (Flache ggf. vorher sdubern).
- Klemmkasten positionieren und festschrauben. Korrekte Reihenfolge der Unterleg- und Passscheiben beachten.

- Zuleitungen durch die Kabelverschraubungen in den Klemmkasten einfiihren. Elektrische Verdrahtung gemén
Schaltplan in der Montageanleitung Verdichter vornehmen.

- Nach Abschluss der Montagearbeiten eine Isolationswiderstands-/ bzw. Hochspannungspriifung gemaB natio-
nalen Vorschriften durchfiihren.

— 1270 Reihenfolge der Unterleg- und Passscheiben

Dichtung
Klemmkasten M6x12 (SW 10)
Q) Loctite 243
ﬂﬁ
BAR ___— Unterlegscheibe
2170 ;5 B6,4-A2
/ DIN EN ISO 7090
1 Passscheibe

6x12x1-A2 DIN988

Anschlusshelegung am Klemmbrett

Qs ()

Teilwicklung 1 1
2
Qism] ) . —
& | O o oo
2160 o“Rf/’ w1 W1\)
S| 0O @ (1)) _O.—Anschluss fiir
| @ @ PTC-Fiihler
Qi ANCEIOE
Positionierung der 3 |O¥ 2\ O Kemmbrett-
g ; )/ 2u ) 2vi 2w Unterseite
Stahlsickendichtung /O (0] O
&S%Klemmbreﬂ i;Q‘j.gOoJ g
- 7
. Teilwicklung 2

EZ?Z—Verdichter—
gehduse
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3 | Verdichter Montage

3_1 6 Warmeschutzthermostat

Position in
Stiickliste
2800

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!
Beachten Sie auch die Montageanleitung Verdichter.

- Warmeschutzthermostate in die Zylinderdeckel einschrauben. Das Kegelgewinde mit einer Gewindedichtung
abdichten.

- Kabelhalter auf Schrauben aufstecken.

- Kabel durch Kabelverschraubung in Klemmkasten einfiihren, Anzugsmoment 3-4 Nm. Kabel an Kabelhalter
fixieren. Adern (Aderendhiilsen sind vormontiert) It. Montageanleitung Verdichter an der Klemmleiste anschlie-
Ben.

- Eine Funktionspriifung der Warmeschutzthermostate und des elektronischen Motorschutz INT69 EX2 ist wie
folgt durchzufiihren:

- Elektrische Widerstandspriifung der Warmeschutzthermostate: Messpunkt an der Durchgangsklemme im
Klemmkasten. Kaltwiderstand je Warmeschutzthermostat < 100 O (Rkalt bei 25 °C).

- Funktionspriifung des elektronischen Motorschutz INT69 EX2 nach Montageanleitung Verdichter vornehmen.

- Die Niederohmigkeit des Schutzleitersystems zwischen Kabelschirm und zentralem PE-Anschluss am Ver-
dichter ist gemaB EN 60204-1 zu priifen!

- Warmeschrumpfschlauch auf das offene Schirmgeflecht des PTC-Fiihler aufschrumpfen.

- Alle Offnungen am Klemmkasten wieder ordnungsgeméB verschlieBen, damit Schutzklasse gemiB Typ-
schild des Verdichters erreicht wird.

- Den elektrischen Stromkreis gemaB Montageanleitung Verdichter eigensicher errichten!

96398-08.2023-D
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3 | Verdichter Montage

3_1 7 Vorbereitung zur Inbetriebnahme

Position in | Werkzeuge: -

Stilckliste Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang
@ INFO ¢ Schraubenanzugsdrehmomente einhalten!
* Hinweise zum Olwechsel und den zugelassenen Schmierstoffen in der Montageanlei-

tung Verdichter beachten.
e Weitere Hinweise zur Inbetriebnahme entnehmen Sie der Montageanleitung Verdichter.

- Olbefiillung iiber Anschluss H vornehmen. Hinweise zur Fiillmenge und Fiillstand in der Montageanleitung
Verdichter beachten und anhand des Olschauglases iiberpriifen.

- Verdichter evakuuieren und mit Schutzgas (Stickstoff) befiillen.

f

A

EX-HG44e, EX-HG56e

Anschluss H Anschluss H
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4 | Verdichter Zubehor

3.1

Position in
Stiickliste
3300
3800
3320

3314

3322, 3325
3325

44

Leistungsregler Ausbhau

Werkzeuge: Innensechskantschliissel 6 mm, Schraubenschliissel SW 13, 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Klemmkasten der Magnetspule 6ffnen und Anschlussleitung abklemmen.
EX-HG44e, EX-HG56e
- Federbiigel losen und Magnetspule abnehmen.

EX-HG66e
- Randelmutter abschrauben.
- Magnetspule mit Unterlegscheiben und Passhiilsen demontieren.

- Ventilkdrper Leistungsregler demontieren.
- Warmeschutzthermostat im Klemmkasten abklemmen und Leitung entfernen.

- Bei Wechsel des Zylinderdeckels, Schrauben losen und Zylinderdeckel mit Dichtung abnehmen.

- Dichtflachen von Resten der alten Dichtung sorgfiltig reinigen.

185 ——
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4 | Verdichter Zubehor

4.1

Position in
Stiickliste
3300

3320, 3325

3330,
3335, 3336

3320

Leistungsregler Einbau

Werkzeuge: Innensechskantschliissel 6 mm, Schraubenschliissel SW 13, 17

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang,

@ INFO Schraubenanzugsdrehmomente einhalten, (siche Kapitel 3.10)!
Zylinderdeckelschrauben iiber Kreuz in mindestens zwei Schritten (50 / 100 %) anziehen!

von mindestens 140 °C zu verwenden.

- Die AnschluBleitung ist fest zu verlegen. Die Kabel- und Leitungseinfiihrung ist vor
Einwirkung mechanischer Gefahr zu schiitzen.

Q ACHTUNG - Fiir die Installation sind warmebestédndige Leitungen mit einer Temperaturbestédndigkeit

der Bereich der Dichtfliche am Zylinderdeckel sorgféltig von Lackriickstdnden befreit
werden.

- Keine Verunreinigungen in den Verdichter gelangen lassen!

@ INFO - Um eine sichere Abdichtung zu gewéhrleisten, muB vor der Montage des Ventilkorper

- Zylinderdeckel fiir Leistungsregler mit neuer Dichtung montieren. Positionierung der Stahisickendichtung
beachten, siehe Kapitel 3.10.

- Zylinderdeckelschrauben in der dargestellten Reihenfolge anziehen (siehe Kapitel 3.10).
- Leistungsreglerventil mit 0-Ring/Flachdichtung montieren, Schraubenanzugsdrehmoment beachten.

- Magnetspule mit Unterleg- und Dichtscheiben entsprechend beiliegender Dokumentation einsetzen und mit
Randelmutter, wenn vorhanden, sichern.

- Magnetspule anschlieBen, dabei auf Wiederherstellung des IP-Schutzgrades achten!

Warmeschutzthermostat zu iiberwachen.

- Installation der Warmeschutzthermostate gemaB Montageanleitung Verdichter (Kapitel
Elektrik) und Kapitel 3.16 im Klemmkasten vornehmen und priifen!

- Warmeschrumpfschlauch auf die Zuleitung des PTC-Fiihler aufschrumpfen.

Q ACHTUNG Entsprechend der EG Baumusterpriifbescheinigung ist jeder Zylinderdeckel mit einem

- Elektrische Installation der Magnetspule geméaB der beiliegenden Dokumentation und der Montageanleitung
Verdichter (Kap. Elektrik) vornehmen.

Q ACHTUNG Die ,,besonderen Bedingungen“ der EG-Baumusterpriifbescheinigungen sind zu beachten!

- Dichtheitspriifung durchfiihren.

INFO Informationen fiir den Betrieb von Verdichtern mit Leistungsregler entnehmen Sie bitte
dem Informationsblatt ,LR Leistungsregler*.

Wichtige Hinweise fiir EX-HG66e

®

INFO ¢ Durch die Verwendung der Magnetspule Norgren, Id-Nr. 4280/4281 (Bock Teile-Nr.: 70123,
70124, 70125, 70149) reduziert sich die zuldssige Umgebungstemperatur des Verdichters auf
(-20 °C) bis (+50 °C).
Beachten Sie das Typenschild der Magnetspule.
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4 | Verdichter Zubehor

4.2 Olsumpfheizung Ausbau

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 27

g;l;_,%k"sm Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang
- 01 entsprechend Kapitel 3.1 aus dem Verdichter ablassen.
3958 - Elektrische Zuleitung des Heizelements von den Klemmen im Klemmkasten ldsen, Fixierungen der Zuleitung

losen.

- Mit Schraubenschliissel entgegen dem Uhrzeigersinn das Heizelement Iésen. Schliissel dazu am Einschraub-
nippel ansetzen.

Einschraubnippel
M22x1,5 (SW 27)

‘ \Dichtring 20x16x1,5 Dichtring 27x22x2

@7Nm @%Nm

Kabelverschraubung
EX d M16x1,5 (SW 24)

46
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4 | Verdichter Zubehor

4.2

Position in
Stiickliste
3950

3958

Olsumpfheizung Einbau

Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 24, 27

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

- Heizelement mit Dichtring einschrauben, Anzugsmoment 100 Nm.

- EX d Kabelverschraubung mit Dichtring montieren, Anzugsmoment 25 Nm. Uberwurfmutter der Kabelver-
schraubung nach Leitungsverlegung mit 7 Nm anziehen.

- Zuleitung des Heizelements zum Klemmkasten Verdichter fest verlegen und im Klemmkasten entsprechend
Montageanleitung Verdichter anschlieBen.

- Leitungslénge des Heizelements nicht kiirzen!

- Innerhalb des explosionsgeféhrdeten Bereichs muss der Anschluss in einem Anschlusskasten erfolgen, der in
einer geeigneten Ziindschutzart ausgefiihrt ist!

@ INFO Beachten Sie auch die Montageanleitung Verdichter.

- Dichtheitspriifung durchfiihren.
- Verdichter mit Ol befiillen. Informationen zur Olbefiillung entnehmen Sie bitte dem Kapitel 3.17.

ACHTUNG Das Heizelement darf erst in Betrieb genommen werden, wenn es fest in die Aufnahme-
bohrung des Verdichters eingeschraubt wurde.
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4 | Verdichter Zubehor

4_3 Oldifferenzdrucksensor Aushau/Nachriistung

Position in | Werkzeuge: Schraubenschliissel SW 17
Stiickliste

3650 Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!

Arbeitsgang

- Elektrische Zuleitung von den Klemmen im Klemmkasten I6sen, Fixierungen der Zuleitung ldsen.
- Einschraubteil aus Lagerflansch herausschrauben.
- Alternativ Stopfen P ,, Anschluss Oldifferenzdrucksensor“ entfernen.

- Wenn Stopfen ,,P“ nicht vorhanden ist, ist ein Austausch des Lagerflansches notwendig, siehe Kapitel 2.11
Ausbau und Kapitel 3.7 Einbau.

Einschraubteil

Stopfen ,P*[Q[75 Nm]

Schaltteil

48
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4 | Verdichter Zubehor

4.3

Position in
Stiickliste
3650

2020
2110

3730, 3740
3720, 3710

3715

Einstellung Multifunktionsrelais

KF1

KF1 (Ansprechverzogert)
Die gezeigte Einstellung entspricht einer
Ansprechverzdgerung von 90 Sekunden

KF2 (Abfallverzogert)
Die gezeigte Einstellung entspricht einer
Abfallverzogerung von 90 Sekunden

Oldifferenzdrucksensor Einbau

Werkzeuge: Drehmomentschliissel, Schraubenschliissel SW 10, 13, 17, 24

Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Verdichter Sicherheitshinweise Seite 3-5 beachten!
Arbeitsgang

INFO e Schraubenanzugsreihenfolge und -drehmomente einhalten!
@ ¢ Beachten Sie auch die Montageanleitung Verdichter
¢ EG-Baumusterpriifbescheinigung und Montageanleitung des Herstellers beachten!

- Gegebenenfalls Lagerflansch mit Anschlussméglichkeit fiir Oldifferenzdrucksensor siehe Kapitel 3.7 einbauen.
- Olpumpe entsprechend Kapitel 3.8 montieren.
- 0-Ring geman Dokumentation montieren, neuer Dichtring mit Einschraubteil einschrauben.

- Schaltteil mit Uberwurfmutter auf das Einschraubteil handfest aufschrauben, Ausrichtung des Kabelabgangs
nach unten. Zuleitung des Schaltteils zum Klemmkasten Verdichter fest verlegen. Die Zuleitung entsprechend
Schaltplan der Montageanleitung Verdichter an den dafiir vorgesehenen Klemmstellen anschlieBen.

- Den elektrischen Stromkreis mit beiliegendem Schaltverstérker eigensicher errichten.

- Multifunktionsrelais entsprechend Schaltplan der Montageanleitung Verdichter in die Sicherheitskette ein-
binden und auBerhalb jeder Zone in einem Schaltschrank installieren. Die Multifunktionsrelais miissen gemaB
Abbildung eingestellt werden.

KF2
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